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1. AwinApt
1 AwinApt

OBSERVERA Matriser

Program _AwinApt som besll)<riys pa f(‘jljar)de sidor, Tradslag 1 Tradslag 2 Tradslag 3

kan se olika ut beroende pa vilken maskintyp som ‘ Matri ‘ ‘ : ‘ ‘ _ ‘

P . . . . atris 1 Matris 1 Matris 1

ar vald. Alla funktioner finns inte med i alla

maskintyper. ‘ Matris 2 ‘ ‘ Matris 2 ‘ ‘ Matris 2 ‘
= - Matris 3 Matris 3 Matris 3

1.A Overblick | . | . || - ‘

Apteringsinstruktionen anvands for att kunna aptera " " "

varje stam med maximalt utbyte, antingen mot = = =

maximalt pris eller mot ett visst sortiment. Vid varje ‘ Matris X ‘ ‘ Matrig X ‘ ‘ Matris X ‘

aptering jamfors stammens diameter och avsmalning /

med de tillatna alternativ som finns och datorn véljer
darefter det for tillfallet mest fordel aktiga alternativet.

Det finns flera olika apteringsmetoder:

e Vardeaptering innebér att ett stort antal
prismatriser kan jamforas med varandra for att
datorn skall kunna véalja det sortiment och den
langd som ger det storsta vardeutbytet. Vid val av
stocklangd tar datorn ocksa hansyn till den
efterféljande stockens varde (" resthit” -berakning).

e Fordelningsapteringen arbetar ihop med
vardeapteringen och &r ett instrument for att vélja ut
just de langder och diametrar som efterfragas.
Urvalet sker genom att programmerain vilken
fordelning man vill hamellan olikal&ngder inom en
diameterklass eller inom en hel prismatris. Det gar
ocksa att sitta granser for maximalt antal stockar
inom varje stockklass.

1.A.1 Matriserna

Apteringsinstruktionens viktigaste delar & matriserna,
en matris for varje sortiment inom varje tradslag.

Varje matris bestar av fyraolika delmatriser och en
variabeldel:

e Prismatrisen som ar en inmatad pridistafor alla
langd/diameterkl asser.

e Fordelningsmatrisen som &r ett hjalpmedel vid
fordelningsaptering for att vélja ut just det
sortiment som efterfragas.

e Begransningsmatrisen som ger majlighet att
begransa antalet stockar for olika diameterklasser.

e Fargmatrisen déar du bestdmmer vilkalangd/
diameterklasser som skall fargmérkas.

» Variabler for varjematris, t ex pristyp, frikap
samt val av produktgrupp eller stamslag.

AWInAptO2SE

Matris X

Fordelningsmatris
Begransningsmatris

Fargmatris

Mata in
radprislista

Instéllningar
Namn och Tradslag
Kvalitéer
Pristyp
Barkfunktion p&/av
Frikap
Stamslag
Produktgrupp
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1. AwinApt A. Overblick 2. Identitet

1.A.2
1.A.2 Identitet dentitet
entite
Varje apteringsinstruktion har en identitetsdel som
anvands for att identifiera apteringsinstruktionen, t ex / l \
apteringsinstruktionens namn och uppgifter om . ] SE—
entreprendr, objekt, kontrakt samt organisation. Namn b Spardatum
pard:
patum Orggmg;iton Maglzisr:?igta
1.A.3 Gemensamma variabler
Dessa géller samtliga matriser i
apteringsinstruktionen. Exempel pa sédana variabler Gemensamma
&r antal och namn pa tradslag, kvalitéer, variabler
produktgrupper och stamslag. / l \
Tradslag _ Sorter Produktgrupper
Baviqunktion Ppeering. Stamslag
[&] ESE Technique AwinApto2SE




1. AwinApt A. Overblick 4. Snabbguide, skapa en ny apteringsinstruktion 1.A.4

1.A.4 Snabbguide, skapa en ny apteringsinstruktion

Skapa en ny apteringsinstruktion genom att kopiera och &ndra i en gammal

Starta AwinApt
Fran Korlage: Klicka pa Installningar, Aptering och Apteringsinstruktion

|

Op_pna mall fér apteringsdator, andra identitet y 1C1 Oppna en apteringsinstruktion
Klicka p& Oppna. Oppna dnskad mall t ex DASA 4. Andra Identitetsuppgifter.

|

Ge filen nytt namn, spara som ny fil
Klicka p& Spara som och skriv in nytt namn.

|

Radera matriser som inte behdvs i
Klicka p& Matriséversikt. Markera matris som skall raderas. Klicka p4 Radera. ﬁ 1.C.10 Skapanya och radera matriser
Upprepa om sa behovs.

|

L&gg till matriser (timmersortiment) och justera ordnings- * 1.C11 Ny matris med en gammal som grund
féljden pa matriserna
Stall markéren i kolumnen for ratt tradslag. Klicka p& APM. Valj matrisfil.
Upprepa om sa behovs. Stall markoren pa den matris som skall flyttas upp eller
ner. Klicka pa Upp eller Ner. Upprepa om sé& behovs.

|

ﬁ 1.C.2  Spara apteringsinstruktionen

Justera matriserna priser, instéllningar 1.C.12 Diameterklasser i matrisen
Valj matris: Dubbelklicka p& matris i Matrisoversikt eller valj Tradslag/ 1.C.13 Langdklasser i matrisen
Matrisnamn i vy Prismatris. 1.C.14 Matain priser
1 1.C.15 Radprislista
1.C.16 Matrisens variabler
Spara filen 1.C.17 Fargmatrisen
Klicka p& Spara. Kontrollera eventuella varningar/fel i maskintypskontrollen. 1.C.18 Férdelningsmatrisen
l 1.C.19 Begransningsmatrisen
Avsluta

Klicka pa Stang.

AWinApto2SE ESE Technique




1. AwinApt B. Beskrivning

1.B Beskrivning

OBSERVERA

Program AwinApt som beskrivs pé féljande sidor,
kan se olika ut beroende pa vilken maskintyp som ar
vald. Alla funktioner finns inte med i alla maskin-

typer.

1.B.1  Programmenyer
Ny, Oppna, Oppna mall, Sténg

Har kan du skapa en ny (tom) eller 6ppna en befintlig apteringsinstruktion.
Du kan ocksa 6ppna mall som utgangspunkt for den nya apterings-

instruktionen.
Arkiv
- - — " Spara, Spara som
Redigera Matris V/lsa/\/erktyg Fonster - Hjalp Har sparar du aktuell apteringsinstruktion med befintligt namn. Valjer du
Ny "Spara som ..." kan du spara apteringsinstruktionen med ett annat namn och i
Oppna en annan katalog eller enhet.
Oppna mall
Stang Valj maskintyp
Spara Har kan du vélja mellan olika maskintyper. Nar du véljer en viss maskintyp
Spara som ... anpassas apteringsinstruktionen sa att den passar till maskintypen.

Valj maskintyp
Kontrollera maskintyp
Visa inlésningsinformation

Skriv Ut
Installningar

C:\Dasa4\User
Visa inldsningsinformation

C:\Dasa\User\ObjEndReod_3.p \
C:\Dasa4\U:M1d\Prod_ > D4 apteringsfilen éppnas kontrolleras filen. Eventuella felaktigheter och
AvsIuJa\ avvikelser syns hér.

\ Skriv ut

Instéllningar
Se beskrivning pa nésta sidan.

Kontrollera maskintyp

Har kan du kontrollera om det finns nagra variabler i apteringsinstruktionen
som ligger utanfoér de begransningar som galler for den maskintyp du valt.
Eventuella avvikelser presenteras i en lista.

[En 1.prd

Senast anvédnda apteringsinstruktioner
Klicka pé filen om du vill 6ppna den ater en gang.

Avsluta
Avslutar programmodulen Apteringsinstruktion och atervander till
Installningsmenyn.

(2] ESE Technique AwinApto2SE



1. AwinApt B. Beskrivning 1. Programmenyer

Arkiv/instéllningar

Redigera Matris Visa Verktyg Fonster Hjalp
Ny

Oppna

Oppna mall

Stang

Spara

Spara som ...

Valj maskintyp

Kontrollera maskintyp

Visa inlésningsinfogmatio

Skriv ut

Instéliningar I
C:\Dasa4\User\ObjEnd\Prod_1.prd
C:\Dasa4\User\ObjEnd\Prod_3.prd
C:\Dasa4\User\ObjEnd\Prod_2.prd
Avsluta

Aktuell katalog

Har syns de aktuella sdkvéagarna for fyra olika filtyper (apterings-
filer, maskintypsfiler, apteringsmallar och APM-filer) som
anvénds i apteringsinstruktionen. Det &r har apterings-
programmet soker efter filer da du skall 6ppna filen.

Genom att klicka pa Bladdra kan du andra sokvagarna for
filtyperna.

Max 8 tecken i filnamn

Kataloger och filnamnl Varning & felmeddelande |Férgmérknlng |Sprék |

\_

Katalog for aptinstruktion

r (oo
Maskintypkatalog

| Bladdra

| Bladdra
Katalog for APM filer (enstaka prismatriser)
| | Bladdra

Katalog for mallar

Vissa program accepterar endast 8 tecken i filnamn. Om
apteringsfilerna skall exporteras och anvandas i sddana program
kan du kryssa denna ruta. Du far d& en varning om namnet har

/E'Spararadprisinformationiapt.fil | ok | | Hjalp |

£ Max 8 tecken i filnamn

fler &n 8 tecken.

Spara radpris
Om du kryssar i rutan kommer radprisinformationen att sparas i
apteringsfilen. D& kan du goéra andringar direkt i radprislistan.

Visa varningar och fel direkt pa skdrmen— |
Varningar och fel visas direkt pa skarmen da de intraffar. Om
rutan inte aktiveras visas felen forst da systemet gor en kontroll

(se rutan "Gor kontroll vid spara” nedan)/

GOr kontroll nér filen sparas

Kryssa i rutan om du vill att programmet skall géra en kontroll av
apteringsfilen da filen sparas. Om nagot felaktigt upptacks visas
en fellista pa skarmen.

Kontroll av prisdifferens

En funktion for att undvika misstag da du matar in varden i

Kataloger och filnamn |Varning & felmeddelande | Fargmarkning | Sprak

] Direkt till skarm

+—T1 Gor kontroll vid spara fil

)Zl Vérde for kontroll av prisdifferens i prismatris

prismatrisen.

Om skillnaden mellan vardena i narliggande matrisrutor &r storre
an det som du skrivit in i rutan far du en varning.

Férger for fargmérkning /

Farger som anvands vid markering av vilka langd/diameter-
klasser som skall fargmarkas. Klicka pd nagon av fargrutorna for

L+ |

Kataloger och filnamn |Vaming & felmeddelande | Fargmérkning | Sprék

=

O

att vélja en annan farg.

Viélj sprak
Valj vilket sprak menyer och utskrifter skall ha i aptering-
programmet.

Kataloger och filnamn [ Varning & felmeddelande | Fargmérkning | Sprak

S
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1.B.1 1. AwinApt B. Beskrivning 1. Programmenyer
Redigera Klipp ut, Kopiera, Klistra in
- - - - — Kopierar markerat omrade till Urklipp. Du kan nu Klistra in data i en annan matris eller
Arkiv Matris Visa Verktyg Fonster i ett annat program, t ex Excel, s& att data fr&n apteringsinstruktionen kan bearbetas
Klipp ut vidare.
Kopiera
Klistra in Oka/minska
Oka/Minska—————] Funktionen anvénds for att 6ka eller minska vardet for alla variabler inom det omrade

matriserna ar vald

Denna meny dr aktiv endast da nagon av

Matris

i en pris-, fordelnings-, begrénsnings eller stopmatris du markerat. Okningen eller
minskningen kan goras i absoluta tal eller i procent. Du kan ocksa byta ut alla
markerade véarden mot det varde du skrivit in.

Skriv in det varde eller den
procentsats du vill 6ka eller
minska med.

Vélj om du vill 6ka eller minska
befintliga varden.

:

O minska

Ok
@ Infoga varde
O Addera/subtrahera

O Pfocentuellt

Valj ett alternativ:

* Infoga véarde - varden i matrisen byts ut mot det
inskrivna vardet.

« Addera/subtrahera - matrisens befintliga varden 6kas/
minskas med inskrivet varde.

» Procentuellt - matrisens befintliga varden ékas/
minskas procentuellt med inskrivet vérde.

Diameterklasser

Ga till installningsmenyn for diameterklasser dar du kan lagga till, andra och
ta bort diameterklasser i prismatrisen.

Lédngdklasser

Ga till installningsmenyn for langdklasser dar du kan lagga till, &ndra och ta

Flikar

Diameterklasser”

Langdklasser/
Fargal— |
Matriséversiki———
Radpri

Vaxla positio

ar flikar

Arkiv  Redigera Visa VerW

-

bort langdklasser i prismatrisen.

Féargval
Endast aktiv da du valt Fargmatris. Markera en eller flera langd/diameter-
klasser i fargmatrisen. Valj vilken farg de markerade klasserna skall mérkas

——  med.

Matrisdversikt

| Gatill meny Matrisoversikt.

Radpris

Ga till meny Radpris.

Véxla position for flikar

D& en prismatris &r vald véljer du mellan pris-, farg-, férdelnings- och

begransningsmatriserna med hjélp av flikar. Véxla flikarnas position enligt
nedan genom att upprepade ganger vélja denna funktion.

A\ 4

A\ 4

A 4

—
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1. AwinApt B. Beskrivning 1. Programmenyer 1.B.1

Visa Visa véanster panel
Klicka i rutan om du vill att programmets olika underavdelningarna skall synas
Arkiv Redigera Matris Verktyg ~ Fonster jalp i skarmbildens vanstra kant (se nedan).
Visa vanster panef////Visa verktygsrad
Visa verktygsrad— Klicka i rutan om du vill att programmets olika underavdelningarna skall synas
\dentitet i skarmbildens ovankant (se nedan).

Aptering > / Vélj fénster

Maskin Valj ndgot av programmets fonster genom att klicka p& énskad rad. Det
Massa fonster som for tillfallet &r valt &r grdmarkerat och med en bock i véanster kant.

Matris >

Arkiv_Redigera Matris Visa Fonster Hjalp
//1 Oppna | Oppna mall [ Spara| [Identitet | Aptering [ Maskin | Matriséversikt| Prismatris| Apt. Gversikt J
Verktygsrad

Identitet
Administration
Aptering
Vanster — || Tradslag
Barkfunktion
panel Fordelning
Kvalité
Produktgrupp
Stamslag
Brosthojd (DBH)
Maskin
Massa
Matris
Matrisoversikt
Prismatris  Radpris
Fargmatris
Fordelningsmatris
Begransningsmatris
Ovriga installningar
Valj maskintyp
Kontrollera maskintyp

Verktyg Analys av prislista

En utférlig beskrivning av funktionen finns i avsnitt 1.B.4 Analys av

Arkiv  Redigera Matris Visa Fonster HM prislistan.

AwinApt02SE

Analys av prislis Funktionen gér det méjligt att dverskadligt jamféra priser mellan tva olika
PWinAp prismatriser i samma trédslag.

KWinApt\ Funktionen &r sérskilt anvandbar for att jamféra matriser med olika pristyper, t
ex massaved (m3f) och timmer (m3to). Timmermatrisens priser omvandlas till
m3f. Dessa m3f-priser &r beroende av vilken avsmalning stocken har. Genom
att variera avsmalningsvéardet kan man se vid vilken avsmalning en viss
matris ar starkast i respektive langd/diameterklass.

Starta PWinApt / KWinApt
Klicka p& PWinApt eller KWinApt for att starta respektive program.

ESE Technique



1.B.1

1. AwinApt B. Beskrivning 1. Programmenyer

Matris

Vélj apteringsfil

Arkiv Redigera Matris Visa Verktyg ):ﬁalp

Ordna ikoner
Minimeka M\

..... ApthFl\.qH;
... Aptfil2.ap

Om flera apteringsfiler &r dppna: vélj den
produktionsfil som skall vara aktiv.

Ordna dverlappande
Om flera produktionsfiler ar 6ppna samtidigt placeras de med &éverlappning.

C:\Dasa4\User\Apt\Aptfil 1

C:\Dasad\User\Apt\Aptfil 2
C:\Dasa4\User\Apt\Aptfil 3

Ordna horisontellt
Om flera produktionsfiler &r éppna justeras filernas skérmstorlek och placeras
ovanfor varandra.

C:\Dasa4\User\Apt\Aptfil 2
C:\Dasa4\User\Apt\Aptfil 3

Ordna ikoner
Om flera apteringsfiler & 6ppna och har minimerats (se funktionen Minimera
nedan) ordnas filernas ikoner (namnrader) till vanster i skarmens underkant.

C:\Dasa4\User\Apt\Aptfil 1
Ordna 6verlappande -
Ordna hotisentettt— |

Ikoner (namnrader)

Minimera
Om flera produktionsfiler & 6ppna minimeras filernas skarmstorlek till endast
en namnrad och placeras bredvid varandra langst ner i bilskarmens underkant.

C:\Dasad\User\Apt\Aptfil 2 | C:\Dasad\User\Apt\Aptfil 2 | C:\Dasa4\User\Apt\Aptfil 2
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1. AwinApt B. Beskrivning 2. Matriséversikt 1.B.2

1.B.2 Matriséversikt Har kan du:

| matrisbversikten ser du vilka prismatriser som finnsi V@@ denmatris du vill programmera
apteringsinstruktionen. Du f&r ocks& en dverblick 6ver * Raderamatriser.

befintliga prismatriser med matrisernas viktigaste » Skapa nya matriser, antingen helt nya eller genom
parametrar. att utga fran en kopia av nagon annan matris.
+ Andra matrisnamnet.

e Forandra matrisens plats bland de 6vriga
matriserna.

Gor en ny kopia av en matris . ] o
Klicka med markéren p& onskad matris och Andra ordningsféljd
klicka p& Kopiera. Klicka p& onskat tradslag Klicka med markdren pa onskad
och klicka p& Klistra in. Du kan kopiera matris. Klicka pa Flytta upp eller
matriser frdn en annan apteringsinstruktion Flytta ner for att &ndra matrisens
pa samma sétt. placering bland matriserna i samma
trédslag.

Radera en eller flera matriser

Skapa en ny matris Markera en eller flera matriseor inom )
Klickfpé ratt tr.":i‘:jslag och samma tradslag och klicka pa Raderda

klicka sedan pa Ny.

APM - Standardmatiser
Har finns ett antal enskilda
matriser (sparade i standard-

_ formatet APM) som kan kopieras
och anvandas som mallar for a
Markera en eller flera matriser h anvand Ilar for att
Tva alternativ: underlatta programmeringen.
e e e A Zo
Drag med musen och sléapp knappen.
. o . . — I v
. Kl.lcka pa Oversta. Tryck in Shift och Ny Kopiera | Klistrain| | Radera | |Flytta up;l Flytta nerl APM |
klicka pa nedersta. Tradslag 1 Trédslag 2 Tradslag 3
L L . . Pm1l Pm21 Pm31
Vélj och 6ppna viss matris | [[Emi2 Pm22 Pm32
Tva alternativ: Emﬁ Pm23 Pm33
+ Dubbelklicka p& énskad matris. Pmis
» Klicka p& énskad matris, klicka med
héger musknapp och valj "Ga till Tradslag 1 Kopierad = ]
matris”. Grundinstalining Pfismatris[ Ovriga instéliningar]
. . Matrisnamn | Kod | Beskrivning | Mottagningsplats | Produktgrupp | Sta Preciserad kvalitet | Pristyp | Volymtyp | Apteringsvillkor | Prioritet| Frikay
Andra namn pé en matris Pml -
m.
Tva alternativ: 225
. . Iy Pm4
* Klicka med hpger m_gsknapp pa Pms
onskad matris. Valj Andra namn i den
meny som syns.
+ Klicka med vanster musknapp pa
6nskad matris. Tryck pa tangent F2. - . . vy i
yerpatang _ Oversikt Grundinstéllning Kopierad .
Har far du en oversikt 6ver grundinstallningar for Har ser du vilken matris som
prismatriserna under ett visst tradslag. De olika just blivit kopierad med
parametrarna forklaras i avsnitt 1.B.14 Matriser, funktionen Kopierad.
gemensam del.
For att byta tradslag: Klicka p& en matris i ett annat
tradslag i 6versikten uppe till vanster.
Lagsta varde Hogsta varde Maxvéarde
" . . . Undre Ovre
Oversikt prismatris
Grundinstallning [Prismatfis | Ovriga ifistallningar
Matrisnamn \Diamelerklasse, Min toppdiam.| Rotdi Lar Overmal Igd Kapfofster
Pm (150) (440) < (999) 0 (310) (550) < (580 ®) @)
o {30 Caaoy< 900 ;e {3101 (G501 < 20 16
m.
Pm4 (110) (110) < (180 0 0 (255) (255) < (275) (2)(2)
Pm5 (50) (50) < (900) 50 0 (280) (300) < (330) 2)(2)

Oversikt évriga instéliningar

Har far du en 6versikt 6ver prismatrisernas instéllningar under topp  rot
ett visst tr_adslag: De olika parametrarna forklaras i avsnitt Grundinstlining [Prismaiis [Ovriga nfaliningar
1.B.16 Prismatris.

Matrisnamn Registreringsprincip Avstand frén topp Tolerc!% kv?htet
.. N s 2 - " . Pm1 apad langd i cm 0 (20) (.
For att byta tradslag: Klicka p& en matris i ett annat tradslag i Bm2 apad langd iom 0 (20) (20
Oversikten uppe till vanster. Pm3 apad langdicm __/ 0 (20) (20
Pm4 Kapad langdicm _/ 0 (20) (20;
Pm5 Kapad langd i cm / 0 (20) (20,

Har far du en 6versikt 6ver instéliningarna i prismatrisens flik
Ovriga instéllningar” under ett visst tradslag. De olika
parametrarna forklaras i avsnitt 1.B.15 Ovriga installningar.

For att byta tradslag: Klicka p4 en matris i ett annat tradslag i
oversikten uppe till vanster.

AWinApto2SE ESE Technique




1.B.3

1. AwinApt B. Beskrivning 3. Apteringséversikt

1.B.3 Apteringséversikt

Héar far du en detaljerad 6versikt dver
apteringsinstruktionen. Oversikten innehéller dels
information om instruktionens gemensamma data men
ocksa detaljer om samtligaingdende prismatriser.

Oppna apteringséversikten som Utskriftsformat

Oversikten kan sparas som Excel-fil och kan d&
anvandas aven fOr t ex vidare statistisk bearbetning.

Oppna en Apteringséversikt en Excel-fil Har har du mojlighet att bestdmma bl a
Oppna en apteringséversikt som sparats i Den aktuella dversikten éppnas i programmet texten i sidhuvud och sidfot, )

mappen Winapt/AptOverView. Apteringsover- Excel och kan déarefter anvandas for t ex rr_]arglnalernas storlek s_amt sidans/ )
sikter sparas i filformatet .vts. statistsk bearbetning. sidornas utseende och inbdrdes ordning.

|Skr|vut|Utskr|fl formatl |Kopiera|K|istrain| |Instéil|rlingar|
Spara som Excel-fil /—4/ A | |
Apteringsoversikten kan sparas A [ B[] ¢c [ o E | F G [ H ] J []~
som en Excel-fil i valfi mapp. 1 |
2 Apt.oversikt AWinApt
3 |ldentitet Filnamn Maskintyp Spardatum
4
5 Objektnummer Stampling Traktnummer Skiftesnummer Apt.datum
6
7 Organisation Forvaltning Distrikt Arbetslag Virkesvalta
8
9  |Entreprendr Entrep. Kod Entrep. Namn Entrep.Adress Egen kommentar
10
11 |Kopare Saljare Kontraktsnr Virkesordernumm
12
13 |Tradslag Kod [Bark- Start- Frd Max- Brosthojd
funktion kvalitet avvikelse (DBH)
14
15
16
17
18 Tradslag 1
19 [Matris Kod |[Stamslag |Produkt- [Kvalitet [Apterings- |Prioritet mtyp | Pristyp Diameter-
grupp vilkor klasser
20
21
22
23
24
25
26 | Tradslag 2
27 |Matris Kod |Stamslag |Produkt- |Kvalitet Apterings- Prior, 'olymtyp |Pristyp Diameter-
grupp vilkor klasser
28 v
DN ‘ »

Standard modulavstand
Langdklasserna har som regel
modulavstandet 30 cm. Skiver du
in 30 i rutan visas endast forsta
och sista langdvardet i varje
prismatris:

Langdklasser

340 - 550
340 - 550
340 - 550
340 - 550

Skriver du t ex 20 skrivs langd-
klasser med avikande modul-
avstand ut:

Langdklasser

B40, 370, 400, 43
40, 370, 400, 4:
B40, 370, 400, 43
B40, 370, 400, 43

Observera Du maste stanga Apteringsoversikten och

darefter 6ppna den pa nytt for att &ndringar i
Instéliningsmenyn skall visas i tabellen.

Standard modulavstand langdklasser (cm)

icm

Overstt variabelrubriker
talog for Spara som...

|| siaddra

\
\\

Oversétt variabelrubriker

« Om rutan inte &r kryssad anvands en
standarduppsattning av variabelrubriker som
ar anpassade till tabellen.

« Genom att kryssa rutan anvands de rubriker
som finns i apteringsinstruktionen. For att
rubrikerna skall anpassas till rutorna i tabellen
kan t ex avstavningen behdva kontrolleras.

ESE Technique

Visacmidm

Avstand i
langdklasserna
kan visas som dm-
varden istéllet for
cm.

Visammicm
Avstand i
diameterklasserna
kan visas som cm-
varden istallet for
mm.
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1. AwinApt B. Beskrivning 4. Analys av prislista

1.B.4

1.B.4 Analys av prislista

Funktionen gor det mojligt att, pa ett
Overskadligt sétt, jamfora priser mellan tva
olika prismatriser i sammatradslag. Nar du valt
de prismatriser du vill jamféravisar en tabell
med hjélp av olika farger vilken prismatris som
har hdgst prisi respektive |angd/diameterklass.

Funktionen &r sérskilt anvandbar for att jamféra
matriser med olika pristyper, t ex massaved
(m3f) och timmer (m3to). Timmermatrisens
priser omvandlas till m3f. Dessa m3f-priser ar
beroende av vilken avsmalning stocken har.
Genom att variera avsmal ningsvardet kan man
se vid vilken avsmalning det |6nar sig att géra
massaved istéllet for timmer.

Kopiera tabellen som bild
Tabellen kopieras till urklipp som en
bitmappsbild, dvs en exakt fargkopia
av tabellen. Bilden kan sedan
kopieras in i t ex ett Word-dokument.

Vélj trddslag

Valj det tradslag inom vilket

du vill jamfora prismatriserna.

Jamforelsen kan bara ske

tradslag.

| Kopiera bnd| Kopiera vérde |

VAélj prismatriser

Vélj tva prismatriser inom det Tradslag 1 A:Matris 1 - B Matris 2 20 mm/m A Vsma/nlng
tradslag du har valt. 142 | 162 | 182 | 202 | 222 | 242 | 262 | 282 | 302 | 322 | 342 | Nar du jamfoér matriser med
310 |-166 [-100 | 45| -25 | 5| 7| 18| 23| 46| 59| 70 olika pristyper, t ex massaved
370 |-166 |-108 | 43| 21| o] 13| 25| 35| 55| 68| 80 (m3f) och timmer (m3to)
. omvandlas timmerpriserna till
Variera tabellens 400 [-166 [-109 | 42| -20 | \ 0| 15| 27| 39 | 59| 73| 86 priser
torlek 430 |-165 (106 | 38| -14 | \o| 23| 36| 49| 70| 85| 99 m3f. Dessa m3f-priser &r
storle ' 460 |-164 |-104 | 34| 9| 25| 30| 44| 58 | 80| 96| 111 beroende av vilken
Har kan du variera tabellens 490 |-166 |-106 | 37 | -11 | 1&%| 29| 44| 57 | 80 |.96 | 112 avsmalning stocken har.
storlek. Funktionen gor att 520 |-168 [-109 | -41 | -16 o 25| 40| 54| 77| 4109 Genom att variera
du kan se hela tabellen 550 |-170 /113 45 | 20 5] 21 37| 51 74 | oN| 108 avsmalningsvardet kan man

oavsett hur stor tabellen ar.

Om du kopierar tabellen for
att anvanda den i t ex ett
Word-dokument, kan du har
enkelt stélla in tabellens
storlek sd att den passar i
dokumentet.
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Nar tva matriser med pristyp m3to jamfors sker ingen
omvandling till m3f och darfor paverkar inte

avsmalningsvérdet resultatet.
Tabellen kan kopieras, dels som en bild som t ex kan klistras
ini programmet Word, dels som en vérdetabell som t ex kan
anvandas i programmet Excel.

Foljande géller for resultaten i tabellen:

e Denmatrisdu véljer i rutaMatris A bestdmmer vilka
langd- och diameterklasser som skall visasi tabellen.

o Tabellvardena ér resultatet av Matris A minus M atris B.

* Ominget varde visasi en eller fleralangd/diameterklasser
ar dessa klasser inte jamférbara mellan matriserna.

Kopiera tabellvérde
Tabellens varden kopieras till urklipp och kan
sedan kopieras in i t ex Excel.

Observera att det endast ar tabellvarden som
kopieras. Farginformationen i tabellen kommer
inte med.

|Sténg | |Skriv ut |

Tradslag

Matris A Matris B

Avsmalning i mm/m

I [~

[+] 2
v v

Ingfallningar

Langder i kolulné/

Véxla ldngd/diameter
Klicka i rutan for att véaxla
vising och visa langderna som
kolumner och diametrarna
som rader i tabellen.

_ Vil farger i tabellen

L~ Klicka i rutorna och vélj den
% farg som skall visas for
respektive tabellvarde.

Priskonkurrens mellan matris A och B (A - B)

/

\

se vid vilken avsmalning det
I6nar sig att géra massaved
istéllet for timmer.

Matris B > Matris A
Minusvérden i tabellen innebér

att Matris B har ett hogre varden

an Matris A

\

Matris A = Matris B
Matriserna har samma vérde

ESE Technique

Matris A > Matris B
Plusvérden i tabellen innebar att
Matris A har ett hdgre varden an
Matris B
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1. AwinApt B. Beskrivning 5. Identitet

1.B.5 Identitet

Hér kan ett antal uppgifter matas in som anvands for
att identifiera apteringsinstruktionen. Har finnst ex
Aptdatum som visar nédr apteringsinstruktionen
skapades, i vilken typ av program som
apteringsinstruktionen ar gjord etc.

Program och maskinuppgifter
Dessa uppgifter beskriver program- och
maskintyper och kan inte &ndras.

Administration
—Organisation — Avverkningsforetag
Organisation Avverkningsforetag
Forvaltning 1D
Ytterligare identifiering | [ |
Fyll i de uppgifter som behdvs for Distrikt Namn
att t ex knyta prismatrisen till en | |
viss organisation, entreprendr, Arbetslag Adress
objekt eller kontrakt. | |
/Igsl 15
SkogForsk-variabler ~onen rv—
Standard-variabler enligt Objektnummer Kopare
SkogForsk standard. | |
Del-objektnr. Séljare
™ | |
NaerﬁB Storvirkesordernr.
Var21_t4 Virkesordernr.

lden “flkatlon Identitet | Administration

Skriv in data (t ex matrisens
speciella kannetecken) som —
underlattar identifiering.

Apteringsdatum
Datum d& prismatrisen gjordes eller — |
andrades. For att &ndra till dagens

datum: klicka p& Uppdatera datum.

Identitet

—t—— Uppdatera datum

Apteril datt
p% M Klicka har for att &ndra apterings-
datum till dagens datum.

| —

Spardatum
Version

)askmtyp
Terminal

Maskinnummer

Nation ISO 3166 v

Spardatum

Version
Versionsnummer pa det WinApt-program
som skapade apteringsinstruktionen.

Maskintyp
Terminal
Maskinnummer

Systeminstéllning

Vissa apteringsdatorer behéver
denna uppgift om vilket sprék som
anvands for att alla systempara-
metrar skall stéllas in pa ratt satt.

ESE Technique
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1. AwinApt B. Beskrivning 6. Trddslag

1.B.6 Trddslag

Instéallningar for hur manga och vilkatradslag som
skall finnas med i apteringsinstruktionen.

Olika apteringsdatorer har olikaregler och
begransningar for tradslagens antal .

Léagag till
Klicka har for att lagga till ett nytt

Tradslag |Barkfunktion |Fﬁrdelning | Kvalitet |Produk\grupp |SIamsIag|Brusxhojd (DBH)

tradslag. Det nya tradslaget laggs sist i \. W‘

tradslagslistan.
Om antalet tradslag éverstiger det

maximalt tillatna antalet fér apterings-
datorn, syns en varning pa skarmen.

Ta bort

Klicka pa ett tradslag och klicka sedan

har for att ta bort det markerade
tradslaget.

AwinApt02SE

Jrédslagstext Kod
1
2 / \
> / \
4 / \

Skriv in eller &ndra namn
For att skriva in ett nytt namn eller
skriva 6ver ett gammalt namn: Klicka i

namnrutan och skriv in det nya namnet.

For att andra i ett gammalt namn:
Dubbelklicka i namnrutan. Placera
markoren pa ratt stalle och skriv.

Skriv in kod

Har finns mojlighet att ytterligare
definiera tradslaget genom att skriva in
valfri kod.

ESE Technique
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1.B.7 1. AwinApt B. Beskrivning 7. Barkfunktion

1.B.7  Barkfunktion
Barkfunktionen bestér av konstanter for berskningav ~ En standardlista med konstanter for olika delar av

barktjockleken for olika tréadslag. Konstanterna landet, Virkesmétningsradets Barkfunktioner, finns
varierar beroende pavar i landet avverkningen skall framtagen, se FAKTA-rutan nedan

agarum.

Tréddslag

Valj tradslag. Samma tradslag som i
meny Barkfunktion skall véljas har. Visar barktypsomréade Tor fraustag-

1. Norrbottens Tan.
2. Vasterbottens lan.
3. Vasternorrlands lan, Jamtlands lan utom de kommuner som hér till omréde 4.
Harjedalens kommun i Jamtlands l&n, Gavleborgs lan utom de omréden som 5.

ckelbo, Gavle, Sandvikens och Hofors kommuner i Gavleborgs l1an,
6.Varmlands lan utom de kommuner som hor till omrade 5, Orebro lan,
7. Uppsala lan, Stockholms lan, Sédermanlands lan.

6. Varmlands I&an utom de kommuner som hor till omrade 5,
Orebro I&n, Vastmanlands lan.

Lista éver barktypsomraden —
Valj ratt omrade for det tradslag du valt.

Funktions vérde

Funktionsvérde - ata in barkfuntionsvérden
Nar du klickar p& Ok sténgs funktionen och

x
Har syns funktionsvardena for det barkfunktionsvardena i rutan till vanster lases

tradslag/omrade du valt in pa& vald plats i tabellen i meny Bark-

funktion.

Tréddslag
Har syns de traslag som har
L . rogrammerats in i funktionen
Lagg till I
Klicka har for att |agga tillen ny Tradslag [Barkfunktion |Fordelning | Kvalitet [Pri\iuktgrupp |Stame=tag|Brosthojd (DBH
barkfunktion. Det nya tradslaget Ié‘iggs\- l l l X g

sist i tradslagslistan. — Tabort [ ot Skriv in eller &ndra bark-

T funktion

Tradsl 1 | TradST2 | Tradsl 3 [ Tra .
> — | FAK_TA-ruEan pedan finns bark_— )
X funktioner for olika delar av Sverige i ett

utdrag frén Virkesmatningsradets
Matningsinstruktioner

Ta bort
Klicka pa en barkfunktion och klicka
sedan har for att ta bort den markerade

For att skriva in en ny barkfunktion
eller skriva éver en gammal:
Klicka i rutan och skriv in det nya talet.

barkfunktionen.
For att &ndra i en gammal barkfunktion:
Dubbelklicka i rutan. Placera markdren
pa rétt stalle och skriv.
FAKTA
TALL GRAN
Barktypsomréade Y X Barktypsomrade Y X
1. Norrbottens lan. 189 | 00238 1. Norrhottens och Vasterbottens I&n nordvastom | 3,10 | 0,0496
2. Vasterbottens lan. 321 0,0215 inlandsbanan.
3. Vasternorrlands lan, Jamtlands lan utom 2,50 | 0,0270 2. Norrhottens och Vasterbottens lan utom de delar | 2,54 | 0,0475
de kommuner som hér till omrade 4. som hor till omrade 1 och 3.
4. Harjedalens kommun i Jamtlands lan, 2,72 | 0,0260 3. Vasterbottens lans kustland, dvs omradet syd- | 4,60 | 0,0342
Gavleborgs lan utom de omréden som hor st om kustlandsbanan.
till omrade 5. 4. Jamtlands lan nordvédst om inlandsbanan utom | -0,11 | 0,0540
5. Ockelbo, Gévle, Sandvikens och Hofors 439 | 0,0167 Harjedalens kommun.
kommuner i Gavleborgs I&n, Kopparbergs lan, 5. Vésternorrlands, Jamtlands, Gavleborgs, 328 | 0,0370
Torshy kommun samt norra delen av Hagfors Kopparbergs, Orebro, Vastmanlands, Uppsala
kommun i Vérmlands lan. Stockholms, Sédermanlands, Ostergotlands,
6. Véarmlands lan utom de kommuner som hor till 3,83 | 0,0236 Jonkopings, Kronobergs, Alvsbogs samt
omréde 5, Orebro I4n, Vastmanlands lan. Géteborgs- och Bohus lan utom de delar som hér
7. Uppsala Ian, Stockholms I&n, Sodermanlands lan.| 1,36 0,0329 till omradena 4, 6, 7, 8 och 10.
8. Bengtsfors, Amals, Melleruds, Farjelanda och 2,81 | 00373 6. Vasternorrlands och Gavleborgs léns kustland dvs| 2,47 | 0,0368
Vanersborgs kommuner i Alvsborgs lén, Skara- omradet 6ster om linjen Norrfors-Bollstabruk-
borgs lén, Ostergétlands I&n utom de kommuner Stéde-Delsho-Arbré-Jadrads-Hofors.
som hor till omrade 12. 7. Hérjedalens kommun i Jamtlands lan 0,92 | 0,0647
9. Goteborgs och Bohus lan. 163 | 00507 8. Alvdalens och Malungs kommuner samt 4,09 | 0,0426
10. Hallands lan. 3,84 | 0,0287 véstra och norra delarna av Mora kommun i
11. Alvsborgs lan utom de kommuner som hor till 491 | 0,0241 Kopparbergs lan.
omréde 8, Jonkdpings lan, Kronobergs lan. 9. Varmlands och Skaraborgs l4n. 4,08 | 0,0294
12. Ostra delama av Norrkopings och Atvidabergs | 4,17 | 0,034 10. Ostra delarna av Norrkpings och Atvidabergs | 3,18 | 10,0420
kommuner samt Séderkdpings och Valdemars- kommuner samt Séderkdpings och Valdemars-
viks kommuner i Ostergdtiands lan, Kalmar lan. viks kommuner i Ostergatiands lan, Kalmar lan.
13. Blekinge lan, Kristianstad lan, Malmohus lan. 486 | 00278 11. Hallands lan, Kristianstads lan, Malméhus lan | 3,38 | 10,0323
Blekinge lan.
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1. AwinApt B. Beskrivning 8. Férdelning 1.B.8

1.B.8 Foérdelning

Har gor du 6vergripande installningar for Fordel ningsaptering ger méjlighet att styra

fordelningsapteringen som galler samtliga avverkningen mot 6nskade |angder i varje

f_(jrdel ningsmatriser i apteringsinstruktionen. diameterklassi prismatrisen.

OvrigainstalIningar samt programmeringen av Styrningen gors genom att inom varje diameterklass

fordelningsmatrisen sker i funktionen eller inom hela prismatrisen programmerain

Fordelningsmatris’ (seavsnitt 1.B.18). onskemdl i form av procent- eller promillevarden for

de langd/diameterklasser som skall prioriteras vid
avverkningen.

Styck/promille f6r hela matrisen
Du programmerar den férdelning av antal
avverkade stockar du vill ha i promille éver
hela prismatrisen. Summan &ver hela
matrisen bor vara 1000.

Volym/promille fér hela matrisen
Du programmerarden fordeling v averked I
vo_lym d'-_J vill ha i promille over hela . Tradslag| Barkfunktion |Fordelning | Kvalitet |Produktgrupp |Stamslag|Brdsthf>jd (DBH)| L Maxavvikelse I kronor
prismatrisen. Summan &éver hela matrisen
bor vara 1000.

\':;fdelﬂiﬂgsaptering EE— W i 1 Maxavvikelse i
Styck/100% inom varje diameter- Styck/promille @V procent

klass X)Volym/promille Tocent

Du programmerar den férdelning av antal ® Styck/100%
avverkade stockar du vill ha i procent inom | @ Volym/100%
varje diameterklass.

~ Férdelningsmetod
O Ingen férdelning

Volym/100% inom varje O Adapil

diameterklass @ Njfoptimal

Du programmerar den férdelning av avverkad

volym du vill ha i procent inom varje

diameterklass.

Férdelningsmetod

| fordelningsmatrisen véljer du de langder/diametrar som ar mest
efterfrigade. Vid apteringen prioriterar datorn dessa langder/
diametrar.

Valj har den metod datorn anvéander vid denna prioritering.

Néaroptimal
Detta ar den mest anvanda av de bada metoderna.

» For varje stock gor datorn en normal vardeaptering. D& véljs
en prismatris och en langd som har det hogsta priset enligt
prislistan. Férutom denna langd finns i regel n&gra alternativa
langder som ligger inom den maximala prisavvikelse som &r
tillaten vid fordelningsapteringen.

 Datorn undersoker nu om det bland de tillatna langderna finns
nagra som har valts i fordelningsapteringen. Om det finns flera
valda langder, véljer datorn den langd dér skillnaden mellan
onskat antal och hittills upparbetat antal ar storst.

» Om ingen av de tillatna langderna finns valda i fordelnings-
apteringen gors en normal vardeaptering dvs den langd som
har hogsta pris véljs.

Adaptiv

Denna metod bygger pa att priserna i prislistan férandras

beroende pa hur stort skillnaden mellan 6nskat antal och hittills

upparbetat antal ar. Ju stérre denna skillnad &r ju hégre pris satts

i prislistan.
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1.B.9

1.B.9

1. AwinApt B. Beskrivning 9. Kvalitet

Kvalitet

Overgripande instalIningar for kvaliteter. Har
bestdmmer du vilka kvaliteter respektive tradslag skall
innehdlaoch i vilken ordning kvaliteterna skall ligga
inom varje trads ag.
Kvalitetsbegreppet kan hanteras patva olika sétt:

Fallande kvaliteter

Kvalitetsbergkning enligt WM R 87. En hdgre kvalitet
far ingdi en lagre nér apteringsdatorn prisberaknar en
enskild stock.

Preciserade kvaliteter

Kvalitetsberékning enligt WM R 95. Enbart de
kvaliteter som &r angivnai prismatrisen tillats inga nar
apteringsdatorn prisberaknar en enskild stock.

Ldgag till kvaliteter Ta bort kvaliteter
Klicka har for att lagga till ytterligare  Klicka har for att ta bort den
en rad langst ner i kvalitetslistan. nedersta raden i kvalitetslistan.
Fallande kvaliteter
Kvalitetsberakning enligt VMR 87
En hogre kvalitet far ingé i en lagre nar
apteringsdatorn prisberéknar en enskild - _

stock.

Preciserade kvaliteter
Kvalitetsberakning enligt WMR 95. Enbart de

kvaliteter som &r angivna i prismatrisen tillats — ||

ingd nar apteringsdatorn prisberéknar en
enskild stock.

Startkvalitet

Klicka i den ruta som skall vara /

startkvalitet d& en ny stam skall borja
upparbetas.

Antal kvaliteter /

Tra 1s|ag| Barkfunktion |Welning | Kvalitethroduktgrupp |Stamslag|Bn‘jsth0jd (DBH) |

-|-'Léigg iill| [— T#bort

r Regler kvalitet
\O Fallande kvaliteter
—T-®Preciserade kvaliteter

Antal kvaliteter

S = Startkvalitet

S| Tradslag 1 [S| Tradslag 2 |s| Tradslag 3 |S| Tradslag 4
KV 1 KV 1 [JKvV1 [JKV1
KV 2 KV 2 KV 2 KV 2
KV 3 KV 3 KV 3 KV 3
] kv KV 4 KV 4 JKvV4
KV 5 KV 5 KV 5 KV 5
1 KV 6 KV 6 KV 6 KV 6
KV 7 KV 7 KV 7 KV 7
Okve COOkvs Okvs Ckvs

Har skrivs kvalitetsnamnen for

respektive tradslag in.
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1. AwinApt B. Beskrivning 10. Produktgrupp 1.B.10

1.B.10 Produktgrupp

Instéllningar for hur manga och vilka produktgrupper ~ Nér du sedan programmerar prismatriser kan du knyta
som skall finnas med i apteringsinstruktionen. varje prismatristill en viss produktgrupp.
Produktgrupper kan t ex vara TIMMER, MASSA eller  Detta kan sedan bland annat anvandas for att
STOLPE. strukturera produktionsuppféljningen s att du kan f&
volymer och antal stock &ven per produktgrupp.

Ldgg till produktgrupp e
Klicka hér for att lagga till ytterligare

en rad langst ner i produkigrupp- \Qadslag| Barkfunk‘uon|Fijrdelmng||<vahtet| Produktgrupp Stamslaglﬁrdsth’ojd (DBHj
listan. |+\Lagg il [— Tz bort

Ta bort praduktgrupp Tradsl 1 Tradsl 2 Trads| 3 Tradsl 4
. PR . . 1 Prodgrl Prodgrl Prodgrl Prodgrl
Klicka hér for attta bort valfri rad i 2 JProdgr2 Prodgr2 Prodgr2 Prodgr2
produktgruppslistan. 3 |Prodgs Prodgr3 Prodgr3 Prodgr3
4 _prodgra Prodgrd Prodgrd Prodgrd
|7~ |Prodgrs Prodgrs Prodgrs Prodgrs

Antal produktgrupper /

Har skrivs produktgruppernas namn for
respektive tradslag in.

AWinApto2SE ESE Technique



1. AwinApt B. Beskrivning 11. Stamslag

1.B.11 Stamslag

Installningar for hur manga och vilka stamslag som
skall finnas med i apteringsinstruktionen.
Nér du sedan programmerar prismatriser kan du knyta

varje prismatristill ett visst stamslag.

Detta kan sedan bland annat anvandas for att strukturera
produktionsuppfoljningen sa att du kan fa volymer och
antal stock &ven per stamslag.

Lagg tll stamslag I
Anvand detta lage d& du skriver in valfria

Trédslag [Barkfunktion[Férdelning[Kvalitet [Produktgrupp| Stamsla

Klicka hér for att lagga till ytterligare
en rad langst ner i stamslagslistan.

Ta bort stamslag —

Klicka har for att ta bort valfri rad i
stamslagslistan.

Antal stamslag /

DBH)| ° .
namn pa de olika stamslagen.

|-|?Lﬁgglilﬂ_l;ta bonl | Text

|Tréds| 1 Tradsl 2 Tradsl 3 Tradsl 4
Stamslagl Stamslagl Stamslagl
Stamslag2 Stamslag2 Stamslag2

Stamslag3

Stamslag4 Stamslag4
Stamslags | Stamslags

Stamslag3

Stamslag4

Stamslag3

Stamslags

T— Kod

DA du skapar (trycker pa "Lagg till”)
stamslag far stamslaget en tvasiffrig kod
enligt standarden for stamslag: Forsta
siffran = tradslag, andra siffran =
stamslag. Koderna kan ocksa andras
manuellt.

Har skrivs stamslagens namn/kod for
respektive tradslag in.

ESE Technique
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1. AwinApt B. Beskrivning 12. Brésthdjd (DBH)

1.B.12 Brésthojd (DBH)

| apteringsinstruktionen lagras olika uppgifter for
klassning av stammar efter vilken diameter som
stammen har vid brésthdjd, dvs. 120-130 cm fran

rotandan. Uppgifterna som lagrasi produktionsfilen

ar bl.a. antal stam och volym per

brosthojdsdiameterklass. Dessa uppgifter anvands
bl.a. for vardering av stammarna.

Skapa intervall
Har skapar man en ny
uppsattning av diameter-
granser for samtliga tréadslag.
| faltet Fran anges den
lagsta diametergransen och i
faltet Till anges den hogsta
diametergransen. | faltet
Steg s& anger man avstan-
det mellan granserna i mm.
Nar man trycker pa Utfor sa
skapas de nya granserna i
tabellen och eventuell
tidigare instélining raderas.

Métpunkt éver stubbe
Har anger man ett varde pa
var brosthojdsdiametern ska
matas pa stammen.

AwinApt02SE

| apteringsinstruktionen du stéllain vardet for
brosthéjd och vilka diametergrénser som ska gélla for

brosthojdsdiametern (DBH).

Tradslag [Barkfunktion [Fordelning[Kvalitet [ Produktgrupp| Stamslag | Brosthsjd (DBH)

™~

(I R

Skapa intervall (mm)
’VFrén Till

Steg

Métpunkt Gver stubbe (cm)

Undre diametergranser (mm)

-

-

Tradsl 1

Tradsl 2

Tradsl 3

Tradsl 4

[T

40

40

40

40

60

60

60

60

80

80

80

80

100

100

100

100

120

120

200

200

140

140

300

300

160

160

400

400

180

180

500

500

200

200

220

220

240

240

260

260

q

ESE Technique

Undre diametergrénser

| tabellen visas diametergranser
per tradslag. Om man inte vill ha
samma intervall och antal
intervall for alla tradslag kan
man andra detta direkt i
tabellen. Det ar dock inte tillatet
att mata in fallande varden, dvs.
ett hogre radnummer tillats inte
ha ett lagre diametervarde an
ett lagre radnummer.

Skulle antalet intervall for ett
tréadslag inte fylla ut hela
tabellen, s ska dessa rutor
lamnas tomma (vérdet O tillats
inte).




1. AwinApt B. Beskrivning 13. Maskin, grundinstélining

Berdkningsgrundande ldngd
Den prognosléngd, eller verkligt inméatta
langd i cm, inom vilken apteringsdatorn

Den stracka i cm som skall matas efter
fallning av ny stam, innan apteringsdatorn
gor forsta prognosen. Prognosen baserar sig
pa de inmatta diametervardena for den
matade strackan.

Overgripande instdlIningar for langd- och
diametervarden som anvands for att berdkna
prognoser for stammens avsmalning.

Lé&gag till rader i Antal
prognosparametrar

véljer stocklangder vid aptering. Hansyn tas
aven till vardet pa& eventuell restbit. \

1.B.13 Maskin, grundinstéllning

Ta bort rader i Antal
prognosparametrar

Berékningsgrundande langd

Antal prognosparametrar
Tradsl 1 Tradsl 2

Tradsl 3 Tradsl 4

1
2 /

/

Antal prognosparametrar

Vissa apteringsdatorer behdver veta antal
prognosparametrar for att fungera tillfred-
stallande (dock inte Dasa 4 fran ESE-
Technique).

Da installningarna kan variera beroende pa
apteringsdator, hanvisas till speciella
anvisningar for varje apteringsdator.

ESE Technique

7
cm  Maxavvikelse upp z'm/
L .. .. WDS——E cm  Maxawvikelse ned mm
Inmétt ldngd fére prognos ——

Prognoserna anvands da datorn berdknar basta
stocklangd i forhdllande till aktuell prismatris.

Maxavvikelse upp - ner
Maxavvikelse upp respektive ner ar det
antal millimeter som de inmétta
diametervardena far avvika fran
prognosen utan att prognosen justeras.
Vid storre avvikelse gors en ny prognos.

AwinAptO2SE



1. AwinApt B. Beskrivning 14. Matriser, gemensam del

1.B.14 Matriser gemensam del

En matris bestdr av fyra olika delmatriser: prismatris,
fargmatris, fordelningsmatris och styckmatris. De
variabler som synsi den 6vre delen av matrisernas
fonster samt variablerna under flik ” Ovriga
instéllningar” & gemensamma och andras inte da du

Mottagningsplats
En mdjlighet att definiera mottagnings-

plats for stockar som apterats av denna
prismatris.

detta har.

Beskrivning

En mojlighet att knyta en
forklarande text till prismatri-
sen.

Kod

Har kan du skriva in
ytterligare identitet for
matrisen, t ex VIOL-kod.

Tréddslag
Valj trédslag for den
matris som skall visas.

Tradslag

Produkigrupp

Produktgrupp
Om matrisen skall knytas till
négon produktgrupp anger du

Produktgrupperna kan t ex
vara TIMMER, MASSA,
STOLPE och OVRIGT.

vaxlar mellan delmatriserna

Denna gemensamma del beskrivs endast en gang, pa
denna och nasta sida. Pa foljande sidor beskrivs den
undre delen av de fyra olika delmatriserna.

Apteringsvillkor
Valj under vilka villkor apteringen skall ske:

« Apteras alltid
Standardinstallning, apteringsberékning utfors alltid

om matrisen ar tillaten i vald kvalitet.

Apteras aldrig

Anvéands om du tillfalligt vill "sténga av” en matris,
eller har en matris som anvands for att registrera
manuellt kapat virke.

Aptera enbart pa rotstock, aptera ej pa rotstock
Apteringsberékning utfors endast pa rotstocken
alternativt pa alla stockar utom rotstocken om
matrisen &r tillaten i vald kvalitet.

Prioritet

Apteringsvillkgr
7

~ 2] I — ——

Funktionen kan séttas till 1&g,

]

Matrisnamn Beskrivning \ Stamslag Prioritet normal e_"er hdg OCh anvands
arisnamn o] —— ' o v et o
R P P d rBark Pristyp Volymtyp

valj V|Il(k_en mf’l trlls ! {e°'§e’§ 45 6 oarpé N [+] prismatrisen da datorn véljer
respektive tradslag ooo @under mellan olika prismatriser.
som skall visas. Frikap

Bark Frikap Pristyp Volymtyp

Ange om Anger fér apterings- Exempel p& pristyper: Den langd som volymberékningen

volymmaétningen datorn att fri kapning . baseras pa. Foljande alternativ finns:

2 2 m3to  (toppmétt)
skall ske pa eller far ske mellan « Kapad langd
under bark. minlangd och m3f (fastmatt) Den verkliga kapade langden.
) maxlangd. m3fmi  (fastmatt, mittmétt) Anvands normalt till massaved.
Kvalitet

Sétt kryss i dom kvaliteter som matrisen &r giltig for.
Om du tillampar VMR 87 (fallande kvaliteter): En
hogre kvalitet far ingd i en lagre nar apterings-
datorn prisréknar pa enskild stock.

Stamslag
Om matrisen skall knytas till ngot
stamslag anger du detta hér.

Avsedd langd
Langdklassens langd plus eventuellt
6vermal. Anvands normalt for timmer

Kapad langd i fallande dm
Langden raknas fran narmaste lagre

e Om du tillampar VMR 95 (preciserade kvaliteter): jamna dm

Enbart den eller de kvaliteter som ar angivna i

prismatrisen tillats ing& vid prisrékning pa enskild

stock.
FAKTA

Exempel pa koppling mellan prismatris och kvalitet
for VMR95 - preciserade kvaliteter

Gran Kvl Kv2 Kv3 Kv4 Kv5 Kv6 Tall Kvl Kv2 Kv3 Kv4 Kv5 Kv6

1 Snick. |1 0 0 0 0 0 1 Snick. |1 0 0 0 0 0

2 Frkv. |0 1 0 0 0 0 2 Frkv. |0 1 0 0 0 0

3Bygg. |1 1 1 0 0 0 3 Karm. |1 0 1 0 0 0

4 Emba.|1 1 1 1 0 0 4 Bygg. |1 1 1 1 0 0

5Klen. |1 1 1 0 0 0 5 Emba.|1 1 1 1 1 0

6 Kubb |1 1 1 0 0 0 6 Klen. |1 1 1 1 0 0

7Rota. |1 1 1 1 1 0 7Kubb. |1 1 1 1 0 0

10 Mav. 1 1 1 1 1 1 10 Mav. |1 1 1 1 1 1
AWinApto2SE ESE Technique



1. AwinApt B. Beskrivning 15. Ovriga instéllningar

1.B.15 Ovriga instéllningar

Forutom i matrisens dvre del finns under fliken
"Ovrigainstdliningar” ytterligare ndgra
instalIningar som géller for alla matriser.

Tolerans kvalitet

Du kan hér tillata att stocken har en annan kvalitet
an den valda en viss langd in frén toppen eller roten
av stocken.

| Pris | Farg | Fordelning |Begransning | Stolp |Ovrigainsté‘1|lni Iarl

’rDiametertyp (registrering)

|Kapa9/léingd icm | Izlcm

|:| [Jem

—————————— —Tolerans }valitet
Registreringsprincip Avsténd fran topp ’VTOPP Rot

Registreringsprincip

Den langd som diameterregistreringen baseras pa. Foljande

alternativ finns:

Kapad langd Den verkliga kapade langden.
Anvands normalt till massaved.

Avsedd langd Langdklassens langd. Anvénds
normalt fér timmer

Kapad langd i fallande dm  Langden raknas fran narmaste
lagre jamna dm

Avstéand fran topp

Diametervéardet registreras pa detta avstand fran
stockens langdvérde. Hur langdvéardet registreras
bestams av vilken registreringsprincip du valt (se

forklaring till vanster).

ESE Technique
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1. AwinApt B. Beskrivning 16. Prismatris 1.B.16

1.B.16 Prismatris

Prismatrisen & en prislista med priser for varje Som underlag for bedémningen gor datorn en prognos
diameter/langdklass. av stammens avsmalning med hjélpa av tva

Prismatrisen anvéands vid vardeaptering som innebar diametervarden tagna pa valbart avstand fran

. ; NN foregaende kapstélle. Diametervarden tagna
att ett antal inprogrammerade prismatriser jamfors o N .
med varandra for att datorn skall kunnavélja det exempelvis vid 1,25 m och 2,25 m anvands for att

sortiment och den 1ngd som ger det storsta gbra en prognos Gver hur stammen ser ut 7 meter

" ) X o framéat. Prognosen uppdateras fortlépande mot de
vardeutbytet. Vid val av stocklangd tar datorn ocksa . .. . :
hansyn till den efterféljande stockens vérde (" restbit” - diametervérden som uppmaks under frammatningen. |

berzkning) det fall uppmétt diametervérde skulle avvika for
9)- mycket fran prognosen, gors en fornyad prognos.

Den 6vre delen av prismatrisen 4 gemensam for
samtliga matriser och beskrivs i avsnitt "1.B.14
Matriser, gemensam del”

Maxvérde diameter
Den maximalt tillatna toppdiametern

(10 cm fran kapstallet) for att stocken M’ndlameter ) . Qverma/ léngd

skall klassas i prismatrisen. Vid Minsta tillatna toppdiameter f6r  Gvermél ar ett varde som adderas till de
timmerkvaliteter finns i regel ingen att stocken skall klassas i nominella langderna i respektive matris.
hogsta grans utan vardet kan sattas prismatrisen. Vérdet anvands som langdtolerans vid
till 999. Observera att det alltid bor kap.

Maxvdérde rotdiameter

finnas en tolerans mellan den hogsta . X X
Den maximalt tillatna rotdiametern

diameterklassen i matrisen och

maxvardet. Lampligt varde &r 10-20 stocken fér ha. Kan anvandas for att Diameterklasser
mm fér kubb och klentimmer. t ex begréansa tillaten avsmalning Lagag till, tag bort eller andra véarden i diameter-

eller for att sakerstalla att sdgverket klasserna: Vélj Matris/Diameterklasser i

kan ta emot stocken i produktionen. menyraden langst upp till vénster eller dubbel-
Maxvérde Ldangd klicka i kolumnen for diametervarden i prismatrisen
Den maximalt tilldtna langden (se avsnitt 1.B.22).
for att klassas i prismatrisen.
Observera att det alltid bér .

Kapfénster

finnas en tolerans mellan den

hogsta langdklassen i Det langdintervall inom vilket

matrisen och maxvéardet. \ : kapning &r tillaten.
Lampliga varden ar 10-20 cm \ Pris | Fa}g |Furdelning | Bg grénsningl Stolp |0/riga installningar |/ / Undre
= ; Maxvarden! v = . ..
for kubb o;:"h klentimmer och angd jameter  Rotdmeter Min thppdiam. ~ Overifal lgd Undre grans for kapfo'n.stret.
20-30 cm for timmer. om m m mm om Dfan undre gran;gn blir: )
— s i VAT w Langdklassens langd + ev. Gvermal
Ldngdklasser o0 g0 L 1co | 180 | 200 | 220 240 260|280 | 300 | 320 + vardet i rutan Undre (vardet kan
LAaa till. tag bort eller &nd 310 J100 [ 100 | 200 | 200 | 300 | 300 400 [400 [500 | 500 | 600 vara negativt)
agg tll, tag bort efler andra 340 100 | 100 [ 200 | 200 [ 300 [ 300 [400 [400 |500 | 500 | 600 i :
véarden i langdklasserna: 370 100 | 100 | 200 | 200 | 300 | 300 | 400 |400 | 500 | 500 | 600 (__)vre
Valj Matris/Langdklasser i 400 f100 [ 100 | 200 | 200 [ 300 [300 [400 [400 |s00 |S500 |600 Ovre gréans for kapfonstret.

N 8 430 f100 [100 [ 200 | 200 [300 [300 [400 [400 [s500 [500 [600 A 2 i
m.enyraden langSt upp till R 460 100 100 200 200 | 300 | 300 |400 {400 500 500 | 600 D_,en ovre gransep blir: "
vanster eller dubbelklicka i 290 100 | 100 | 200 [y200 | 300 | 300 |400 [400 | 500 | 500 | 600 Léangdklassens langd + ev. dvermal
kolumnen fér langdvarden i 20 W100 | 100 | 200/] 200 [ 300 | 300 [400 [400 [500 | 500 | 600 + véardet i rutan Ovre (vardet kan
prismatrisen (se avsnitt 100 [ 100 [ 206 | 200 [ 300 [ 300 [400 [400 [s00 [s00 [600 . inte vara negativt).

1.B.22).
Pris
Fargmarkering begrédnsningsmatris Pris i kr/m? for varje diameter-/langdklass i prislistan.
| begrénsningsmatrisen (se avsnitt 1.B.19) finns tre olika begransningskoder « Markera en ruta genom att klicka pa rutan. Skriv in vardet och anvand
(-1, -2, -3) for enskilda langd/diameterklasser. returtangenten eller piltangenterna for att komma till nésta ruta.
Dessa koder &r fargkodade och fargerna syns &ven i prismatrisen. Koderna « Markera flera narliggande langd/diameterklasser genom att:
ar foljande: klicka, halla inne knappen och dra
e rod -1 Forbjudet att kapa stockar i denna langd/diameterklass, bade eller

klicka pa 6vre vanstra rutan, hall inne Skifttangenten och klicka pa

automatiskt och manuellt. "
nedre hogra rutan.

*gul -2 Om du valt fordelningsaptering undantas stockar i denna Valj prisvarden i det markerade omradet genom att valja Oka/minska i
langd/diameterklass fran att delta i fordelningsapteringen. meny Redigera eller genom att klicka p& héger musknapp och vélja

« turkos -3 Stockar i denna langd/diameterklass kan endast kapas Oka/minska.
manuellt.

AWinApto2SE ESE Technique



1. AwinApt B. Beskrivning 17. Fdrgmatris

1.B.17 Fé&argmatris

| f&rgmatrisen kan du markera vilka sortiment eller
delar av sortiment som skall fargmérkas. Du kan
ocksavdja att fargmérka hela prismatrisen eller bara
de stockar som fordel ningsapterats.

Fargmarkning kan ske med farg 1, 2 eller 3. Det gar

ocksa att fargméarka med flerafarger samtidigt genom

att t ex séttakryssi béde 1 och 2.

Den évre delen av fargmatrisen & gemensam for
samtliga matriser och beskrivs i avsnitt "1.B.14
Matriser, gemensam del”

Fargmérk hela matrisen Fargmérk férdelningsapterat
Markera en eller flera farger om allt som ~ Markera en eller flera farger om allt som -
apterats enligt denna prismatris skall fordelningsapterats enligt denna prismatris
fargmarkas skall fargméarkas

Féargrpark hela matrisen Fargmark fordelningsapterat
12 3
Farlgval D D D
T

o
=
®
N

L/D 122 | 142 | 1§

202 | 222 |242 |262

N
@
N
w
o
o
W
N
N

340
370 [
400
430 1717
460

310

520
550 ]

{ N S N N N |
I
|

I I I |

| N I = S I I |

flera farger.

Eo:
=
mos :

Fargval

Nar du har markerat en eller Féargmérk enskild langd/diameterklass

flera rutor i matrisen, Klicka Varje langd/diameterklass kan fargmarkas med en, tva eller tre
pa Fargval och valj en eller farger.

Markera en ruta genom att dubbelklicka pa ratt ruta i den langd/
diameterklass som skall fargmarkas.

Markera en kolumn eller en rad genom att klicka i kolumnen/
radens huvud. Markera flera kolumner/rader genom att klicka,
halla inne och dra i kolumn/rad-huvudet.

Markera hela matrisen genom att klicka i rutan L/D i tabellens
6vre vanstra horn.

Markera flera narliggande langd/diameterklassergenom att:
klicka, halla inne knappen och dra

eller

klicka pa 6vre vanstra rutan, hall inne Skifttangenten och klicka
pa nedre hogra rutan.

Vvalj farg eller farger i det markerade omradet genom att klicka
pa rutan Fargval.

ESE Technique
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1. AwinApt B. Beskrivning 18. Férdelningsmatris

1.B.18 Fordelningsmatris
Fordelningsmatrisen ar ett hjalpmedel for att vélja ut

just de langder och diametrar som efterfragas. Urvalet

sker genom att programmerain vilken fordelning man .

vill hamellan olika langder inom en diameterklass
eller inom en hel prismatris.

Principen for fordel ningsapteringen ar foljande:

e [For varje stock gor datorn en normal vardeaptering.

Davadljs en prismatris och en langd som har det

hogsta priset enligt prislistan. Forutom dennalangd

finnsi regel négra aternativalangder som ligger

inom den maximala prisavvikelse som &r tillaten
vid férdelningsapteringen.

Datorn understker nu om det bland de tillétna
langderna finns ndgra som har valtsi

fordel ningsapteringen. Om det finns flera valda
langder, véljer datorn den langd dar skillnaden
mellan dnskat antal och hittills upparbetat antal ar
storst.

Om ingen av detilldtnalangdernafinns valdai

fordel ningsapteringen gors en normal vardeaptering
dvs den langd som har hogsta pris véljs.

Den 6vre delen av férdelningsmatrisen dr gemen-
sam fér samtliga matriser och beskrivs i avsnitt
”1.B.14 Matriser, gemensam del”

Max tillaten avvikelse
Den vardefdrlust som accepteras vid fordelnings-
aptering jamfort med hdgsta varde vid varde-

aptering. Maxavvikelsen kan anges i Procent eller

Sort férdelningsaptering
Fordelningsapteringen kan anges i
Styck/promille, Volym/promille eller
Styck/100% beroende pa vilken typ av
vardeaptering som tillampas.

Sorten stélls in i funktionen "Aptering -

som tillampas.

Kronor eller Procent stélls in i funktionen "Aptering
- Férdelning” (se avsnitt 1.B.8).

Kronor beroende pa vilken typ av véardeaptering

Summa/ldngdklass
Datorn raknar automatiskt ut summan/
langdklass.

\

Fordelning” (se avsnitt 1.B.8).

Summa/diameterklass

Datorn réknar automatiskt ut summan/

diameterklass.

\
tgris Farg | Fordelning | Begrénsnin& | Stolp | Ovriga instéliningar | \
Foérdemingsaptering tilldten avvikelse
Styck/100% Procent
L/D 120 [ 140 [ 160 | 180 | 200 [ 220 [240 [260 [280 [ 300 [ 320 Jsumma
310 0 0 20 0 0 0 0 20 0 0 0 40
340 0 0 0 0 30 0 0 0 0 0 0 30
370 0 0 0 0 0 0 0 10 0 0 0 10
400 0 0 20 0 40 0 0 0 0 0 0 60
430 0 0 30 0 0 0 0 10 0 0 0 40
460 0 [9) 10 0 0 0 0 30 0 0 0 40
490 0 )% 10 0 10 0 0 0 0 0 0 20 Tota[summa
520 0 0 10 0 10 0 0 30 0 0 0 50
550 0 0 0 0 10 0 \) 0 0 0 0 10 ./
ma | & 0o [100 [ o [100] 0 o0\ [100 [ 0 0 0 [ 300

Viérden férdelningsmatris

Om fordelningen anges i Styck/100% (se avsnitt 1.B.8):

Ange 6nskat utfall i % for valfria langder inom respektive diameterklass.
Summan bor vara 100 for varje programmerad diameterklass.

Om fordelningen anges i Styck/promille eller Volym/promille (se avsnitt
1.B.8):

Ange 6nskat utfall i % for valfria langder inom hela matrisen. Summan bor
vara 1000 for hela matrisen.

AwinApt02SE

Markera och skriv in varden

« Markera en ruta genom att klicka pa rutan. Skriv in vardet och anvéand

ESE Technique

returtangenten eller piltangenterna for att komma till nésta ruta.

Markera en kolumn eller en rad genom att klicka i kolumnen/radens
huvud. Markera flera kolumner/rader genom att klicka, hélla inne och dra i
kolumn/rad-huvudet.

Markera hela matrisen genom att klicka i rutan L/D i tabellens évre
vanstra horn.

Markera flera nérliggande langd/diameterklasser genom att:

klicka, halla inne knappen och dra

eller

klicka pa 6vre vanstra rutan, hall inne Skifttangenten och klicka p& nedre
hégra rutan.

Vilj varden i det markerade omrédet genom att att valja Oka/minska i
meny Redigera eller genom att klicka p& héger musknapp och vélja Oka/
minska.




1. AwinApt B. Beskrivning 19. Begrdnsningsmatris

1.B.19 Begrédnsningsmatris

Begransningsmatrisen ger mojlighet att vid

fordel ningsaptering ange en maximal volym eller ett
maximalt antal stockar for varje diameter/langdklass.
Genom att stéllain " Typ av begrénsning” samt

” Atgérder da produktionsmalet & uppfyllt” kan

produktionen styras for att uppfylla specifika
Onskema om volymer eller antal for enskilda langd/
diameterklasser eller for helalangd-, diameter- eller
dimensionsklasser.

Den évre delen av begrdnsningsmatrisen dr gemen-
sam for samtliga matriser och beskrivs i avsnitt
”1.B.14 Matriser, gemensam del”

Typ av begrédnsning per prismatris
Har kan du ange olika typer produktionsbegransningar:

« Totalt antal eller total volym for hela prismatrisen.

< Antal eller volym inom l&angd-, diameter eller dimensions-
klasser.

Atgérder da produktionsmdlet &r uppnétt
Har kan du ange vad som skall ske da begransningsmatris-
ens produktionsmal har uppnatts:

« Produktionen stoppas.

« Produktionen stoppas och priserna i prismatrisen
nollstalls.

Ay

Pris Fal Fordelning Begransningl Stolp |Ovriga installningar |
Typ av begransning per prismatris Atgard d& produktion?mélet ar uppfylit

|Ingen hegran§ning |v|

| Ingen &tgérd | v |

L/D
310

340

370

400

430

460

490

ooooooooE
ocoocooct
ooooooook
oooooooot
ooooooooF

ololololo|o|o|e

520

ooooooooF

ooooooooF
ocoocoocF
ocoocoocF

oo lelololo|e|e

550

Begrénsningskoder for enskilda ldngd/diameterklasser Markera och skriv in vdrden

Du kan genom att skriva in sifferkoder i begransningsmatrisen begrénsa
avverkningen pa olika satt for enskilda langd/diameterklasser. Koderna markeras
ocksa med olika farger. Dessa farger syns aven i motsvarande rutor i prismatri-

sen.

Foéljande koder/farger finns:

» Markera en ruta genom att klicka pa rutan. Skriv in vardet
och anvand returtangenten eller piltangenterna for att
komma till nésta ruta.

* Markera flera nérliggande langd/diameterklasser genom

att:
Kod Farg Funktion klicka, halla inne knappen och dra
-1 rod Forbjudet att kapa stockar i denna langd/diameterklass, bade eller . . )
automatiskt och manuellt. klicka pa évre vanstra rutan, hall inne Skifttangenten och
. . . . . klicka pa nedre hogra rutan.
-2 gul Qm du valt fordejnlngsapterl_ng unda}ntas stoc_kar i denna langd/ valj varden i det markerade omradet genom att vélja Oka/
diameterklass fran att delta i fordelningsapteringen. minska i meny Redigera eller genom att klicka p& hager
-3 turkos  Stockar i denna langd/diameterklass kan endast kapas manuellt. musknapp och valja Oka/minska.

ESE Technique AWINAptO2SE



1. AwinApt B. Beskrivning 20. Stolpmatris

1.B.20 Stolpmatris

Stolpmatrisen anvands mestadels for 1anga
stocklangder. | stolpmatrisen kan du bestdmma
hur stor rotdiametern far varafor de olika
stolplangderna. Med hjalp av vardet "Min topp
diameter” (se avsnitt 1.B.16) kan du séttaen
grans for stockarnas minsta toppdiameter.

Grénser for rotdiameter
Skriv in undre och évre diametergréanser for varje
langdklass. Stocken blir bara godkénd om rot-

Métpunkt for rotdiametern
Har kan du ange hur langt frén stockens
rotanda rotdiametern skall méatas.

/

| kris | Farg | Fordelning/lzneglzunsning | Stolp | Ovriga installningar

M%‘tpunkt over stubbe
cm
Gréanser f rmdiavyueler (mm)

Langd Un(?ﬁ/ Oer
310 0
340 0 0
370 0 0
400 0 0
430 0 0
460 0 0
490 0 0
520 0 0
550 0 0

AWinApto2SE ESE Technique

diametern ligger mellan de bada gransernavardena.




1. AwinApt B. Beskrivning 21. Radprislista

Om

Om

Om

Grundpris
Detta pris &r grunden fér den prislista
som blir resultatet av radprislistan.

Vélj sort

Beloppet adderas till grundpriset for varje
diameter- eller langdklass.

Ett exempel: Grundpris = 300 kr, Korrigering
=100 kr innebar 400 Kr i matrisen.

Beloppet i matrisen blir:
Procentvardet x Grundpriset /100.
Ett exempel: Grundpris = 300 kr,
Korrigering = 110 %

300 x 110/100 = 330 Kr

Beloppet i matrisen blir:
Promillevardet x Grundpriset /1000.
Ett exempel: Grundpris = 300 kr,
Korrigering = 1200 %

300 x 1200/1000 = 360 Kr

1.B.21 Radprislista

Som ett alternativ till att matain priserna direkt i
prismatrisen, kan du matain en radprislista. Utifran
radprislistan beréknar och skriver sedan datornin

samtliga priser i prismatrisen.

Korrigering diameterklasser
Skriv in de korrigeringar som géller fér de olika
diameterklasserna.

du valjer Valuta:

Grundpris —

[~ 1]

Radprislistan bestar av ett grundpris samt
korrigeringar av grundpriset for olikalangd- och

diameterklasser.

Addera/rdkna om matrisen

Om du véljer Addera till prismatris:
Det grundpris och de korrigeringsvarden
du matar in adderas till de varden som
finns i prismatrisenmatrisen.

Om du valjer Rdkna om prismatris:
Prismatrisen réknas om med utgéngs-
punkt frdn de varden du matar in i
radprislistan. Ingen hansyn tas till

eventuella tidigare varden i prismatrisen.

S Addera\lll prismatris
O R¥gna om prismatris

Dlameterklassxmm

du véljer %: L%

® Valuta

O%%

0

e e o e Lo T on T oo

[0 |00 [ 0] 0] o] 0J]o o [o0

<]

Léangdklass cm

0%

du véljer %% (promille):

N @Valuta

O %%

310 | 340 | 370 [ 400 | 430 [ 460 | 490 | 520 | 550

/

/

/

/

|Ok

] |

Hjalp

Korrigering ldngdklasser

Skriv in de korrigeringar som galler for de olika

langdklasserna.

Olika ldngdkorrigering for olika diametrar
Héar bestémmer du om langdkorrigeringen skall galla samtliga
diameterklasser eller om det skall finnas flera olika langd-

korrigeringar.

Samma langdkorigering for samtliga diameterklasser:
Skriv in lagsta diameterklassen i rutan Fran. Skriv in
korigeringsvéardena.

Langdklass cm

Fran [310 |340 | 370 | 400 | 430 | 460 | 490 | 520 | 550
120 0 0 0 10 10 20 30 20 20

Olika langdkorrigering beroende pa diameterklass:
Skriv in l4gsta diameterklassen i rutan Fran. Skriv in
korrigeringsvardena.

Fortsatt med nya grupper av korrigeringsvarden pa

samma satt till dess samtliga diameterklasser &r med i

korrigeringen.

Langdklass cm

Fran | 310 | 340 | 370 | 400 | 430 | 460 | 490 | 520 550

120 10 10 10 0 0 20 30 20 20
180 0 0 0 10 10 10 20 20 0
260 0 0 0 0 0 10 10 10 10

ESE Technique
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1. AwinApt B. Beskrivning 22. L&dngd- och diameterklasser

1.B.22 Lé&ngd- och diameterklasser

Varje matris |angd- och diameterklasser kan stéllasin =~ Du gér till vaga pa exakt

med hjalp av nedanstdende instalIningsrutor. Du kan och diameterinstallningarna, darfor visas endast
paett enkelt sétt laggatill, tabort och andravéarden i [angdinstélIningen nedan.

de olikalangd- och diameterklasserna.

Tre sétt att vélja menyerna Diameterklasser eller Ldngdklasser

samma sétt for bade langd-

1. Dubbelklicka pa nagot langd- eller diameter- 2.Valj i meny Matris. 3. Klicka med héger musknapp. Valj
varde i prismatrisen. Lanadvéird genom att klicka med vanster
angdvarden ] muskna
\ Matris pp-
Di terklasser i terkl
o iéﬁ I iame iameterklasser
%%%%%%%%% Lanadkl E
100 | 200 | 200 | 300 | 300 | 400 |400 |500 | 500 | 600 angadxiasser angdklasser
100 | 200 | 200 | 300 | 300 |400 [400 |500 | 500 |600 Farqgval P
100 | 200 | 200 | 300 [300 [400 [400 [500 [500 [600 g. —— Fargval
100 | 200 | 200 [ 300 [ 300 [400 [400 [500 | 500 |600 Matrisoversikt Matrisoversikt
[ 460 | 100 | 200 | 200 | 300 | 300 |400 [400 [500 |500 |600 Radbris .
100 | 200 | 200 | 300 [300 [400 [400 [500 [500 [600 p Radpris
100 | 200 | 200 | 300 | 300 |400 [400 [500 |500 |600 Nasta sida Kopiera
[ 550 | 100 [ 200 T 200 [ 300 {300 T400 T400 Ts00 500 [600 ’
Klipp ur
Diametervarden Ifllstra in
Oka/minska

Overmél léngd
Overmal &r ett vérde som

nominella langderna i respektive matris. Vardet
anvands som langdtolerans vid kap.

Intervall Du kan stélla in vérdena f
Om langdklassena bestar av varden med
samma avstand mellan samtliga varden (t ex
30 cm) kan samtliga klasser matas in med
hjalp av rutan Intervall. Skriv in vérdena for
respektive langdklass.

olika langdklasser

Skriv in lagsta langdklassen i rutan Fran och
hogsta langdklassen i rutan Till. Skriv
avstandet mellan langdklasserna i rutan Steg.
Tryck pa Utfor.

Maxvérde Ldangd
Den maximalt tillatna langden for att klassas i

prismatrisen. Observera att det alltid bor finnas en _
tolerans mellan den hogsta langdklassen i ]

1. Individuella varden for 2. Samma varde for alla langd-

adderas till de

Or vermal pa tva satt:

klasser

Skriv in ett varde har och tryck p&
utfor.

Observera att for langdinstaliningen
ar detta samma installningsruta som
finns i prismatrisens ruta Overmal
Igd. Ett varde som matats in i
prismatrisen syns hér. Om du &ndrar
vardet har syns andringen ocksa i
prismatrisen.

matrisen och maxvardet. Lampliga véarden &r 10- tal asser: Skapagtervall varde Iy overmal
20 cm fér kubb och klentimmer och 20-30 cm for \mg {me il e ’V .
200 0O O O
Observera att detta & samma instéllningsruta Klass ] 310[ 340] 370] 430 400] 460] 490 580 [ 550]
som i prismatrisens ruta Maxvarden Langd . Ett overmg7] o] of o[ of of 0o of ®[ 9
varde som matats in i prismatrisen syns har. Om
du &ndrar vardet har syns andringen ocksa i | nfoga | | — | | oK | | P | | A |
prismatrisen. / i 4 =
Léngdklasser Ta bort en Ia'{"lgdkla§s A
Har syns de langdklasser du Moarkera (klicka p__a) en av langdklasserna. Klicka
hittills har programmerat. Infoga en ldngdklass pa Ta bort. Den langdklass du markerat tas bort.
Genom att klicka pa en ruta Om du vill infoga en enstaka
kan du andra pa eller skriva in langdklass: Markera (klicka p&) en av
ett nytt varde. langdklasserna och klicka pa Infoga.

En ny langdklass infogas till vanster
om den ruta du markerat.

AWinApto2SE ESE Technique




1. AwinApt C. Gor sa héar

1.C Gor sa hér
1.C.1  Oppna en apterings-
instruktion

Du kan 6ppna en apteringsinstruktion pa fleraolika
sétt beroende pa vad du skall gora:

Befintlig instruktion

- Oppnafilen med kommandot Oppna.

—— Ny apteringsinstruktion

1 Oppnaen helt ny apteringsinstruktion
med kommandot Ny. Du maste nu fyllai
samtliga varden och matriser fran grunden.

Oppna en mall

med kommandot Oppna mall. Har kan du vélja
mellan ett antal standardmallar dar du kan
justera varden och matriser sa att det passar den
nya instruktionen.

3 Anvanda en valfri apteringsinstruktion som
mall
Oppna med kommandot Oppna. Gor
nddvandiga andringar och spara som en ny
apteringsinstruktion med kommandot Spara

Oppl/_va en befintlig apteringsinstruktion
1 Oppnaprogrammet AwinApt.

H Vvalj Oppnai listan till vanster eller...

..Oppna under meny Arkiv.
Vlj pavanligt Windows-sétt en befintlig
apteringsinstruktion.
(Apteringsinstruktioner har filnamn som
slutar med .apt).

som.

ESE Technique

Arkiv  Redigera Matris Visa Verktyg Fonster Hijalp

Oppna Oppna mall Spara | Identitet Aptering

Matris ~ Visa Fonster
Ny

| Oppna
Oppna mall
Stang
Spara
Spara som ...
Valj maskintyp
Kontrollera maskintyp
Visa inlasningsinformation
Skriv ut
Installningar
C:\Dasa4\User\ObjEnd\Prod_1.prd
C:\Dasa4\User\ObjEnd\Prod_3.prd
C:\Dasa4\User\ObjEnd\Prod_2.prd

Avsluta

Redigera Verktyg Hjalp

AwinAptO2SE



1. AwinApt C. Gor sé hér 1. Oppna en apteringsinstruktion 1.C.1
Opp_na enny apter’.ngSins:trUKﬁon Arkiv  Redigera Matris Visa Verktyg Fonster Hjalp
. Oppna programmet AWInApt' Oppna Oppna mall Spara | Identitet Aptering
Valj Ny under meny Arkiv.
Valj Maskintyp genom att klicka pa ratt
red. Redigera Matris Visa Verktyg Fonster Hjalp
H o . o P /N'y
Klickap& Ok, eller dubbelklicka p& rétt ppna
rad. L Oppna mall
I ) i Stang
Fyll de identitetsdata som galler for den Spara
aktuella apteringsinstruktionen. Spara som ...
A V4j sprak. Vissa apteringsdatorer (dock inte
Dasa 4) behover denna uppgift for att
fungera pa rétt satt. .
Opp./.';a en mall V;gsrﬂ:;kintyp Dasadspec
7 Oppnaprogrammet AwinApt. Standard ﬂ
EV[’;’\IJ Oppnamall i listan till vanster eller... g/ I
] ... Oppnamall under meny Arkiv.
Valj pavanligt Windows-sétt en befintlig ﬂ . ”
apteringsinstruktion. o J[ae | [ e |

(Apteringsinstruktioner har filnamn som
slutar med .apt).

Valj Maskintyp genom att klicka pa ratt
rad.

Klickap& Ok, eller dubbelklicka pa ratt
rad.

Fyll i deidentitetsdata som galler for den
aktuella apteringsinstruktionen.

Klicka p& Administration fér att kunna
fyllai ytterligare identitetsuppgifter.

AwinApt02SE

.

Identitet | Administration

Identitet |

Al sdatum Uppdatera datum
L

Spardatum
Version
Maskintyp
Terminal
Maskinnummer

Nation ISO 3166

L

Id:yistranon

janisation
Organisation

— Avverkningsforetag
Avverkningsforetag

Forvaltning 1D

Namn

Adress

Distrikt

Arbetslag

Var3l t5

r Objekt

r~Kontrakt

Objektnummer Kopare

Del-objektnr. Séljare

Var21_t3 Storvirkesordernr.

Var2l_t4 Virkesordernr.

ESE Technique




1.C.2

1. AwinApt C. Gér sa hér 2. Spara en apteringsinstruktion

1.C.2  Spara en apterings-
instruktion

Apteringsfilen sparas om du klickar pa
Spara...

... eller om du véljer Sparaeller Stangi
meny Arkiv. Vajer du Stang far du en
fraga om du vill sparafilen.

3 Innan filen sparas kontrollerar datorn om
det finns nagra motsattningar mellan
apteringsfilens data och den maskintyp filen
&r avsedd for. Eventuellafel visas som en
fellista.

Kontrollera och dtgérda de fel som visas
innan filen sparas.

Om apteringsinstruktionen skall sparas som
en ny apteringsinstruktion:

Valj Spara som i meny Arkiv.

5 Skriv ett nytt namn och sparafilen pa
vanligt Windows-sétt.

ESE Technique

Arkiv  Redigera Matris Visa Verktyg Fonster Hijalp

Oppna Oppna mall ara | Identitet Aptering

Redigera Matris Visa Verktyg Fénster Hijalp
Ny

Oppna

Oppna mall

| | sting

T Spara

| | Sparasom ...

Valj maskintyp

Kontrollera maskintyp

Visa inlasningsinformation

Skriv ut

Instéliningar
C:\Dasa4\User\ObjEnd\Prod_1.prd
C:\Dasa4\User\ObjEnd\Prod_3.prd
C:\Dasa4\User\ObjEnd\Prod_2.prd
Avsluta

R R
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1. AwinApt C. Gor sa héar 3. Trddslag

1.C.3

valj Tradslag, antingen i listan till vanster
eller under meny Visa/Aptering.

Tradslag

Om sa behovs, 1gg till tradslag genom att
klicka pa L agg till.

Om s& behdvs, tag bort tradslag genom att
klickapaTabort.

Klickai namnrutan pa respektive tradslag
och skriv in namnen.

Skriv in eventuell kod for varje tradslag.

AwinApt02SE

i

Arkiv_ Redigera Matris_\isa Verktyg Fonster  Hjalp

| Oppna |OJ;unamall| Spara ||Idemilet

titet
Administration
Aptering
|T——Tradslag
Barkfunktion
Fordelning
Kvalité
Produktgrupp
Stamslag
Brosthjd (DBH)
Maskin
Massa
Matris
Matriséversikt
Prismatris  Radpris
Fargmatris
Fordelningsmatris
Begréansningsmatris
Stolp
Ovriga instéllningar
Vélj maskintyp
Kontrollera maskintyp

1.C.3

Tréadslagstext Kod

AN
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1.C4

1. AwinApt C. Gor s& hér 4. Barkfunktion

1.C4 Barkfunktion

Vélj Barkfunktion, antingen i listan till
vanster eller under meny Visa/Aptering.

Om s behovs, 1agg till nyarader i
barkfunktionslistan genom att klicka pa
L agg till.

Om s& behdvs, tag bort rader i
barkfunktionslistan genom att klicka pa Ta
bort.

Mata in funktionsvérden fran lista
Klicka p&Y- eller X-rutan for det tradslag
du vill matain.

valj Bark f. Nu f&r du upp en lista éver
Virkesmétningsradets barktypsomraden.

A Valj rétt tradslag.
Valj rétt barktypsomréde i listan.

B} Barkfunktionsvardena for valt
barktypsomrade synsi rutorna nere till
vanster.

) Klickap& Ok. Nu stangs fonstret och
barkfunktionsvardena matas in tabellen.

Mata in och &ndra vdrden manuellt

Klicka paen rutaoch skriv in eller andra Y-
och X-vérden for de olika tradslagen pa
vanligt sét.
En lista 6ver Virkesmatningsradets
barktypsomraden finnsi avsnitt 1.B.5.

Arkiv_ Redigera Matris_\isa Verktyg Fonster Hjalp
[ Oppna [Oppeaall [ spara | [identitet |

itet
Administration
Aptering
Tradslag
\Barkfunktion
Fordelning
Kvalité
Produktgrupp
Stamslag
Brosthojd (DBH)
Maskin
Massa
Matris
Matriséversikt
Prismatris  Radpris
Fargmatris
Fordelningsmatris
Begréansningsmatris
Stolp
Ovriga installningar
Valj maskintyp
Kontrollera maskintyp

\|

Funktions varde — 6. Varmlands lan utom de kommuner som hér till omrade 5,
Orebro lan, Vastmanlands lan.
~
X79,0236

Tradslag |Barkfunklion |F6rdelning |Kvalitel'Produk‘grupp|Slamslag Brosthjd (DBH!

_ —/Ta bort Ba&f

Tradsl 1 |Tradsl 2 | Tradsl 3 | Tradsl 4

Y
X

Visar barktypsomréde for tradslag: | Tall

1. Norrbottens fan. a
2. Vasterbottens lan.

3 Vésternorrlands lan, Jamtlands lan utom de kommuner som hor till omréde 4.
Hérjedalens kommun i Jamtlands l&n, Gévleborgs lan utom de omréden som 5.
(Ockelbo, Gavle, Sandvikens och Hofors kommuner i Gavleborgs lan,

6.Varmlands lan utom de kommuner som hér till omréde 5, Orebro lan,
7. Uppsala lan, Stockholms lan, Sodermanlands lan. v

Avbryt | | Ok\ |

a
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1. AwinApt C. Gor s& héar 5. Férdelning

1.C.5

1.C.5 Foérdelning

Har gor du endast 6vergripande install-
ningar for fordelningsapteringen som galler
samtliga fordelningsmatriser i apterings-
instruktionen. Ovriga installningar samt
programmeringen av fordelningsmatrisen
sker i funktionen "Fordelningsmatris” (se
avsnitt 1.C.19).

I V4j Fordelning, antingen i listan till
vanster eller under meny Visa/Aptering.

Valj vilken sort férdelningsapteringen skall
ha (se FAKTA-rutan nedan).

Vlj vilken sort vardet for maxavvikelse
mellan hogsta vardeaptering och godkand
fordelningsaptering skall ha.

Observer a att nedanstdende val & en
tilldggsfunktion och inte finns tillganglig
hos allatillverkare.

V| den férdelningsmetod du vill att datorn
skall arbeta efter (se forklaring i avsnitt
1.B.8).

FAKTA

Styck/promille fér hela matrisen

Du programmerar den fordelning av antal
avverkade stockar du vill ha i promille 6ver hela
prismatrisen. Summan 6ver hela matrisen bor vara
1000.

Volym/promille fér hela matrisen

Du programmerar den fordelning av avverkad
volym du vill ha i promille dver hela prismatrisen.
Summan &éver hela matrisen bor vara 1000.

Styck/100% inom varje diameterklass
Du programmerar den fordelning av antal
avverkade stockar du vill ha i procent inom varje
diameterklass.

Volym/100% inom varje diameterklass
Du programmerar den férdelning av avverkad
volym du vill ha i procent inom varje diameterklass.

Arkiv_ Redigera Matris_\isa Verktyg Fonster Hjalp
| Oppna |0J;Dnmnalll Spara ||Idemilet |

ntitet

Administration
Aptering
Tradslag

wkfunkuon
Srdelning
Kvalité
Produktgrupp
Stamslag
Brésthojd (DBH)
Maskin
Massa
Matris
Matriséversikt
Prismatris ~ Radpris
Fargmatris
Fordelningsmatris
Begréansningsmatris
Stolp
Ovriga instéllningar
Vélj maskintyp
Kontrollera maskintyp

Trédslag' Barkfunktion |Fordelning | Kvalitet |Produktgrupp |Stamslag|'3rdstht‘>jd (DBH)|

B—

~ Fordelningsaptering M ikelse i
M~~O Styck/promille
O Volym/promille @©Procent

® Styck/100%
© Volym/100%

~ Fordelningsmetod
g QO Ingen férdelning
@] Adaptiv

@© Naroptimal
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1.C.6

1. AwinApt C. Gor sa héar 6. Kvaliteer

1.C.6 Kvaliteter

I valj Kvalitet, antingen i listan till vanster
eller under meny Visa/Aptering.

Om s& behdvs, 13gg till nyarader i
kvalitetslistan genom att klicka pa L agg
till.Raden laggs sist i tabellen.

Om s& behdvs, tag bort nedersta raden i
kvalitetslistan genom att klicka pa Ta bort.

Skriv in namnen p& kvaliteter na for de
olika trédslagen.
Né&r du sedan programmerar prismatriserna
kan du knyta varje prismatristill valfria
kvaliteter.

Vélj om det skall vara Fallande- eller
Preciserade kvaliteter (Se FAKTA-ruta).

A For varje tradslag, vélj en startkvalitet,
genom att klickai rutan framfor kvaliteten.
Startkvaliten valjs automatiskt da en stam
borjar apteras.

Administration

Aptering
Tradslag
Barkfunktion

Arkiv_ Redigera Matris_JMdsa Verktyg Fonster Hjalp

| Oppna |ggpm\ﬁlll Spara ||Idemitel |

ntitet

\:rdelnmg
alité

Produktgrupp
Stamslag
Brosthajd (DBH)
Maskin
Massa
Matris
Matriséversikt
Prismatris ~ Radpris
Fargmatris
Fordelningsmatris
Begransningsmatris
Stolp
Ovriga installningar
Vélj maskintyp
Kontrollera maskintyp

+G’gg till] [— Y bort
r Regler kvalitet —4—M8 —M—
[TSallande kvaliteter
@Preciserade kvaliteter
Antal kvaliteter S = Startkvalitet
T S| Tradslag 1 |S| Tradslag 2 |S| Tradslag 3 |S| Tradslag 4
KV 1 KV 1 CIKV 1 [CJKv1
KV 2 KV 2 KV 2 KV 2
™~ KV 3 KV 3 KV 3 KV 3
R4 C1Kv4 CIKv 4 CI1KV 4
KV 5 KV 5 KV 5 KV 5
KV 6 KV 6 KV 6 KV 6
KV 7 KV 7 KV 7 KV 7
LIKVS LIKV8 LIKV 38 LIKV38

Tré\dslag| BWktlon | Fordelning | Kvalltethroduktgrupp Stamslag [Brosthojd (DBH) |

FAKTA

Kvalitetsbegreppet kan hanteras pa tva olika séatt:

Fallande kvaliteter

Kvalitetsberékning enligt WMR 87. En hogre kvalitet
far ingd i en lagre nar apteringsdatorn prisberaknar en
enskild stock.

Preciserade kvaliteter

Kvalitetsberékning enligt WMR 95. Enbart de
kvaliteter som &r angivna i prismatrisen tillts ingd nar
apteringsdatorn prisberaknar en enskild stock.

ESE Technique AwinApt02SE



1. AwinApt C. Gér s& hér 7. Produktgrupper

1.C.7

A V4 Produktgrupp, antingen i listan till
vanster eller under meny Visa/Aptering.

Om sa behovs, 1agg till nyarader i
produktgrupplistan genom att klicka pa
L agg till.

Om s& behdvs, tag bort rader i
produktgrupplistan genom att klicka pa

Produktgrupper

valfritt namn i den rad som skall tas bort...

... och sedan klicka pA Ta bort.

Skriv in Produktgrupperna for de olika
trédslagen.

Nér du sedan programmerar prismatriserna

kan du knyta varje prismatris till valfri
produktgrupp.

AwinApt02SE

Arkiv_ Redigera Matris_\isa Verktyg Fonster

Hjalp

[ Oppna_[Oppramall [ Spara | [identitet

ntitet
Administration
Aptering
Tradslag
Barkfunktion

Fordelning
\%xé
Produktgrupp

Stamslag
Brosthojd (DBH)
Maskin
Massa
Matris
Matrisoversikt
Prismatris ~ Radpris
Fargmatris
Fordelningsmatris
Begransningsmatris
Stolp
Ovriga instéllningar
Valj maskintyp
Kontrollera maskintyp

1.C.7

Tradslag |Barkfunktion | Fordelning | Kvalitet [Produktgru Stamslag (Brosthéjd (DBH|
g g grupp g )

Laog | [— Tokort

brads! 1 Tréds| 2 Tradsl 3 Tradsl 4
1 Prodgrl Prodgrl Prodgrl Prodgrl
2 (Prodgr2 Prodgr2 Prodgr2 Prodgr2
3 Prodgr3 Prodgr3 Prodgr3 Prodgr3
4 Prodgrd Prodgrd Prodgréd Prodgr4
5 Pradgrd Prodgrs Prodgr5 Prodgr5

v

ESE Technique




1.C.8

1. AwinApt C. Gor s& héar 8. Stamslag

1.C.8 Stamslag

Valj Stamslag, antingen i listan till vanster
eller under meny Visa/Aptering.

Om s& behdvs, 13gg till nyarader i
stamslaglistan genom att klicka pa L &gg
till.

Om sé behdvs, tag bort rader i
stamslaglistan genom att klicka pa Ta bort.

Kontrolleraatt Text & markerad.

Skriv in namnen for de olika stamslagen.
Nér du sedan programmerar prismatriserna
kan du knyta varje prismatristill valfritt
stamslag.

A KlickapaKod fér att kommatill kodlaget.
Dadu lagger till nya stamslag skrivs en
tvasiffrig kod in enligt standarden: Siffra 1
= tréddag, siffra2 = radnummer. Koderna
kan ocksa andras manuellt.

\

Arkiv_ Redigera Matris_\isa Verktyg Fonster Hjdlp
| Oppna |(")J;pnamall| Spara ||Idemitet |

titet
Administration
Aptering
Tradslag
Barkfunktion
Fordelning

Kvalité
roduktgrupp
Stamslag

Brosthojd (DBH)
Maskin
Massa
Matris
Matriséversikt
Prismatris ~ Radpris
Fargmatris
Fordelningsmatris
Begransningsmatris
Stolp
Ovriga instéllningar
Valj maskintyp
Kontrollera maskintyp

Trédslag [Barkfunktion [Férdelning|\ Kvalitet[Produlltgrupp| Stamslag|Brt’>sthde (DBH

Lagg till] [— Tabort ot wda
|| [Hagg it] [— Tabor| |

Tradsl 1 Tradsl 2 Tradsl 3 Tradsl 4

Stamslagl Stamslagl Stamslagl Stamslagl
Stamslag2 Stamslag2 Stamslag2 Stamslag2

Starmslag3 Stamslag3 Stamslag3 Stamslag3

Stamslag4 Stamslag4 Stamslag4 Stamslag4
Stamslags Stamslags | Stamslags | Stamslags

ESE Technique
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1. AwinApt C. Gor sa hér 9. Brosthdjd (DBH)

1.C.9  Brésthojd (DBH)

I V4j Brosthojd antingen i listan till vanster
eller under meny Visa/Aptering.

Skriv in vérden fér Skapa intervall och
klicka pa Utfor. (Se FAKTA-ruta).

Skriv in ett varde for Matpunkt éver
stubbe. (Se FAKTA-ruta).

Om man inte vill hasammaintervall for
diametergranserna for ala tradslag, har man
mojlighet att andra dettaii tabellen for
Undrediametergranser. (Se FAKTA-ruta).

FAKTA

Arkiv_ Redigera Matris_\Misa Verktyg Fonster

Hjalp

| Oppna |OJ;puexmaII| Spara ||Idemitet

titet
Administration
Aptering
Tradslag
Barkfunktion
Fordelning

Kvalité

Produktgrupp
mslag

Brosthojd (DBH)

Maskin

Massa

Matris
Matriséversikt
Prismatris ~ Radpris
Fargmatris
Fordelningsmatris
Begransningsmatris
Stolp
Ovriga instéllningar

Valj maskintyp

Kontrollera maskintyp

1.C.9

Tradslag [Barkfunktion[Férdelning[Kvalitet [Produkigrupp| Stamslag | Brésthsjd (DBH)

[T ]

—T-Skapa intervall (mm)
Fran Till  Steg

OQg O [ue |

Matpunkt 6ver stubbe (cm)

— Undre diametergranser (mm)

Tradsl 1 | Tradsl2 | Tradsl 3 | Tradsl 4
1 40 40 40 40
2 60 60 60 60
3 80 80 80 80
4 100 100 100 100
5 120 120 200 200
6 140 140 300 300
7 160 160 400 400
80 80 500 500
00 00
0 20 20
1 40 40
12 260 260

[T

Skapa intervall

Har skapar man en ny uppsattning av diametergranser. | faltet Fran anges
den lagsta diametergransen och i féltet Till anges den hogsta diameter-
gransen. | faltet Steg s& anger man avstandet mellan granserna i mm. Nar
man trycker pa Utfor sa skapas de nya granserna i tabellen och eventuell
tidigare instéllning raderas.

Métpunkt éver stubbe
Har anger man ett varde pa var brosthojdsdiametern ska méatas pa
stammen.

Undre diametergrédnser

| tabellen visas diametergranser per tradslag. Om man inte vill ha samma
intervall och antal intervall for alla tradslag kan man andra detta direkt i
tabellen. Det &r dock inte tillatet att mata in fallande varden, dvs. ett hogre
radnummer tillats inte ha ett lagre diametervarde an ett lagre radnummer.

Skulle antalet intervall for ett tradslag inte fylla ut hela tabellen, s& ska
dessa rutor lamnas tomma (vardet O tillats inte).

AwinApt02SE
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1.C.10 1. AwinApt C. Gor sa héar 10. Maskininstéllningar

1.C.10 Maskininstéllningar

Arkiv_ Redigera Matris_\isa Verktyg Fonster Hjalp
. . . . | Oppna |OJ;pnermall | spara | |Identitet |
[ vaj Maskin i listan till vanster eller
i i dministration
Maskin under meny Visa. pometo
Tradslag
Skriv in varden for Ber dakningsgrundande partunken
langd, Inmaétt langd fore prognos, e o
M axavvikelse upp och M axavvikelse ned. \S:tamt:lea oo
rosthoj
(Se FAKTA-ruta). Miskin
Massa
. . . Matris
Vissa apteringsdatorer behéver veta antal o
. Prismatris  Radpris
prognosparametrar for att fungera Fargmatris
tilIfredstallande (dock inte Dasa 4 fr&n ESE- egranenngomatis
TeChnI que) . CS)tvorIiZa installningar
Dai n_stél Iningarna kgn variera bgroende pa Ko ity
apteringsdator, hanvisastill speciella
anvisningar fOr varje apteringsdator.
Rutorna L &gg till och Ta bort anvandstill ﬂ% askiistiing
funktionen Antal prognosparametrar. Berakningsgrundande langd [_] o Maxawikeise upp [ mm
M I:l cm Maxavvikelse ned :lmm
ﬂ/ Antal prognosparametrar
Tréadsl 1 Tradsl 2 Tradsl 3 Tradsl 4
S —
3
FAKTA
Berdkningsgrundande ldngd Maxavvikelse upp - ner
Den prognoslangd, eller verkligt inmatta langd i cm, Maxavvikelse upp respektive ner ar det antal millimeter som
inom vilken apteringsdatorn valjer stocklangder vid de inméatta diametervardgna far avvikg fran prognosen utan
aptering. Hansyn tas &ven till vardet p& eventuell att prognosen justeras. Vid storre avvikelse gérs en ny
restbit. prognos.

Inmétt I&ngd fére prognos

Den stracka i cm som skall matas efter fallning av ny
stam, innan apteringsdatorn gor forsta prognosen.
Prognosen baserar sig pa de inmétta diametervardena
for den matade stréckan.

ESE Technique AWInAptO2SE



1. AwinApt C. Gér sé hér 11. Skapa nya och radera matriser 1.C.11

1.C.11 Skapa nya och radera -
; Arkiv_ Redigera Matris_\isa Verktyg Fonster Hijdlp
matr’ser [ Oppna [Oppratiall [ spara | [identitet |
titet
Valj Matrisoversikt i listan till vanster eller
M atrisover sikt under meny Visa/M atris. Barumon
Fordelning
Skapa en ny matris Eﬂﬁtgmpp
Klickai ndgon av rutornai det tradslag dar Stamsiag
) . Brosthojd (DBH)
du vill att den nya matrisen skall hamna. \h%s\;
. ° Maris )
K I I Cka pa Ny P:;l::lris k:?adpris
. . . Fargmatris
Skriv in den nya matrisens namn. Fordelningsmais
Begréansningsmatris
o P . . . Stolp
Om sé behdvs, andra matrisens platsi Ovigansainingar
. o . .. . . Valj maskin
ftha| I aﬂde tl I I OVI’I ga matrl %r genom att Ko;!rol\era zzsklntyp
tryckapa Flytta upp eller Flytta ned.
A Dubbelklicka p& den nya matrisen om du
vill kommatill matrisen.
Radera en matris
I Varkeraen eller flera matriser som du — S—
vill radera. Du kan markera flera matriser | i | 4 4 | |
H = 1 y Kopiera | Klistrain| | Radera Flytta upg Flytta ne! APM
I noom mma trwg w genom mt kI I Cka’ E/ Tradslag 1 Tradslag 2 Tradslag 3
hallainne knappen, dramed musen och ool Pmal Pm3L
sldppa upp knappen. (2] P g -
Pmi5
- o . Nyl
B Klicka p& Radera. Observeraatt du inte
o . Tradslag 1 Kopierad = |
kan angraen rwa" ng Grundinstalining Pfrismatris [ Ovriga instéllningar )
Matrisnamn | Kod_| Beskrivning | Mottagningsplats | Produktgrupp | Stamslag Preciserad kvalitkt
Pml
Pm2
m
Pm5

AWinApto2SE ESE Technique



1. AwinApt C. Gér sé hédr 12. Ny matris med gamm_al som grund

1.C.12 Ny matris med gammal
som grund

I vaj Matrisdversikt i listan till vénster eller
M atrisdver sikt under meny Visa/M atris.

Kopiera matriser inom matriséversikten

Markeraen eller fleramatriser som du
vill kopiera. Du kan markera flera matriser
inom samma trédslag genom att klicka,
hallainne knappen, dra med musen och
slé@ppa upp knappen.

K licka p& K opier a.

| rutan neretill vanster syns vilken matris
som du kopierat.

K licka pd |amplig matris. Den/de nya
matriserna kommer att hamna omedel bart
ovanfor den du markerat.

A KlickapaKlistrain.
7 Skriv in den/de nya matrisernas namn.
B} Om sé behévs kan du andraen matris platsi
forhallande till Gvriga matriser i samma

tradslag genom att forst klicka pa matrisen
och sedan pa Flytta upp eller Flytta ned.

9 For att dppnaen matris. Dubbelklicka pa
matrisen eller klicka pa matrisen med hoger
musknapp och valj Gatill matris.

Kopiera enskilda matriser fran mappen Apm.

K licka pd |amplig matris. Den/de nya
matriserna kommer att hamna omedel bart
ovanfor den du markerat.

Klickapd Apm.
12 Vaj en matrisfil och klicka pad Oppna.

13 Skriv in namn och justera plats enligt
punkterna 7 - 8 ovan.

B— =

Pm11 m21 Pm31

Pmi2 Pm22 Pm32

Pmi3 Pm23 Pm33
7

ESE Technique

Arkiv_ Redigera Matris_\isa Verktyg Fonster Hjélp
[ Oppna [Oppeatiall [ spara | [identitet |

titet
Administration
Aptering
Tradslag
Barkfunktion
Fordelning
Kvalité
Produktgrupp
Stamslag

Brosthojd (DBH)
skin

Massa

Matri
Mathiséversikt

Prismatris  Radpris

Fargmatris

Fordelningsmatris

Begransningsmatris

Stolp

Ovriga installningar
Vélj maskintyp
Kontrollera maskintyp

Radera | Flytta up4 Flytta nerl

Kopiera | Klistra in

APM |

Tradslag 1 Tradslag 2 Tradslag 3

Pmi15
Nyl

Tradslag 1 Kopierad = |

Grundinstallning aismatris Ovriga installningar

Preciserad kval\tkt

Pml

Matrisnamn | Kod | Beskrivning | Mottagningsplats | Produktgrupp S\amslag

Pm2 \

Pm3 \

Pm4 \

Pm5 \

\

-
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1. AwinApt C. Gor sa hér 13. Diameterklasser i matrisen

1.C.13 Diameterklasser i ma-
trisen

Du har tre alternativ for att kommain i
funktionen: Valj Diameterklasser i meny
Matriseller ...

...dubbelklickapa diameterraden i
prismatrisen eller ...

3 ... klicka pa htger musknapp och vélj
Diameterklasser ur menyn.

Om det behdvs, andra M axvar det.
Observera att det &r sasmma varde som...

... Maxvérde, Diameter i prismatrisen.
Andrar du vardet pa det ena stéllet andras
ocksa vardet pa det andra stéllet.

L&gg till, &ndra och tag bort diameterklasser

A 7yl i 1agsta (Frén) och storsta (Till)
diametervarde samt hur |angt det skall vara
mellan vardena (Steg).

Klickai Utfor.

B Om du vill andran&got varde: Markera
véardet och skriv in det nya vérdet.

[E}] Om du vill tabort en diameterklass:
Markeravardet och klickapaTa bort.

Om du vill Laggatill en diameterklass:
Markera en befintlig diameterklass och
klicka pa I nfoga. Den nya diameterklassen
l&ggs fore det markerade vardet. Skriv in
det nyavérdet.

Vérden fér 6vermal

B

Arkiv_Redigera Matris Visa Verktyg Fonster Hjalp
| Oppna/leﬁmamall| Spara ||Idem|te! |

dentitet
Administration
Aptering
Tradslag
Barkfunktion
Fordelning
Kvalité
Produktgrupp
Stamslag
Brosthojd (DBH)
Maskin
Massa
Matris
Matriséversikt
Prismatris  Radpris
Fargmatris
Fordelningsmatris
Begransningsmatris
Stolp
Ovriga installningar
Valj maskintyp
Kontrollera maskintyp

Pris |Fa\rq |Fc‘rde|mng|Begransnmg|smlp |Ovngamsta||nmgar|

Maxvarden Kapfonster

Langd Nameter  Rotdiameter Min toppdiam. ~ Overmal Igd Undre Ovre
|:|cm mm |:|mm mm |:|cm cm cm
LD _+"0

0 0

Antal klasser:

Max vérde:

Fyll i 6vermalsvardet.

Klass

[ 140] 160] 180[ 200]
[

Overmal | 0f

of 0]

Klickai Utfor.

| Infoga / | | Tabort/ |

Om du vill andrandgot varde: Markera
vardet och skriv in det nya vardet.

Klicka p& Ok nar du &r klar.

AwinApt02SE
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1. AwinApt C. Gor sa hér 14. Langdklasser i matrisen

1.C.14 Lé&angdklasser i matri-
sen

Du har tre alternativ for att kommain i
funktionen: Valj Langdklasser i meny
Matriseller ...

...dubbelklickapa langdraden i
prismatrisen eller ...

3 ... klicka pa htger musknapp och vélj
L angdklasser ur menyn.

Om det behdvs, andra M axvar det.
Observera att det & sasmma varde som...

... Maxvarde, Langd i prismatrisen. Andrar
du vardet pa det ena stallet andras ocksa
vardet pa det andra stéllet.

L&gg till, &ndra och tag bort ldngdklasser

A Ayl i 1agsta (Frén) och storsta (Till)
langdvarde samt hur langt det skall vara
mellan vérdena (Steg).

Klickai Utfor.

B} Om du vill andran&got varde: Markera
vardet och skriv in det nya vardet.

IE] Om du vill tabort en langdklass: Markera
vardet och klickapaTa bort.

Om du vill Laggatill en langdklass:
Markera en befintlig langdklass och klicka
palnfoga. Den nyalangdklassen laggs fore
det markerade véardet. Skriv in det nya
véardet.

n/

Arkiv_Redigera_Matris Visa Verktyg Fonster Hjalp

| Opprnamall' Spara ||Idemitet |

Identitet

Administration

Aptering
Tradslag

Barkfunktion
Fordelning
Kvalité
Produktgrupp
Stamslag
Brosthojd (DBH)
Maskin
Massa
Matris
Matriséversikt
Prismatris ~ Radpris
Fargmatris
Fordelningsmatris
Begréansningsmatris
Stolp
Ovriga installningar
Valj maskintyp
Kontrollera maskintyp

Pris | Farg |F0rdelning| Begrénsmngl Stolp |Ovriga inslallningarl
E\ ~Maxvérden ——————————— Kapfénster
Langd Diameter Rotdiameter Min toppdiam. ~ Overmal Igd Undre Ovre
cm mm mm mm cm |:|cm cm
L/D 0
H—o 0
Antal klasser: — Vérde for overmal
Max vérde: utfer ’VD
Klass | 31o| 340 370 430] 4Qo] 460] 490 520 550]
Overmal | 0] 0] o[ Jo] 0] 0] 0] 0]
| Inf?Qa | | Ta b?r! | Ok | | Avbryt | | Hjalp
H .
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1. AwinApt C. Gor sd hér 14. Léangdklasser i matrisen

Vérden foér 6vermal
Fyll i 6verm&lsvérdet.

Klickai Utfor. Observeraatt det & samma
varde som...

... Overmal Igd i prismatrisen. Andrar du
vardet pa det ena stallet andras ocksa vardet
padet andra stallet.

Om du vill andrandgot vérde: Markera
vardet och skriv in det nya vérdet.

Klicka p& Ok nar du &r Klar.

AWinApto2SE ESE Technique

][] O [Cue ]

Klass [ 310] 340 370] 430] 400] 460 490 520] 550]

Antal klasser:
Max varde: |:|
Overmal | o] 0f
| Infoga | | Ta bort |

=]
a o

a

Pris | Farg |F6rdelning| Begransningl Stolp |C")vriga \nsté\lningar}/

den
Diameter  Rotdiameter

Min toppdiam. ~ Overhal Igd
cm

L/D

(0]

0

0

’rVér fle for dvermal




1.C.15 1. AwinApt C. G6r sa hér 15. Mata in priser

1.C.15 Mata in priser

Mata in priser direkt i matrisen
Klicka p&en rutai matrisen.

2 Matain priset. Tryck pareturtangenten.

Nu kommer du till nastarutai
d|ameterk|mn OCh kan fortﬂta Pris | Farg |Férdelning|Begréinsning|Stolp |Ovrigainsta|lningar|
|nmatn| ngen DU kan OCkSé an\landa ’Vm;xg\?rdenmameter Rotdiameter Min toppdiam. ~ Overmal Igd -Li]?rf:nﬂe’ Ovre
datorns piltangenter for att véljaen ny | (L Jer © Jom [ Jom [ om [ dem L Jom [ Jer
nérliggande ruta. N 77 R I o T P P o o

B 340 0 [ 100 | 200 | 200 | 300 [300 |400 [400 |500 | 500 | 600

Andra flera priser samtidigt A fo e e e i e e

3 Dukendndrafleamniggendeprisr P I B
samtidigt. Du kan okaeller minska alla 20 7100 T 100 T 200 T 200 T-s00 Tao0 T 400 Ta00 T 00 T 500 Teo
markeraje prlw mw mma tal dler mm 550, 100 100 | 200 200 | 300 1300 1400 1400 500 1 500 1600

samma procentuel la vérde. é

4 Du kan markera narliggande priser paflera

. i 1o |120 [140 | 160 | 180 | 200
olika sétt: 310|100 | 100 | 200 | 200 | 300
340 0 ] 200 | 200 [ 300

H 1. Klicka padet 6versta priset langst till E/’ig 160 00 206 [ 290 [ 200
. o . 430|100 100 | 200 | 200 | 300
vanster. Hall knappen intryckt och ...

460 1100 | 100 | 200 | 200 | 300
490 [100 | 100 | 200 | 200 | 300

. . 520 |100 100 | 200 | 200 | 300
B .. dramed musen diagonalt till det 50 1100 1100 1200 1 200 [0
nedersta priset 1angst till hdger. Slapp
upp knappen.

Bl 3. Markeraen hel rad/kolumn genom att
klickai rad/kolumnhuvudet. Markera
flerarader/kolumner genom att klickai
huvudet, hdllain knappen och dramed
musen i huvudet.

2. Klicka pé det dversta priset langst till e Lo
Vanaer, . 340 100 100 200 POl 300 |
PR TN 05 | 200|200 IETTHN
Bl ..hall inne Shift-tangenten och klicka p& PO 0o | 200 | o0 T
det nedersta priset langst till hoger. T T o

550 100 100 200 200 | 300 \g

4. Markera hela matrisen genom att klicka
i rutan L/D.

11 Né&r du har markerat vardena, 6ppna
funktionen Oka/minska genom att:

12 VéjaOka/minskai meny Redigeraeller

13 ... klicka med héger musknapp och valj
Oka/Minska.

ESE Technique AWInAptO2SE



1. AwinApt C. Gér sa hér 15. Mata in priser

Skiv in det varde du vill infoga/forandra
tabellen med.

Valj ett alternativ:
* Infoga varde - varden i matrisen byts ut
mot det inskrivna vérdet.
» Addera/subtrahera - matrisens
befintliga varden 6kas/minskas med
inskrivet varde.
» Procentuellt - matrisens befintliga
vérden 6kas/minskas procentuellt med
inskrivet varde.

Valj om matrisens befintliga varden skall
Okas eller minskas med inskrivet varde.

Klickapé Ok.

Kopiera och flytta priser
5 For att kunna utnyttja redan inmatade priser
till andra liknande prismatriser kan du
kopierahela eller delar av prismatrisen.
Markera den del du vill kopiera pa det st
som beskrevsi foregdende avsnitt.

A V4j Kopierafran meny Redigera eller
klicka pa htger musknapp och vélj
Kopiera.

7 Byt till den prismatris dér priserna skall
klistrasin och klicka pa den rutai matrisen
dér det Overstavanstra véardet skall klistras
in.

8 Vdj Klistrain fran meny Redigeraeller
klicka pa hoger musknapp och vélj Klistra
in.

Okg/minska
® bka
O minska

Typ

® Infoga varde
O Addera/subtrahera

O Procentuellt

a |
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Tradslag
Barkfunktion
Fordelning
Kvalité
Produktgrupp
Stamslag
Brosthojd (DBH)
Maskin
Massa
Matris
Matrisoversikt
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1.C.16 1. AwinApt C. Gor s& har 16. Radprislista

1.C.16 Radprislista

Vaj Radprisi listan till vanster eller [ Oppna{Bopnamai | Spara | [idenitet |
Radpris under meny Matris eller klicka pa /ﬁru
hdger musknapp och vélj Radpris. poerng

V&j om det du matar in skall adder astill Fordeing
aktuell prismatris eller om prismatrisen N

Stamslag

skall raknas om helt. :
Skriv in radprislistans grundpris. o

Prismatris  Radpris

Valj sort for diameterklassernas Pramte
kOITI gerl ngSVarden (% FA KTA-ruta) ) Férdelningsmatris

Begransningsmatris

Stolp
Skriv in korrigeringsvarden for de olika o i
d| arneterkl assena. Kontrollera maskintyp

RS

r Grundpris —
\\El @Mmams
O Rakna om prismatris
ﬂ\ Diameterklass mm
Ovaluta | =0 T 0 [ 0] 01 0l0 0 ]0
O%% gl
B/ Langdklass cm
Fran J 310 | 340 | 370 | 400 | 430 | 460 | 490 | 520 | 550
@®@Valuta
O%
O%%
ok | | Avbryt || Hilp
FAKTA
- o .. . -
FAKTA Exempel pa ldngdkorrigering
Vé/jSOI’t S korrigeri for alla di terkl
om du véljer valuta: Lgrgjrkrllaicgrrlgermgar or alla dlameterklasser
Beloppet adderas for varje langd- eller S inadkorricering for all Fran | 310 [ 340 [ 370 | 400 | 430 | 460 | 490 | 520 | 550
; 120 | 0 [ 0 [0 |10 [10 [ 20 | 30 [ 20 [ 20
diameterklass. amma langdkorrigering for alla——-_

diameterklasser

Ett exempel: Utgangspris = 300 kr, Korrige-

ring = 100 kr inneb&r 400 Kr i matrisen.
Om du véljer %:

Beloppet i matrisen blir:

Procentvardet x Utgangspriset /100.

Ett exempel: Utgangspris = 300 kr,

Korrigering = 110 % Olika korrigeringar beroende pa diameterklass

Langdkl
300 x 110/100 = 330 Kr Langdkorrigering for diameter- Far:gn Zslsocmmo 370 | 400 | 430 | 460 | 490] 520] 550

Ali ille): klasserna: 120 [ 101010 o [ o [20] 3] 20] 20

Om du véljer %% (promille): 180 0 0o ol 30l10 10 2][27]0

Beloppet i matrisen blir: 120, 140 och 160 mm 260 o] oo 0 | 0 [10] 10l 101 10
Promillevardet x Utgangspriset /1000. 180, 200, 220 och 240 mm

Ett exempel: Utgangspris = 300 kr,
Korrigering = 1200 %
300 x 1200/1000 = 360 Kr

260, 280, 300 och 320 mm

ESE Technique AWInAptO2SE



1. AwinApt C. GOr sa hér 16. Radprislista

valj sort for 1angdklassernas
korrigeringsvarden (se FAKTA-ruta).

Skriv in prismatrisens | gsta diameterklass
(Fran).

Skriv in korrigeringsvéarden for de olika
langdklasserna.
Véj leller2
(se FAKTA-rutor paforegdende och denna
sida)
1. Samma korrigeringsvarden for alla
diameter klasser: Fortsétt med punkt 7.
2. Olika korrigeringsvarden for olika
diameterklasser: Fortsétt med punkt 4.
Skriv in lagsta diameterklass (From) for
nasta grupp korrigeringsvarden.

Skriv in korrigeringsvarden for gruppen.

6 Om det finns ytterligare grupper av
korrigeringsvarden, upprepa punkterna 9
och 10 fér dessa véarden.

Nar du ar klar, klicka p& Ok. Nu raknas
dinainmatade varden om och resultatet syns
i prismatrisen.

FAKTA

Grundpris —

1]

® Addera till prismatris

O Rakna om prismatris

Diameterklass mm
120 [ 140 [ 160 [ 180 | 200 | 210 [ 220 [ 240 [ 260 [ 280 [ 300

O ita

= 0 [0 [0 [0 0] o] o] oJo o o
N N
\ Langdkiadscm
\[Fran | 310 [ 340 | 370 | 400 | 430 | 460 | 490 | 520 | 550
Qvaluta NS

0%

Q%% /

Wi /7

Principer for programmering av radprislista
Ett programmeringsexempel:

Skriv in grundpriset 300 kr, valj sort Valuta och skriv in
korrigeringsvarden for Diameterklasserna.

~Grundpris
O Addera till prismatris
® Rakna om prismatris
Diameterklass mm
© valua ][220 | 140[ 160] 180 ] 200] 220 | 240] 260] 280] 300] 320 |
O % [0 [ 0 100] 100 100] 200 | 200] 200] 300 300] 300 |
O %%

Enbart korrigeringen av diametervardena skulle ha
resulterat i féljande prismatris, dar korrigeringsvardena
adderats till grundpriset for de olika diameterklasserna.
(Dessa prismatrisvarden visas inte men ar med i detta
exempel for att visa programmeringens principer).

120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 [260 |280 [300 | 320
310 [300 | 300 | 400 [ 400 [400 [ 500 [500 [500 |600 |600 [ 600
340 [300 | 300 | 400 [ 400 [400 [ 500 [500 [500 |600 |600 | 600
370 [300 | 300 | 400 [ 400 [400 | 500 | 500 |500 [600 |600 | 600
400 [300 | 300 | 400 [ 400 [400 [ 500 [500 [500 |[600 [600 | 600
430 [300 [ 300 | 400 [ 400 [400 | 500 [500 [500 [600 [600 | 600
460 300 | 300 | 400 [ 400 [400 | 500 [500 [500 [600 [ 600 | 600
490 [300 | 300 | 400 [ 400 [400 [ 500 [500 [500 |[600 [600 [ 600
520|300 | 300 | 400 [ 400 [400 [ 500 [500 [500 | 600 | 600 | 600
550 [300 | 300 | 400 [ 400 | 400 | 500 | 500 |500 |600 |600 | 600

Valj sort for langdkorrigeringen - i exemplet nedan valjer vi %.

Skriv in den lagsta diameterklass (Fran) langdkorrigeringen
skall galla. Skriv in korrigeringsvéardena for langdkorrigeringen.
Ar langdkorrigeringen lika for alla diameterklasser blir det en rad i
tabellen.

Finns det t ex tre olika langdkorrigeringar for olika diameter-
klasser blir det tre rader som i exemplet nedan.

Efter %-korrigering blir resultatet: Vardet efter diameter-
korrigeringen multiplicerat med %-vardet i langdkorrigeringen.

Langdklass cm
Fran | 310 [ 340 [ 370 [ 400 [ 430 | 460 | 490 520| 550
120 | 90 | 90 [ 90 [ 100 [ 100 | 110 [ 110| 120] 120
|_-. 180 [ 100|100 | 100 | 110 | 110 | 120 | 120| 100| 100

=260 | 80 | 80 | 80 90 | 100 | 110 110 110| 110

00®

120 | 140 | 160 | 180 |200 |220 |240 [260 [280 [300 | 320
10 [270 | 270 | 360 | 400 [400 |500 |500 |400 |480 [480 | 480
40 1270 | 270 | 360 [ 400 |400 | 500 |500 [400 |480 |480 | 480
70 (270 | 270 | 360 | 400 | 400 |500 |500 |400 [480 [480 | 480
400 [300 | 300 | 400 | 440 [440 [550 |550 |450 |540 |540 |[540
430 [300 [300 | 400 [ 440 [440 [550 [550 [500 [600 [600 [ 600
460 [330 [330 | 440 [480 [480 [600 [600 [550 [660 [600 [ 600
490 330 [ 330 | 440 | 480 (480 | 600 [600 (550 [660 [660 | 660
520 [360 | 360 | 480 [ 400 [400 [500 [500 [550 [660 [660 | 660
550 [360 | 360 | 480 | 400 |400 |500 [500 [S50 |660 [660 | 660

AwinApt02SE
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1. AwinApt C. Gor s& hér 17. Matrisens variabler

1.C.17 Matrisens variabler

Min topp diameter

1 Val] eller mata in matrisens variabler (Se |T"fid5|69 I HKod | ,I\mm% |F’r0duktgrupp g lAmeringsviukor .
FA KTA-rUta pé denna OCh naSta S da) . Matrisnamn Beskrivning Stamslag Prioritet
o . . . ) | [ ]
2 For foljande variabler kan du matain valfria - Preciserad Banc lr»riswp Volymiyp o
. 1 2 345 6 v v
varden: oooooo Ounaer | S
rikap
KOd . . Pris | Féarg |Forde|ning | Begransningl Stolp |Ovriga instéllningarl
BeSkI‘ |Vn| ng ~Maxvarden ~ Kapfonster ————
. Langd Diameter  Rotdiameter Min toppdiam. ~ Overmal Igd Undre Avre
M ottagningsplats CJom [_Jom [ Jom m em [ Jem [ Jom
Maxvérden

Overmal langd

Kapfonster, undre och dvre
Diametertyp, avstand fran topp

i

Pris | Féarg | Fordelning | Begréansning | Stolp |0vriga installmngarl
Diametertyp (registrering) ————————— —Tolerans kvalitet
Registreringsprincip Avsténd frén topp ’VTODP Rot

L] [ e

Kapad langd i cm

cm

Toleranskvalitet, topp och rot

For 6vriga variabler kan du endast vélja
mellan olika alternativ.

kvalitet far ingd i en lagre nar apteringsdatorn prisraknar pa
enskild stock.

Om du tillampar VMR 95 (preciserade kvaliteter): Enbart
den eller de kvaliteter som &r angivna i prismatrisen tillats
inga vid prisrakning pa enskild stock.

Tréddslag

Valj tradslag

Matrisnamn

Valj matris inom valt tradslag.

Kod

Har kan du skriva in ytterligare identitet for matrisen, t ex VIOL-
kod.

Beskrivning

En mojlighet att knyta en forklarande text till prismatrisen.
Mottagningsplats

En mojlighet att definiera mottagningsplats for stockar som
apterats av denna prismatris.

FAKTA
Kvalitet Stamslag
Satt kryss i dom kvaliteter som matrisen ar giltig for. Om matrisen skall knytas till ndgot stamslag anger du detta har.
«  Om du tillampar VMR 87 (fallande kvaliteter): En hégre Produktgrupp

Om matrisen skall knytas till ndgon produktgrupp anger du detta
hér. Produktgrupperna kan t ex vara TIMMER, MASSA, STOLPE
och OVRIGT.

Pristyp
Foljande pristyper ar vanliga:

ma3to (toppmatt)

m3f (fastmatt)

m3fmi  (fastmatt, mittmatt)

m3fmizo (fastmatt, mittmatt - toppklassat)
m3fmimi  (fastmatt, mittmatt - mittklassat)

Bark
Ange om volymmaétningen skall ske pa eller under bark.

Frikap
Anger for apteringsdatorn att fri kapning far ske mellan minlangd
och maxlangd.

fortséttning pa nésta sida

ESE Technique
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1. AwinApt C. Gor sa hér 17. Matrisens variabler

FAKTA

Apteringsvillkor
Valj under vilka villkor apteringen skall ske:

¢ Apteras alltid
Standardinstallning, apteringsberakning utfors alltid om
matrisen ar tillaten i vald kvalitet.

* Apteras aldrig
Anvéands om du tillfélligt vill "stdénga av” en matris, eller har en
matris som anvands for att registrera manuellt kapat virke.

« Aptera enbart pa rotstock, aptera ej pa rotstock
Apteringsberakning utfors endast pa rotstocken alternativt pa
alla stockar utom rotstocken om matrisen &r tillaten i vald
kvalitet.

Prioritet

Funktionen kan sattas till I4g, normal eller hog och anvands av
vissa tillverkare for att prioritera/ej prioritera prismatrisen da
datorn véljer mellan olika prismatriser.

Volymtyp
Den langd som volymberakningen baseras pa. Foljande
alternativ finns:

Kapad langd Den verkliga kapade langden.
Anvands normalt till massaved.

Avsedd langd Langdklassens langd. Anvands
normalt for timmer.

Kapad langd i fallande dm L&ngden raknas fran narmaste
lagre jamna dm.

Maxvérde Lédngd

Den maximalt tillatna langden for att klassas i prismatrisen.
Observera att det alltid bor finnas en tolerans mellan den hégsta
langdklassen i matrisen och maxvardet. Lampliga varden ar 10-
20 cm for kubb och klentimmer och 20-30 cm for timmer.

Maxvérde diameter

Den maximalt tillatna toppdiametern (10 cm fran kapstallet) for
att stocken skall klassas i prismatrisen. Vid timmerkvaliteter
finns i regel ingen hdgsta grans utan vardet kan sattas till 999.
Observera att det alltid bor finnas en tolerans mellan den hogsta
diameterklassen i matrisen och maxvardet. Lampligt varde ar 1-
2 cm for kubb och klentimmer.

Maxvérde rotdiameter
Den maximalt tillatna rotdiametern for att stocken skall klassas i

prismatrisen. Kan anvandas for att forhindra grova rotstockar med
stor avsmalning att klassas i matrisen.

Minvérde toppdiameter

Den minsta tillatna toppdiametern (10 cm fran kapstallet) for att
stocken skall klassas i prismatrisen. Kan anvandas for att "stanga
av” de lagsta diameterklasserna eller for att férhindra att klena
stockar med stor avsmalning klassas i matrisen da en pristyp med
mittmétt varde anvéands.

Overmdl langd
Overmal &r ett varde som adderas till de nominella langderna i
respektive matris. Vardet anvands som langdtolerans vid kap.

Kapfénster
Det langdintervall inom vilket kapning ér tillaten.

Undre

Undre gréans for kapfonstret.

Den undre grénsen blir:

Langdklassens langd + ev. 6vermal + vardet i rutan Undre (vardet
kan vara negativt).

Ovre

Ovre grans for kapfonstret.

Den 6vre gransen blir:

Langdklassens langd + ev. 6vermal + véardet i rutan Ovre (vardet
kan inte vara negativt).

Ett exempel:

Langdklass: 430 cm
Overmal: 3cm
Undre: -lcm
Ovre 2cm

Undre gréns for kapfonstret 430 +3 -1 =432 cm
Ovre gréans for kapfonstret 430 + 3 + 2 = 435 cm

Diametertyp registrering
Installning for var pa stocken diameterregistreringen skall ske.

Installningen gors i tva steg: forst bestams Registreringsprincip
dvs pa vilket satt stockens langd skall registreras (se "Volymtyp”).
Darefter bestammer du Avstand fran topp dvs hur langt fran
registrerad langd diametern skall Iasas av.

Tolerans kvalitet
Du kan har tillata att stocken har en annan kvalitet &n den valda en
viss langd in fran toppen eller roten av stocken.

AWINAptO2SE ESE Technique
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1. AwinApt C. Gor sa hér 18. Fargmatrisen

1.C.18 Féargmatrisen
I valj Fargmatrisi listan till vanster eller

Fargmatrisunder meny Visa/Matris.

Du kan ocksd valja Fargmatrisen genom

att klicka pa fliken.

Markeringsfargerna for fargmatrisen kan
dgtdlasini Meny Arkiv/Installningar, se
avsnitt 1.B.1.

Om hela fargmatrisen skall fargmarkas:

Klickai den eller de fargrutor som skall
anvandas.
Observera att flerafarger kan anvandas
samtidigt.

Om den del av sortimentet som &

fordelningsapterat (se avsnitt 1.C.19
Fordelningsmatrisen) skall fargmérkas:
Klickai den eller de féargrutor som skall
anvandas.

Observera att fleraférger kan anvandas
samtidigt.

Mata in enskilda féarger
A Dubbelklickai den eller de fargrutor for

varje diameter/langdklass som skall mérkas.
Observera att flerafarger kan anvéandas
samtidigt i samma diameter/langdklass.

ﬂ\

B

7’

Arkiv_ Redigera Matris \dea Verktyg Fonster Hjalp
| Oppna |OM| Spara

| et
Administration
Aptering

Tradslag
Barkfunktion
Fordelning
Kvalité
Produktgrupp
Stamslag
Brésthojd (DBH)

| |Identilet |

Fordelningsmatris
Begréansningsmatris
Stolp

Ovriga instéllningar

Vélj maskintyp

Kontrollera maskintyp

| Pris |\I5€\rg | Ft‘)rdelningl Begran:angl Stolp |Ovr|ga installningar

Fargmark hela matrisen
1 2 3
Féargval

Qrgmark fordelningsapterat
2 3
00

L/D 122 | 142 182 242|262

282

302 | 322

10
340
370 I 1
400
430 117
460
520
550 I 1]

ESE Technique
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1. AwinApt C. Gor sa har 18. Fargmatrisen 1.C.18

Markera flera fargrutor samtidigt o 12z |14z | 162 | 182 J202 |22
1 Du kan markera nérliggande rutor pa flera ﬂﬂ]\ S HEH HH HH
olika sitt: canunfunnfunsfunnfansfuns

430 T I et T

1. Klicka pédet Oversta rutan Iangst till 0 anaflanafunnfanafinny
vanster. Hall knappen intryckt och ... =t FHH HH 0 HH HE

... dramed musen diagonalt till det
nedersta rutan langst till hdger. Slapp upp o0 T
knappen. 30 T O A

430 [ 11 T

2. Klicka p& det dversta rutan langst till “ T
vanster, ... 2eH (L

...h8ll inne Shift-tangenten och klicka pa
det nedersta rutan langst till hoger.

A 3. Markeraen hel rad/kolumn genom att

klickai rad/kolumnhuvudet. Markera
flerarader/kolumner genom att klickai
huvudet, hé“a | n knappen OCh dra mw | Pris | Farg | Fordel;\{\gl Begrénsningl Stolp |C)vrigainstal|ningar

1 Fargmark hela matrisen Fargmérk férdelningsapterat
musen i huvudet. ,—3| §_€ et
Fargval

S[alw S[alw

4. Markerahela matrisen genom att klicka n\‘ oD 122 _F142 | 162 | 182 |202 | 222 |242 |262 |282 |302 | 322

i rutan L/D. =il nilinalanilsaafinilaaabinidasilzz:tzz:

Bl Klickapa Fargval. B[ T ) e e o

460 COO Ot B e e

Kl Klickai en dller fleraav rutorna (s& att de connnnfanagunnfunsfsnsgunnfunsfunnjuns funaduny

far bockar) vid de fargrutor du vill —
fargmarka med.

K licka pa Ok.

AWinApto2SE ESE Technique



1. AwinApt C. Gor sa har 19. Férdelningsmatrisen

1.C.19 Fordelningsmatrisen

I valj Fordelningsmatrisi listan till vanster
eller Fordelningsmatris under meny Visa/
Matris.

Du kan ocksa valja Fordelningsmatrisen
genom att klicka pafliken.

Kontrollera sorter, skriv in vardeférlust

Kontrolleraatt du har ratt sorter p&
Fordelningsaptering och M ax tillaten
avvikelse (se FAKTA-ruta).

4 Ovanstdende sorter kan du andrai
programmodul Aptering/Fordelning (se
avsnitt 1.C.5)

Skriv in den vérdeforlust som accepteras
vid férdelningsaptering jamfort med hogsta
varde vid vardeaptering.

Mata in enskilda vérden

A Klickai valfri matrisruta och skriv in
fordelningsonskemalen for den valda
diameter/langdklassen (se FAKTA-ruta).
Tryck pareturtangenten.
Nu kommer du till nastarutai matrisen och
kan fortsétta inmatningen.
Du kan ocksa anvanda datorns piltangenter
for att valjaen ny nérliggande ruta.

Arkiv_ Redigera Matris_\isa Verktyg Fonster  Hijdlp
[ Oppna_[Oppeamall [ Spara | [identitet |

itet
Administration
Aptering
Tradslag
Barkfunktion
Fordelning
Kvalité
Produktgrupp
Stamslag
Brosthojd (DBH)
Maskin

ismatris  Radpris
Faxgmatris
Fordelningsmatris
Begransningsmatris
Stolp
Ovriga instéllningar
Valj maskintyp
Kontrollera maskintyp

" 8%

Ay \
[ Pris | Farg |Fb‘rd§|nmg|Begransn\qglstolp\lévnga installningar

Fordelningsaptering

ax tillatgn avvikelse

“Styck/100% ProYent
- -

L/D 120 [ 140 [ 160 | 180 | 200 [ 220 [240 [260 |280 | 300 |320 [Summa
310 0 0 20 0 0 0 0 20 0 0 0 40
340 0 0 0 0 30 0 0 0 0 0 0 30
370 0 0 0 0 0 0 0 10 0 0 0 10
400 0 0 20 0 40 0 0 0 0 0 0 60
430 0 0 30 0 0 0 0 10 0 0 0 40
460 0 0 10 0 0 0 0 30 0 0 0 40
490 0 0 10 0 10 0 0 0 0 0 0 20
520 0 0 10 0 10 0 0 30 0 0 0 50
550 0 0 0 0 10 0 0 0 0 0 0 10

Summa | O 0 100 0 100 0 0 100 0 0 0 300

ESE Technique

FAKTA

Styck/promille fér hela matrisen

Du programmerar den férdelning av antal avverkade
stockar du vill ha i promille dver hela prismatrisen.
Summan 6ver hela matrisen bor vara 1000.

Volym/promille fér hela matrisen

Du programmerar den férdelning av avverkad volym
du vill ha i promille 6ver hela prismatrisen. Summan
Over hela matrisen bor vara 1000.

Styck/100% for varje diameterklass

Du programmerar den férdelning av antal avverkade
stockar du vill ha i procent inom varje diameterklass.
Summan for varje diameterklass bor vara 100.

AwinAptO2SE



1. AwinApt C. Gor sa héar 19. Fordelningsmatrisen

Andra flera priser samtidigt
1 Dukan andraflera ndrliggande varden
samtidigt. Du kan 6ka eller minska alla
markerade véarden med sammatal eller med
samma procentuel la varde.

2 Du kan markera narliggande rutor paflera
olika sétt:

1. Klicka p& det 6verstarutan langst till
vanster. Hall knappen intryckt och ...

... dramed musen diagonalt till det
nedersta rutan langst till hdger. Slapp upp
knappen.

2. Klicka pa det dversta rutan langst till
vanster, ...

B ..hall inne Shift-tangenten och klicka p&
det nedersta rutan 1angst till hoger.

3. Markeraen hel rad/kolumn genom att
klickai rad/kolumnhuvudet. Markera
flerarader/kolumner genom att klickai
huvudet, hallain knappen och dra med
musen i huvudet.

Bl 4. Markerahela matrisen genom att klicka
i rutan L/D.

9 Nér du har markerat vardena, 6ppna
funktionen Oka/minska genom att:

10 vajaOka/minskai meny Redigeraeller...

11 ... klickamed hoger musknapp och vélj
Oka/Minska.

AwinApt02SE

L]

F370 |100
400|100
430|100
460|100

L/D 120 | 140 | 160 | 180 | 200
310 [100 | 100 [ 200 | 200 | 300
340 0_J 200 | 200 | 300

100 | 200 | 200 | 300
100 | 200 | 200 | 300
100 | 200 [ 200 | 300
100 | 200 [ 200 | 300
490 [100 | 100 | 200 | 200 | 300
520 1100 | 100 | 200 | 200 | 300
550 1100 | 100 | 200 | 200 | 300

L/D 120 |140 | 160 | 180 | 200

310 [100 | 100
340 100 |guie[o)
370 1100

430 [100
460 100
490 [100
520 1100
550 1100

100
100

200
200

200
200

200 | 300
POl 300
100 [ 200 [ 200 MENGE
PRI ET 100 | 200 | 200 ENRE
100 300
100 [ 200 | 200 HEWM

100 200 [

208.

200 | 300

00

| Pris | Farg |F6rdelning Begransningl Stolp |Ovriga installningar

Fordelningsaptering

Styck/100%

Max tilldten avvikelse

Procent

T D 120 160 | 180 | 200 | 220 |240 [260 [280 | 300 |320 [Summa
310 1o [0 20 0 0 0 0 20 0 0 0 40

1340 0 0 0 0 30 0 0 0 0 0 0 30

H-370 0 0 0 0 0 0 0 10 0 0 0 10
400 0 0 20 0 40 0 0 0 0 0 0 60
430 0 0 30 0 0 0 0 10 0 0 0 40
460 0 0 10 0 0 0 0 30 0 0 0 40
490 0 0 10 0 10 0 0 0 0 0 0 20
520 0 0 10 0 10 0 0 30 0 0 0 50
550 0 0 0 0 10 0 0 0 0 0 0 10

Summa| 0 0 100 0 100 0 0 100 0 0 0 300
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1. AwinApt C. Gér s& hér 19. Férdelningsmatrisen

Skiv in det varde du vill infoga/forandra
tabellen med.

V] ett alternativ:
 |Infoga varde - varden i matrisen byts ut
mot det inskrivna vérdet.
» Addera/subtrahera - matrisens
befintliga varden dkas/minskas med
inskrivet varde.
e Procentuellt - matrisens befintliga
varden 6kas/minskas procentuel It med
inskrivet varde.

Valj om matrisens befintliga varden skall
Okas eller minskas med inskrivet varde.

Klickapé Ok.

Andra, kopiera och klistra in flera védrden
samtidigt
5 Varden kopieras och klistras in pa samma
sétt som for prismatrisen, se beskrivning i
avsnitt 1.C.15.

Ré&kna om vérden i férdelningsmatrisen
6 Devérden du skriverini

fordelningsmatrisen bor vara 100 for varje
diameterklass eller 1000 for hela matrisen
beroende pa vilken sort du valt for
fordel ningsapteringen (se ocksa avsnitt
1.B.6 och 1.B.16).
Du kan gora en automatisk omrakning av
matrisvardena sa att summan blir 100 for
varje diameterklass eller 1000 for hela
matrisen. Gor pa foljande satt.

Klicka med hoger musknapp och peka pa
Fordelning.

B Du kan nu valjamellan att Rakna om till
100% diameterklass eller Rakna om till
1000 promille/ matris.

Oka/minska
@© bka
O minska

Typ

® Infoga varde
O Addera/subtrahera

O Procentuellt

Diameterklasser
Langdklasser

Féargval

Matrisoversikt
Radpris

Kopiera

Klipp ut
Klistra in
Oka / Minska

d Rakna om till 100 % diameterklass
' | Rékna om till 1009/promille / matris

| 60 ESE Technique AwinApto2SE



1. AwinApt C. Gér s& har 20. Begrdnsningsmatrisen

1.C.20 Begrdnsningsmatrisen

A V4j Begransningsmatrisi listan till
vanster eller Begransningsmatris under
meny Visa, Matris.

Du kan ocksa vélja Begr ansningsmatrisen
genom att klicka pafliken.

Valj den typ av begransning per prismatris
som skall galla for begransningsmatrisen.

Valj &gard da produktionsmalet ar uppfyllt.

Mata in enskilda vérden

Klickai valfri matrisruta och skriv in
maximalt antal stockar eller fér den valda
diameter/langdklassen (se FAKTA-ruta).
Tryck pareturtangenten.
Nu kommer du till ndstarutai matrisen och
kan fortsétta inmatningen.
Du kan ocksa anvanda datorns piltangenter
for att valjaen ny narliggande ruta.

Markera, &ndra, kopiera och klistra in flera
vdrden samtidigt

6 Véarden kan markeras och &ndras med ett
visst tal eller procentuellt, kopieras och
klistrasin pa samma satt som for
prismatrisen, se beskrivning i avsnitt
1.C.15.

FAKTA

Nér antalet stockar i en klass &r uppndtt
Nar antalet har uppnatts i en diameter/langdklass
fortsatter apteringen enligt ndgon av féljande principer:

« Fordelningsonskemalet stryks och vanlig vérde-
aptering géller for diameter/langdklassen..

« Priset for diameter/langdklassen sétts till massaved-
spriset.

AwinApt02SE

Arkiv  Redigera Matris _\isa Verktyg Fonster Hjalp
Oppna |0 all | Spara Identitet

itet
Administration
Aptering
Tradslag
Barkfunktion
Fordelning
Kvalité
Produktgrupp
Stamslag
Brosthojd (DBH)
Maskin
Massa
Matris
Matriséversikt
Prismatris  Radpris
argmatris
Foxdelningsmatris
BegMinsningsmatris
Stolp
Ovriga instéllningar
Valj maskintyp
Kontrollera maskintyp

N ;

.y

Pris Féai Fordelning | Begrar |smng| Stolp |C'Jvriga installningar |/
Typ av begrdnsning per prismatris Atgard da pr/duktlonsmélet &r uppfylit

|Ingen begrahsning | v | |Ingen atgafd

L/D 1.
310
340
370
400
430
460
490
520

l©
s
S}
s
o
s
s}
Ny
s}
Ny

0

N

0

N
I
Iy

0

o
e
oo
l©

™~

elolelelolelolole @
olelololololofofo s
clelolelelolo|ofo @
olelololololofofo @
ololoelolololole
olelolelololofoo N
olelolelololofofo &
olelolelololofofo e
clelolelololo|ofo @
clelolelelolofelo @
elelolelelolofeo S

550

B
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1. AwinApt C. Gor sa har 21. Stolpmatrisen

1.C.21 Stolpmatrisen

I valj Stolp i listan till vanster eller Stolp
under meny Visa, Matris.

Du kan ocksa vélja Stolp genom att klicka
pafliken.

Valj hur hogt dver stubben méatpunkten
skall vara.

Mata in enskilda vérden

Klickai valfri matrisruta och skriv in
varden for den valda langdklassen. Tryck pa
returtangenten.
Nu kommer du till néstarutai matrisen och
kan fortsétta inmatningen.
Du kan ocksa anvanda datorns piltangenter
for att véljaen ny nérliggande ruta.

Andra, kopiera och klistra in flera vérden
samtidigt
5 Vérden kan &ndras med ett visst tal eller
procentuellt, kopieras och klistrasin pa
samma satt som for fordel ningsmatrisen, se
beskrivning i avsnitt 1.C.15.

]

o |o|o|o|o|o|o|o|e

itet
Administration
Aptering
Tradslag
Barkfunktion
Fordelning
Kvalité

Stamslag
Maskin

Massa
Matris

Fargmatris

Sholp

Valj maskintyp

Produktgrupp

Brosthojd (DBH)

Matriséversikt
Prismatris  Radpris

Fordelningsmatris
egransningsmatris

Ovriga installningar

Kontrollera maskintyp

Arkiv_ Redigera Matris _\isa Verktyg Fonster Hjalp

[ Oppna  [Oppoam@ll | spara

—
| Pris | Farg | Fordelning |Begrénsning | St&p | Ovriga instéllningar

Matpunkt 6ver stubbe

cm

Gréanser for rotdiameter (mm)

Langd
310

240

370

400

430

460

490

520

oooooooook

550

ESE Technique
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1. AwinApt C. Gor sa hér 22. Apteringséversikt

1.C.22 Apteringséversikt

Klickap& Apt. oversikt

Oppna éversikten i Excel/spara som Excel-

fil

Klicka p& Excel for att oppna dversikten
som en Excel-fil.

Spara dversikten som en Excel-fil genom att
klicka pa Spara som.

Kopiera /klistra in

Markera valfritt antal rutor och anvand
Kopiera och Klistrain for att kopiera
valda rutor pa annan plats.

Instéllningar
Klickapalnstallningar.

A Andrainstaliningar (se FAKTA-rutan
nedan). Klicka pa OK .

FAKTA

Arkiv  Redigera Matris Visa Fonster Hjalp

Oppna | Oppna mall | Sparal |Idemitet Aptering | Maskinl Matrisoversikt PrismatnslAp!.\ijversiktl

- 7
stang | [ spara som [ Oppna [ Edcel | [skriv ut [ utskrifistormat| | kopiera | kisiain | | instatiingar
L~

A [ B[] ¢ [ o [ e ] F c [ H T 1=

1 —

2 Apt.6versikt AWinApt

3 Identitet Filnamn Maskintyp

4

5 Objektnummer Stampling Traktnummer Skiftesnummer

6

7 Organisation Forvaltning Distrikt Arbetslag

Standard modulavsténd langdklasser (cm)

\Dllsacmldm

[J vsammicm

[] Oversitt variabelrubriker

Katalog for Spara som...

| | Bladdra

Standard modulavstand

prismatris:

Langdklasser

340 - 550
340 - 550
340 - 550
340 - 550

avstand ut:

Langdklasser

840, 370, 400, 43
40, 370, 400, 4:
B40, 370, 400, 43
B40, 370, 400, 43

Skriver du t ex 20 skrivs langdklasser med avikande modul-

Langdklasserna har som regel modulavstandet 30 cm. Skiver
duin 30 i rutan visas endast forsta och sista langdvardet i varje

Visacm idm
Avstand i langdklasserna kan visas som dm-varden istallet for
cm.

Visammicm
Avstand i diameterklasserna kan visas som cm-varden istéllet
for mm.

Oversiitt variabelrubriker
¢ Om rutan inte ar kryssad anvands en standarduppsattning
av variabelrubriker som &r anpassade till tabellen.

Genom att kryssa rutan anvands de rubriker som finns i
apteringsinstruktionen. For att rubrikerna skall anpassas till
rutorna i tabellen kan t ex avstavningen behéva kontrolle-
ras.

Observera Du maste stanga Apteringséversikten och darefter
Oppna den pa nytt for att andringar i Installningsmenyn skalll
visas i tabellen.

AwinApt02SE
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1.C.23 1. AwinApt C. G6r sa hér 23. Analys av prislistan

1.C.23 Analys av prislistan
Valj Analysav prislistan i meny Verktyg.
Vélj det tréslag dar du vill jdmfora olika

prislismatriser.
Jamfdrel sen kan bara ske mellan tva I
prlsllsmatrlser inom sammatrasl ag. [stang | [skivu ] [ kopierabild | kopiefa varde |
e .. . ) L . Trads! Installningar
Vlj forsta prismatrisen i jamforelsen 2 p R [Juangcer oumnen
matrisA). Fran matris A ha E - Matris A Matris B Avsfalningimm/m | A8 A=B  A>B
( at_s ). Fran matris _amtgsdeangd 3 ol M H E ==
och diameterklasser som visasi tabellen. , :
Priskonkurrens mellan matris A och B (A - B)
e . . zl Tradslag 1 A:Matris 1 - B Matris 2 20 mm/m
VaIJ den andra matrisen (matris B). 142 | 162 | 182 | 202 [ 222 [ 242 | 262282 [ 302 | 322 [ 342
Om du iAmfér prismatri od olik 6 310 [-166 [-109 | 45| 25| 5| 7| 18| 23| 46| 59| 70
m du jamfor prismatriser med olika 370 |-166 |-108 | 43| 21| 0| 23| 25| 35| 55| 68| 80
pri styp(Jar (t ex 213]; och m3to) omvandlas 200 |-166 |-109 | 42| 20| 0| 15| 27| 39| 59| 73| 86
: _ _ 430 |-165 |-106 | 38| -14 | 9| 23| 36| 49| 70| 85| 99
m3to-prisernatill m3f-priser. Dessa m3f- igg 12‘6‘ igg 2‘71 12 ig gg 3: gg gg gg ﬂi
priser ar beroende av vilken avsmal ning 520 |-168 |-109 | -41| -16 | 9| 25| 40| 54 | 77| 94 | 109
stockarna har. 550 |-170 |-113 | 45| 20 | 5| 21| 37| 51| 74| o1 |108
Stall in avsmalningen i mm/m.

A Du kan variera tabellens storlek genom att
flytta reglaget.

Valj farger i tabellen genom att klicka pa
fargrutorna och vélja nyafarger.

B Klicka pa Kopierabild for att kopiera
tabellen som en fargbild. Dennabild kan du
t ex anvandai ett Word-dokument.

ﬂ Klicka pa Kopieravarde for att kopiera
tabellens siffervérden. Dessa varden kan t
ex klistrasin i ett Excel-dokument.
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2. KwinApt
2 KwinApt
2.A Overblick

Kermit & en standardmetod for dverféring av
data mellan apteringsdatorn och t ex en
persondator eller ett minneskort.

Ett viktigt anvandningsomrade for Kermit ar
Overféring av maskinvariabler, eller prislistor
till apteringsdatorn.

KwinAptO2SE

/

Kermit

l

\

Overforing av
filer fran
apteringsdatorn

till yttre enhet.

Overforing av
filer fran yttre
enhet till

apteringsdatorn.

Formatera
minneskort.
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2. KwinApt B. Beskrivning

2.B Beskrivning

Vélj baudrate

Baudrate ar den hastighet med vilken data 6verférs mellan de
bada datorerna. Bada datorerna maste stéllas in p4 samma
baudrate. Man bor strava efter sa hég baudrate som méjligt
for att fa korta Gverforingstider.

Foljande hastigheter kan stéllas in:

« 1200 * 19200
e 2400 * 38400
e 4800 * 57600
* 9600

Hastighetsbyte

Om rutan &r kryssad gors ett
forsok att valja den hastighet
som i valts i rutan Overférings-
hastighet da den externa

Server-ldge

Nér en dverforing sker mellan extern
enhet (t ex persondator) och apterings-
datorn maste en av enheterna stallas i
server-lage.

L - Overforingshastighet (baudrate)- .
enheten ansluts. Om forsoket Om apteringsdatorn skall styra
misslyckas valjs standard- overforingen skall extern enhet stallas i
hastigheten 1200 baud. | &1 Automatiskt hastighetsbyte server-lage (kortlasare star alltid i
—Serieport, ——— server-lage).
Vélj serieport | | Eomt T Om extern enhet skall styra 6verféringen
Vélj den serieport som — | skall apteringsdatorn stéllas i server-
anvéands for datadverforingen. Sprék lage genom att klicka pa Server.
//FED Klicka p& Avbryt for att aterga till
Va/j spré’zk notmallage.
Valj sprak for programmenyer.

Radera/formatera  Syerfér
Radera markerad fil eller

f Starta overféringen av markerade filffiler till/fran
formatera minneskort.

apteringsdatorn.

Anslut
N | | Klicka hér for att dppna
ANV Hjalp forbindelsen med extern
Valj fll/fller I apterings- Insta\liningar Se\'ver Rac\era Oveffor An{ Avbryt enhet.
datorn \ rAnsluten enhet
Valj enhet, mapp, filtyp och filffiler et U (R .
sonlq skall éverf%eas fﬁgn AptLapt Vaélj filffiler i extern
Apt2.
apteringsdatorn till extern enhet Agig_:,'ii enhet
Valj den eller de filer eller
den filkategori som skall
overforas till apterings-
datorn.
. . . v || *.apt v
Aktivitetslista -] e M [T
Visar de aktiviteter som agt rum ———_ | <]
under anslutning och éverféring —
fran/till extern enhet. =] Antal forsok
KetNr | [Baud [seriepprt:
Antal 6verférda "paket”
Overféringen ar uppdelad i ett antal Antal férs6k att ansluta
s k "paket”. Har ser du hur manga apteringsdatorn gor ett nytt forsok
"paket” som har dverforts. att ansluta en extern enhet om det i
forsta forsoket har misslyckats. Har ~ Baudrate och serieport
ser du hur manga forsok som har Visar aktuell installning av baudrate
gjorts. Dasa gor maximalt 10 forsok ~ och serieport.

att ansluta.

Eﬂ ESE Technique KwinApt02SE



2. KwinApt C. Gor sa héar

2.C Gor sa hér

2.C.1 Stéll in baudrate och
serieport

1 Oppna programmet PwinApt.
Klickapalnstallningar.

Manuell instéllning av hastighet
Klickai rutan och valj 1amplig 6verforings-
hastighet.

Instéllning med automatiskt hastighetsbyte

Klickai rutan Automatiskt hastighetsbyte
sa att funktionen blir aktiv (kryssi rutan).

Valj den nya 6verforingshastigheten (se
FAKTA-ruta nedan).

Vélj serieport

ﬂ Klickai rutan och vélj den serieport som
anvands for overforingen.

Avsluta instéllning

Klicka p& Ok for att bekréfta de nyavalen
och sténga installningsrutan.

FAKTA

Automatiskt byte av éverféringshastighet
Nar rutan Automatiskt hastighetsbyte i Instalinings-
menyn &r kryssad sker foljande d& enheterna ansluts till
varandra:

» Anrop sker med hastigeten 1200 baud.

= Apteringsdatorn fragar om extern enhet kan sanda
med den hastighet som visas i rutan Overféringshas-
tighet.

« Om sa ar fallet skiftas hastigheten hos bade
apteringsdatorn och hos extern enhet.

« | annat fall fortsétter verféringen med hastigheten
1200 baud.

Arkiv/ Hjalp
Instillningar Server Radera  Overfor Anslut Avbryt
Pc rAnsluten enhet
[oh)
= Aptl.apt
3 mapp x Apt2.apt
By mapp y Apt3.apt
B mapp z
EXn [ Can E] || —c
<
< Antal forsok D
Paket Nr [Baud [

g\_

~Overforingshastighet (baudrate)-

o
(6 munll

I~

| 11 Automatiskt hastighetsbyte

— Serieport

Com1
L

Sprak
[ T
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2.C.2 2. KwinApt C. Gor s& har 2. Anslut extern enhet

2.C.2 Anslut extern enhet

1 Oppna programmet PwinApt.

[
Anslut den externa enheten med kabel till o RS
den serieport som du valt i Installnings- Fo rAnsluten enhet
menyn (se avsnitt 2.C.1). Aktuell serieport 5 AptLapt
. P 5 mapp x Apt2.apt
synsi rutan i fonstrets nederkant. Eamappy Apt3.apt
Kontrollera att dverforingshastigheten &r
den rétta (se avsnitt 2.C.1). Aktuell hastig-
het synsi rutan i fonstrets nederkant. = == =
Standardhastigheten i Kermit & 1200 baud - - - @
men dven andra hastigheter kan férekomma. ﬂ/ L — T IEI/
I~ Antal férsok
Antingen apteringsdatorn eller den externa Paketnr | [Baudi700  [SerieportGom 1

enheten skall stai sk server-lage.

Om overforingen styrs fran apteringsdatorn
till extern persondator skall persondatorn
stéllasi server-l&ge.

Om overforingen styrs frén extern person-
dator skall apteringsdatorn stéllasi server-
lage genom att klicka pa Server.

En extern enhet i form av en kortlésare
star alltid i server-lage.

KlickapdAnslut.

6 Nu forsoker apteringsdatorn anslutatill den
externa enheten.

Du kan sei Aktivitetsrutan om anslut-
ningen lyckades eller g.

E Om apteringsdatorn behtver géramer &n ett
forsok att ansluta, syns dettai rutan Antal
forsok.

E ESE Technique KwinApt02SE



2. KwinApt C. Gor sa har 3. Kopiera filer fran apteringsdatorn till extern enhet 2C.3

2.C.3 Kopiera filer fran
apteringsdatorn till extern en-
het

1 Oppna programmet PwinApt.

Radera C')vn.jrfdr Anslut Avbryt

Arkiv Hjalp

Instéliningar ~ Server

rAnsluten enhet

Aptl.apt
| L-Apt2.apt
Apt3.apt

2 Gor eventuellainstallningar och anglut
extern enhet enligt avsnitt 2.C.1 och 2.C.2.

Vélj dentyp av filer du vill dverfora
Foljande filtyper finns:
* =Allafiler
*.apt  =Apteringsfiler
*.prd = Produktionsfiler adeteresc L]
*.stm = Stampl’ofllfl ler Pakenr | \ [Baud1200  [SerieportCom 1
*.apt, *.prd, *.stm = alatre ovanstdende

A V4lj enhet.

Valj mapp.
M apparna oppnas/véljs genom dubbel klick.
N&r du dubbelklickar pa en mapp visas
vilkamappar (i dversta mappnivan) som
finnsi mappen. Filer i mappen visasi rutan
till hoger.

A v 4ij filffiler. Hal ner Ctrl-knappen pa
datorns tangentbord och klicka paflerafiler
om du vill véljafler &n en fil.

Klickap& Overfor.

B} | Aktivitetsrutan och i rutan Paket Nr kan
du folja 6verforingen.

[ e S 11—

.
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2C.4 2. KwinApt C. Gor sa hdr 4. Kopiera filer frdn extern enhet till apteringsdatorn

2.C.4 Kopiera filer fran ex-
tern enhet till apteringsdatorn

1 Oppna programmet PwinApt. Arkiv_Hiélp
Installningar ~ Server Radera Ovc!n‘tsr Anslut Avbryt
2 Gor eventuellainstéllningar och anslut pe ~Ansluten enfiet
extern enhet enligt avsnitt 2.C.1 och 2.C.2. IS e e /,—/ﬂ
. .. .. .. mapp y Apt3.apt Apt3.apt
Valj den enhet och mapp dar de dverforda Eamapp 2 e e
filernaskall lagrasi apteringsdatorn:
Véj forst enhet. //ﬂ
Va|j mapp. ﬂ/ ol [+] [Fant | | Fapr=Te [Marea |
Mapparna 6ppnas/véljs genom dubbelklick. N
Nér du dubbelklickar p& en mapp visas B— o
Vl I ka mappar (l OVEfSta mappanén) wm PakerNr |Baud:1200 |Seriepor!:Com 1

finnsi mappen.

Vélj den fil/filer som skall Gverféras genom
att klickapafiler i rutan Ansluten enhet.
Hall ner Ctrl-knappen pa datorns tangent-
bord och klicka paflerafiler om du vill
véljafler an enfil.

A Du kan ocksa valjaalafiler av en viss

kategori.
Foljande filtyper finns:
* =Allafiler

*apt  =Apteringsfiler
*.prd = Produktionsfiler
*.stm = Stamprofilfiler

Klickap&Markera. Nu blir alafiler av
vald kategori markerade.

B Klickapé Overfor.

B} | Aktivitetsrutan och i rutan " Paket Nr” kan
du folja 6verforingen.

ESE Technique KwinAptO2SE



2. KwinApt C. Gér s& hdr 5. Radera filer

2.C.5 Raderafiler
1 Oppna programmet PwinApt.

Radera filer i apteringsdatorn
2 VAj fil/filer som skall raderas (i rutan Pc)
pa det sitt som beskrivsi avsnitt 2.C.3.

Klicka p& Radera.
Klicka pé Ja.

Radera filer i extern enhet
5 Gor eventuellainstalningar och anslut

extern enhet enligt avsnitt 2.C.1 och 2.C.2.

A v 4lj fil/filer som skall raderas (i rutan
Extern enhet) pa det sétt som beskrivsi
avsnitt 2.C.4.

Klicka p& Radera.
B KlickapéJa.

Formatera minneskort

9 GOor eventuellainstalningar och anslut
enheten med minneskortet enligt avsnitt
2.C.1loch2.C.2.

Klicka p& Radera.

Klickai rutan Formatera minneskort.
Observera att en formatering radera all
tidigare information som lagrats pa
minneskortet.

Klicka pé Ja.

KwinAptO2SE

Arkiv Hjalp

Raéera Overfér — Anslut Avbryt

ﬂ\ Instéliningar ~ Server

Aptl.apt
Apt2.apt
Apt3.apt

Aptl.apt
Apt2.apt
Apt3.apt

|v| |*.apl

H| | [

N

[~] Antal forsok El

Paket Nr

|Baud:1200 |Serieport:C0m 1

ESE Technique

Formatera minneskort

Vill du radera markerade filer?

E

| Nej |

Bom

—Ansluten enhet ,/E
—]

2.C5
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3. PwinApt
3 PwinApt
3.A Overblick PwinApt
| program PwinApt kan du fa en utforlig presentation
av valfri produktionsfil. Produktionsresultatet kan / \,
glrif?bt;?/pam mangd olika sétt for att passatill dentitel Produktions-
' N Kalibrering resultat
Resultatet kan delas upp per tradslag eller per
prismatris. Det kan ocksa delas upp pade l l
produktgrupper eller samslag som du definierat i Produktionsfil
apteringsinstruktionen. | samtliga dessa fall kan Apteringsfil Tradslag
resultatet visas gemensamt for allaforare eller separat Skorcare Produktgrupp
= H P i i Stamsla
for varje forare. Semetchalinemng Stocroa
Brosthojd

Stocknotan visar resultatet for varje Diameter/
langdklass antingen som antal stock eller som
volymer. Dessa varden kan ocksa fas som procentuell
fordelning per langdklass. Du far ocksa volymer och
antal per 1angdklass och per diameterklass samt
procentuell fordelning mellan diameterklasserna och
mellan langdklasserna.

| 6versikten 6ver brosthojder far du antal stammar
samt volymer for olika diameterklasser baserade pa
trédets diameter i brosthojd.

PWinAptO2SE
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3.A.1

3. PwinApt A. Oversikt 1. Produktionsfilerna .prd och .pri

3.A.1

Det finns tva olika produktionsfiler som anvands for
olika @andamal:

Prd-fil
Varje avverkningsobjekt genererar automatiskt en
eller flera.prd-filer.

Prd-filen anvands av Dasa 4 for att lagra
produktionsstatistik. Datai skarmbilder och for
utskrift kommer fran dennafil. Filen exporterastill
extern PC for vidare bearbetning.

Filen innehdller endast ackumulerande register som
bestéms av den aktuella apteringsinstruktionens
struktur.

Att registren & ackumulerande innebér att
produktionsdata adderas till de olika registren efter
hand som avverkningen fortskrider. Detta innebér att

Filen & uppbyggd i tre olika sektioner enligt bilden.

Pri-fil
Néar du skapar ett nytt avverkningsobjekt bestammer
du galv om du vill att en pri-fil skall genereras.

Pri-filen lagrar produktionsstatistik pa stockniva. Ett
antal uppgifter om varje stock lagras. Detta innebér
storre mojligheter att fafram olikatyper av
produktionsstatistik ner till stockniva. Men det
innebar samtidigt att pri-filen helatiden vaxer i
storlek.

Produktionsstatistik fran pri-filen kan inte visasii
Dasad. Filen & endast avsedd for export till extern PC
for vidare statistisk bearbetning

Filen & uppbyggd i tre olika sektioner enligt bilden.

Produktionsfilerna .prd och .pri

filens storlek inte andras nédmvart under avverkningen.

Innehdll i PRD-fil

Identitet och

Struktur fran anvand

administrationsuppgifter Apt-fil
Objekt nr Antal tradslag
Organisationsnummer matriser

etc. etc.

Ackummulerande variabler med uppgifter
om produktionen

Variabel nr | Exempel pa lagrade uppgifter

201 Stocknota styck per prismatris/tradslag
202 Stocknota volym per prismatris/tradslag
222 Antal stam per stamslag/tradslag

223 Antal stam forare och tradslag

227 Antal stockar/meterklass/tradslag

232 Antal stockar/prismatris/tradslag

236 Volym per prismatris i flera olika format
241 Totalvolym i flera olika format

500-504 Uppgifter fér DBH Brosthojdsdiameter

Innehéll i PRI-fil

Identitet och Struktur fran anvand
administrationsuppgifter Apt-fil
Objekt nr Antal trédslag
Organisationsnummer matriser

etc. etc.
Uppgifter per stock *

Kod Innehéll

1 Prismatris nr

201 Toppdiameter i mm pa bark

202 Toppdiameter i mm under bark

203 Mittdiameter i mm pa bark

204 Mittdiameter i mm under bark

205 Rotdiameter i mm pa bark

206 Rotdiameter i mm under bark

207 HKS mittdiameter i mm p& bark

208 HKS mittdiameter i mm under bark
301 Langd i cm

400 Volym enligt pristyp, heltal

1400 | Volym enligt pristyp, decimal

401 Volym i m3f pa bark, heltal

1401 | Volym i m3f pa bark, decimal

402 Volym i m3f under bark, heltal

1402 Volym i m3f under bark, decimal

500 Stammens ordningsnummer.

501 Stockens ordningsnummer i stammen.

* Tabellen visar maximalt antal uppgifter som
kan lagras i pri-filen. For att begréansa filens
storlek sker ett urval som anpassas till aktuell

land och aktuellt foretag.
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3. PwinApt B. Beskrivning

3.B

3.B.1

Beskrivning

Programmenyer

Arkiv

Sténg
Spara
Spara som

Redigera Visa Fonster iElp
Oppna

Summera filer

Instéllningar ]

Visa inléasningsinformation

Skriv ut

C:\Dasa4\User\ObjEnd\Prod_1.p|

Avsluta

Redigera

Arkiv Visa FW

Kopiera—™

Kopiera hela matriser—|

Summera matris\

\

PWinAptO2SE

ESE Technique
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C:\Dasa4\User\ObjEnd\Prad_3.prd
C:\Dasa4\User\ObjEnd\Prod_2:

Oppna, Stdng och Spara

Oppnar och stanger produktionsfiler p& vanligt Windows-sétt. Produktionsfiler
finns i mapparna:

P&géende produktion:  C:\Dasa4\User\Obj\

Avslutad produktion: C:\Dasa4\User\ObjEnd\

Summera filer
Se avsnitt 3.B.4 Summera produktionsfiler och avsnitt 3.B.2 Instéliningar,
Allmént

Instéllningar
Se avsnitt 3.B.2 Installningar, Allmant och 3.B.3 Installningar, Matris-
oversikt.

Visa inldsningsinformation
Hér visas t ex felmeddelanden (checksummafel mm) eller om det finns
variabler i produktionfilen som inte hanteras av programmet.

Skriv ut
Se avsnitt 3.B.18 Utskrift, Installningar och avsnitt 3.B.20 Utskrifts-
exempel.

Senast anvdnda produktionsfiler
Klicka pé filen om du vill 6ppna den ater en gang.

Avsluta
Avslutar programmodulen PWinApt och atervander till Installningsmenyn.

Kopiera

Kopierar markerat omrade till Urklipp. Genom att 6ppna ett annat program, t
ex Excel, och anvanda kommandot Klistra in kan data fran produktionsfilen
bearbetas vidare pa valfritt satt.

Kopiera hela matrisen

Kopierar hela matrisen, inklusive kolumn- och radrubriker, till Urklipp.
Matrisen behdver inte markeras. Genom att dppna ett annat program, t ex
Excel, och anvanda kommandot Klistra in kan data fr&n produktionsfilen
bearbetas vidare pa valfritt sétt.

Summera matris

Denna funktion &r endast aktiv d& Matriséversikt ar vald. Funktionen anvands
for att summera tva eller flera matriser inom ett och samma tradslag och
forklaras i avsnitt 3.B.4 Summera produktionsfiler.




3. PwinApt B. Beskrivning 1. Programmenyer

3.B.1
Visa
Arkiv Redigera Fonster
O Vansteﬁne
[ Verktygsrat—— |
Identitet »

Sammanstallning »
M Matrisbversikt
Stocknota
Ospecificerat
Brosthojd

Verktygsrad

Vanster panel

Hap —— Vénster panel

\

Klicka i rutan om du vill att programmets olika underavdelningarna skall synas
i skarmbildens vanstra kant (se nedan).

Verktygsrad
Klicka i rutan om du vill att programmets olika underavdelningarna skall synas
i skarmbildens ovankant (se nedan).

Vélj fénster
Valj ndgot av programmets fonster genom att klicka pa 6nskad rad. Det
fonster som for tillfallet &r valt &r markerat med en ruta med bock i vanster

kant.

Arkiv  Redigera Matris Visa Fonster Hjalp
—— —
Oppna Identitetsuppgifter Sammanstallning Matrisoversikt ~Stocknota

Ospecificerat  Brosthajd §

Identitetsuppgifter
Identitet
Admisistration
Kalibrering
Sammanstalining
Tradslag
Matris
Produktgrupp
Stamslag
Matrisoversikt
Stocknota
Ospecificerat
Brosthojd
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3. PwinApt B. Beskrivning 1. Programmenyer

Fénster

Overlappande

Om flera produktionsfiler &r 6ppna samtidigt placeras de med éverlappning.

C:\Dasa4\User\Obj\Objekt 3
C:\Dasa4\User\Obj\Objekt 2

C:\Dasa4\User\Obj\Objekt 1

Ordna horisontellt

Om flera produktionsfiler ar éppna justeras filernas skarmstorlek och placeras

ovanfor varandra.

Arkiv Redigera

Visa biélp

Overlappande m/
Ordna horisonte

Ordna vertik
Minimera al
Ordna alla

Vélj produktionsfil
Om flera produktionsfiler &r 6ppna: valj
den produktionsfil som skall vara aktiv.

PWinAptO2SE

Klicka pd héger musknapp

Identitetsuppgifter |
Sammanstalining
Matriséversikt
Stocknota
Ospecificerat
Brosthojd -

Visa inlasningsinformation...

C:\Dasa4\User\Obj\Objekt 1
C:\Dasa4\User\Obj\Objekt 2
C:\Dasa4\User\Obj\Objekt 3

Om flera produktionsfiler ar 6ppna justeras filernas skarmstorlek och placeras

Sténg alla
C:\Dasa4\User\Ob)\Objekt 1.prd \ X
C:\Daga4\User\Obj\Objekt 2.prd Ordna vertikalt
C:\D/téa4\User\Obj\Obj t 3.prd

bredvid varandra.

B

Minimera alla

Om flera produktionsfiler &r 6ppna minimeras filernas skarmstorlek till endast
en namnrad och placeras bredvid varandra langst ner i bilskarmens underkant.

C:\Dasa4\User\Obj\Objekt 1} C:\Dasa4\User\Obj\Objekt 1| C:\Dasa4\User\Obj\Objekt 1]

Vélj fénster

Valj ndgot av programmets fonster genom att klicka pa énskad rad. Det
fonster som for tillfallet &ar valt ar markerat med en ruta med bock i vénster

kant.

Visa inldsningsinformation

Har visas t ex felmeddelanden (checksummafel mm) eller om det finns

/Kopiefa

variabler i produktionfilen som inte hanteras av programmet.

Kopierar markerat omrade till Urklipp. Genom att 6ppna ett annat program, t
ex Excel, och anvanda kommandot Klistra in kan data fran produktionsfilen

Kopiera// bearbetas vidare pa valfritt satt.

Kopiera hela matrisen

Grafik, diameterférdelning
Grafik, langdfordelning \

Matrisgrafik \

Kopiera hela matrisen
Kopierar hela matrisen, inklusive kolumn- och radrubriker, till Urklipp. Matrisen
behéver inte markeras. Genom att 6ppna ett annat program, t ex Excel, och
anvanda kommandot Klistra in kan data fran produktionsfilen bearbetas

vidare pa valfritt satt.

Grafik

Visar pa ett dverskadligt satt med hjélp av stapeldiagram stockarnas
férdelning i stocknotan. Diagrammet kan antingen visa diameterférdelningen
inom varje langdklass (diameterférdelning) eller langdférdelningen inom varje

diameterklass (langdférdelning).

Funktionerna forklaras utforligt i avsnitt 3.B.14.

Matrisgrafik

Visar pé ett verskadligt satt med hjélp av olika farger den procentuella
férdelningen av stammar inom varje diameterklass. Tabellen kan kopieras
som en fargbild (t ex till Word) eller som en vardetabell (t ex till Excel).

Funktionerna forklaras utforligt i avsnitt 3.B.15.
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3.B.2

3. PwinApt B. Beskrivning 2. Instéliningar, Allméant

3.B.2 Instéllningar, Allméant Andra startkatalog

Summera med matriskod

Med funktionen Summera produktionsfiler
(se avsnitt 3.B.4) kan flera olika produktions-
filer summeras till en gemensam ny
produktionsfil.

Né&r rutan Summera med priskod inte &r
markerad:

» Prismatriserna i produktionsfilerna laggs
ihop beroende pa matriserna lage i
matrisoversikten:

Ett ex:

Tva produktionsfiler (fil1.prd och fil2.prd)
skall laggas samman.

Prismatrisen overs till vanster i fill.prd laggs
samman med prismatrisen dverst till
vanster i fil2.prd.

Prismatris éverst till vénster i
matrisdversikten

Tradslag 1 Tradslag 2 Tradslag 3
Pm1 Pm1 Pml
Pm2 Pm2 Pm2
Pm3 Pm3 Pm3
Pm4 Pm4

PmS5 Pm5

Pmé Pm6

Pm7 Pm7

Pm8 Pm8

Pm9 Pm9

Pm10

« Summeringen fortsatter sedan p4 samma
satt med de dvriga prismatriserna.

Né&r rutan Summera med matriskod ar

markerad:

< Nar en prismatris programmeras finns en
Kod -ruta dér man kan mata in valfri kod.

Tradslag Kod Mottagningsplats
I [-] |

Matrisnamn Be:

Preciserad Bark
1 2 3456 OPa
ooodooog ©under

 Prismatriserna paras nu ihop sa att matriser
med samma kod summeras. P& sa vis kan
man vara saker pa att ratt matriser paras
ihop, oavsett placering i matrisdversikten.

« Matriser som inte kan paras ihop med nagon
annan matris laggs med i den nya
produktionsfilen utan att ha summerats.

I

2. Valj mapp %Ch;l\app . =
£ Mapp 2 3. Nar ratt

1 Mapp 3 3
S Mapp 4 mapp ar vald,

C1Mapp 5 || OK klicka pa OK.
1.véljenhet — | 1 Mapp 6 ~ -

\@n—m Avbryt

Startkatalog
Hér ser du vilken mapp i datorn
du forst kommer till da du

skalléppna en produktionsfil.

Allmént |Matkisoversikt

r Startkatalog /
[capasaPWiINAPT\PROD | [ Andira
r Summera
I I ——E1 Summera med matriskod
Omradesvarde fér sammanslagning av diameterklasser
mradesvérde for sammanslagning av langdklasser
- Sprék
[sE [-]
\l OK | | Verkstall | | Avbryt
sops 9
Vélj sprék
Valj sprak for programmodulen
PWinApt

Omradesviérde fér sammanslagning av diameter/ldngdklasser

| de prismatriser som skall summeras jamfors diameterklasserna med varandra. De
diameterklasser som har samma diametervérde slas ihop till en diameterklass i den nya
summerade produktionsfilen. P& samma sétt jamfors langdklasserna.

| vissa fall behévs en viss tolerans for att inte skapa onodigt ménga nya klasser.

| exemplet nedan har vardet i rutan Omradesvarde for sammanslagning av diameter-
klasser sats till 2 mm.

Diameterklasser produktionsfil 1: 1\21? 1jf) 1j/0 1j/0 Z\T/O Zjo

Ny summerad produktionsfil: 120 140 160 180 200 220

T T T 1T

Diameterklasser produktionsfil 2: 122 142 162 182 202 222

Datorn letar fors upp den minsta diameterklassen (120 mm), darefter kontrolleras om det
finns ndgon ytterligare diameterklass inom intervallet 120 -122 (120 + 2, dar 2 = véardet i
rutan Omrédesvarde fér sammanslagning av diameterklasser). Finns det en sddan
diameterklass (i vart fall diameterklass 122 i produktionsfil 2) tas denna klass med i
summeringen. Den nya klassen far namnet 120. Darefter gors samma jamforelser med
ovriga diameterklasser och langdklasser.
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3. PwinApt B. Beskrivning 3. Instéllningar, Matriséversikt

3.B.3

Instéllningar, Matrisbversikt

| dettainstalIningsfonster bestammer du hur manga
parametrar som skall synasi fonstret M atrisover sikt.
Se ocksd avsnitt 3.B.12 M atrisover sikt.

Allméant | Matrisoversikt

Visa parametrar i

matriséversikten
I meny "Matrisdversikt” visas en ~~_|

sammanfattning av matrisernas ™

innehall.

Vissa parametrar visas alltid (se
nedan). Har kan du bestémma
vilka 6vriga parametrar som skall
visas.

—Visa

[ Matriskod
2 Beskrivning
[ Mottagningsplats

[ Produktgrupp
[ Stamslag

[ Kvalitet

[ Medelvolym
[ Medellangd

| | Avbryt | |Verksla||

Matriséversikt, minsta antal parametrar
Sa har blir matrisdversikten om ingen av rutorna i

installningsfonstret ovan har ndgon "bock”

Visa matris for traslag Tradslag 2

Matris Antal Volym Pristyp

K1 D

Matriséversikt, maximalt antal parametrar
S& har blir matriséversikten om alla rutorna i installnings-
fonstret ovan har "bock”.

3.B.3

Visa matris for traslag Tradslag 2

Matris

Kod

Beskrivning | Mottagningsplats | Produktgrupp [Stamslag [Kvalitet | Antal

Volym

Pristyp | Medelvolym | Medellangd

Lopmeter

Volym (m3fub

Volym (m3fpb;

I T

PWinAptO2SE
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3.B.4

3.B.4

3. PwinApt B. Beskrivning 4. Summera produktionsfiler

Summera produktionsfiler

Flera olika produktionsfiler kan summerastill en enda
fil under férutsdttning att de olika produktionsfilernas
prismatriser & salika att de kan summeras.
Prismatriser som skall summeras maste ha samma
pristyp och en ndgorlunda likformig diameter- och

langdklassindelning.

Vélj produktionsfiler
fér summering

Valj forst den enhet i datorn
dar produktionsfilen finns.

Valj sedan den mapp i vald
enhet dér produktionsfilen
finns.

Na&r du valt mapp syns har de—|
produktionsfiler som finns i
mappen. Valj produktionsfil.

Summeringen innebér att likvardiga prismatriser i
produktionsfilerna summeras var for sig sa att den nya
produktionsfilen kommer att besta av ett antal
summerade prismatriser.

For att underlétta summeringen kan du gora vissa
installningar som beskrivsi avsnitt 3.B.2
Instéallningar, allmant.

Vélj produktionsfiler _—

eller summerade filer
Aven tidigare summerade filer
kan summeras. Valj har om du
i rutan "Filer” vill visa
produktionsfiler (*.prd) eller
summerade filer (*.psu).

Redigera Visa Fonster Hjalp
Oppna
Stéang
Spara
Spara som
Summera filer
Inst&Iningar
Visexlésningsinformation
Skriv
C:\Das@h\User\ObjEnd\Prod_1.prd
C:\Das8\User\ObjEnd\Prod_3.prd
C:\DasafJser\ObjEnd\Prod_2.prd
Avsluta
Filer att summera
Katalog Filer att summera [ Har syns de filer du valt ut for
Loy - i summering
£3 Mapp 2
C1Mapp 3
1 Mapp 4
C1Mapp 5
£ Magh 7 -
ol hd Ta borf
cior Utfér summeringen
[rdLprd Summera de filer du placerat i rutan
Prd2.prd "Filer att summera” och éppna den
Prd3.prd summerade filen.
/]Bmduktionsfiler (*.prd) ]
\
Lagg till / Ta bort

Lagg den fil du markerat i rutan  Ta bort den fil du markerat i

"Filer” i rutan "Filer att

summera”

ESE Technique
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3. PwinApt B. Beskrivning 5. Identitet

3.B.5

3.B.5

Identitet

Identitetsdata for valfri produktionsfil. Har kan du fa
reda pa bade produktionsfilens namn och ursprung och
uppgifter om den apteringsfil som anvandes da

avverkningen utfordes.

Produktionsfil
Uppgifter om
produktionsfilen

Nollstéllning:

Tidpunkt da produktions- —{ |

filen skapades
Lagring:
Tidpunkt for senaste —_|
datainlagring i
produktionsfilen.

Skordaridentitet

Tidsuppgifter produktion

Uppgifter om nér produktionen startade och
avslutades. Ocksa tid for eventuellt delavslut visas.
Ett delavslut kan t ex géras om resultatet fran en del
av produktionen behodver redovisas innan hela

produktionen slutforts.

Identitetsuppgifter |Adm|n|strat|0n | Kalibreringsyppgifter |

r Produktionsfil

Nollstéllning Start

prerimysfi
Identitetsuppgifter

Lagring Delavslut

Apteringsfil

Slut

~ Skordaridentitet

Maskinnummer Version

Skapad —

Version

r Modifierad beskrivning
Beskrivning

TiIIverknin?snummer

Maskintyp

/

Maskinnumret hamtas fran programmodul
Systeminformation, se avsnitt 62. Ovriga

uppgifter skriver du in.

PWinAptO2SE

Modifierad beskrivning
Uppgifter t ex om filen ar en originalfil eller
en fil som bestar av flera hopslagna filer

ESE Technique

Apteringsfil

Uppgifter om den apteringsfil som senast
anvants da data lagrades i produktionsfilen.
Har syns apteringsfilens namn och identitet,
nar den ar skapad och vilken version som
anvants.




3.B.6

3. PwinApt B. Beskrivning 6. Administration

3.B.6 Administration

Administrationsdata dér du kan matain ett stort antal
olika parametrar for att exakt kunnaidentifiera
produktionsfilen.

~Organisation
Organisation

Identitetsuppgifter| Administration | Kalibreringsuppgifter

—Avverkningsforetag
Awverkningsféretag

Forvaltning ID
] [ |
| | ’DJSL’« H Namn
Administrationsuppgifter / Abetoa Adress
Mata in de uppgifter som behdvs for att ] ]
identifiera produktionsfilen. | ar3l t5 |
Objekt r Kontrakt
Objektnummer Kopare

SkogForsk-variabler g | —
Standardvariabler en”gt [Tvar21 3 Storvirkesordernr.
SkogForsk standard. [ ]

7&21 4 Virkesordernr.
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3. PwinApt B. Beskrivning 7. Kalibrering

3.B.7 Kalibrering

Uppgifter om nér kalibrering av 1angd- och
diametergivarna pa aggregatet senast gjordes. Om
nagon sarskild atgérd har skrivitsin som orsak till
omkaliberingen syns dennatext hér.

Diameterkalibrering
Tidpunkter for gjorda
diameterkaliberingar.

Langdkalibrering
Tidpunkter for gjorda
langdkaliberingar.

Senaste kalibrering Identitetsuppgifter | Administration | Kalibreringsfippgifter
Senaste langd- eller diameter-
kalibrering samt eventuell orsak till — ~Senaste kalibrering ~Diametd'kalibrering -Langdkalibreling
kalibreringen. I~

oo A ~ / /
Kalibrering av systemet sker i
programmodul 32 Kalibrering.
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3.B.8

3. PwinApt B. Beskrivning 8.Trddslag

3.B.8 Tréddslag

tradslag. Volymen visas som:
m3f dver bark
bark och m3f 6ver bark

bark och m3f dver bark

o valfri forare
* allaforare

Val av forare
Du kan antingen valja~—_|
att visa den gemen-
samma produktionen
for alla forare eller att
visa produktionen for
valfri forare.

Hér visas den totala produktionen uppdelad pa olika
« total volym som pristyperna m3f under bark och

e volym for medelstam som pristyperna m3f under
o ogspecificerad volym som pristyperna m3f under

Du kan vélja att visa produktionen for:

Produktion per trddslag

Tradslag | Matris  [Produktgrupp [ Stamslag |

Visa totalnota for férare

Tradslag 1 | Tradslag 2 | Tradslag 3 | Tradslag 4 | Summa

Antal stam

Totalvolym (m3fub)

[Totalvolym (m3fpb)

Medelstam (m3fub)

Medelstam (m3fpb)

(Ospec.volym (m3fub)

(Ospec.volym (m3fpb)
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3. PwinApt B. Beskrivning 9. Matris

3.B.9

3.B.9 Matris

Hér visas produktionen for samtliga prismatriser
inom varje trédslag. Pristyp definierasindividuellt for
varje prismatris. Darfor redovisas &ven pristypen for

varje prismatris.

Val av trddslag

Valj bland de aktuella tré‘idslagen.\

Alla prismatriser for valt tradslag
visas.

Fastvolym under/pd bark

Volymen omréknad till m3fub och
m3fpb

Volym enligt pristyp /

Pristypen kan variera for olika
prismatriser. Darfor visas pristypen
separat for varje prismatris.
Volymerna visas i de pristyper som
géller for respektive prismatris.

PWinAptO2SE

Val av férare
Du kan antingen vélja att visa
den gemensamma produktionen  p1atris /tréids/ag

Aven antalet stockar samt stockarnas medellangd
redovisas.

Du kan vélja att visa produktionen for valfri forare
eller for alla forare.

for alla forare ‘?,”er att visa Samtliga matriser for valt tradslag
produktionen for valfri férare. :
visas.
Tradslag | Matris  [Produkigrupp[Stamslyg |
Tradslag Forare
[Tradtslag 1 [] [cemensam I~]
Matris 1 Matris 2 Matris 3 Matris 4 Summa
Antal stock 0 0 0 0 0
lym (m3fub) 0 0 0 0 0
Volym (m3fpb) 0 0 0 0 0
Volym enl pristyp 0 0 0 0 0
Pristyp m3toub m3toub m3fub m3fub 0
Medellangd 0 0 0 0

ESE Technique




3. PwinApt B. Beskrivning 10. Produktgrupp

3.B.10 Produktgrupp

Varje prismatrisi en apteringsinstruktion kan knytas
till en viss produktgrupp, t ex TIMMER, MASSA dller
OSPECIFICERAT. Hér visas produktionen samt
antal stockar for samtliga produktgrupper inom
varje tréddag.

Eftersom prismatriserna kan haolikapristyper kan

en produktgrupp innehalla flera olika pristyper. Om sa
ar fallet star det "Olika ™ i raden "Pristyp” for den
produktgruppen. Volymen redovisas da omraknat till
pristypen m3f.

Du kan vélja att visa produktionen for valfri forare
eler for alla forare.

Val av férare

Du kan antingen vélja att visa
den gemensamma produktionen
for alla forare eller att visa
produktionen for valfri forare.

Produktgrupp / trddslag
Samtliga produktgrupper for valt
tradslag visas.

val av tréids/ag Tradslag | Matris  |Produkigrupp| Stamskg]
Vaélj bland de aktuella tradslagen. ™ Tradslag Forare
Alla prismatriser for valt tradslag [Tragslag 1 [-] [Gemensam -]
visas. !
Fastvolym under/p& bark Prodgr. 1 | Prodgr 2 | Predgr.3 | Prodgrd | Summa
Antal stock 0 0 0 0 0
Volymen omraknad till m3fub och===—_~Yolym (m3fub) 0 0 0 0 0
m3fpb [“volym (m3fpb) 0 0 0 0 0
rVolym enl pristyp 0 0 0 0 0
) i % —  Pristyp m3toub m3toub m3fub m3fub 0
Volym enligt pristyp
Pristypen kan variera for olika
produktgrupper. Darfor visas
pristypen separat for varje
produktgrupp.
Volymerna visas i de pristyper som
galler for respektive produktgrupp.
| 86 ESE Technique PWinApt02SE



3. PwinApt B. Beskrivning 11. Stamslag

3.B.11 Stamslag

Varje prismatrisi en apteringsinstruktion kan knytas
till ett visst stamslag. Har visas produktionen for
varje stamslag inom varje tradslag.

Eftersom prismatrisernakan ha olika pristyper , kan
en sammanstélining av olika stamslag innehdllaflera
olika pristyper. Hér visas volymerna omréknade till
pristypen m3f under bark och m3f over bark.

Prismatriser / stamslag
Samtliga prismatriser for valt stamslag visas.

Det totala antalet ssammar och den totala volymen
for varje stamslag, redovisas ocksa.

Observera att produktionsresultat for stamslag inte
kan redovisas separat for olikaforare utan allavérden
som redovisas géller samtliga forare.

Total volym

Val av trddslag
Valj bland de aktuella
tradslagen. Tradslag | Matris

| Produktg?‘Jpp | Stamslag |

Tradslag Totaler
[radslag1 [~ Visa volym
Stamslag Kod Antal stam Volym (m3f) ’V ® Under bark
I P& bark
Val av stamslag et I 1] | | | [OPaar
Valj bland de aktuella © \ ;
stamslagen for valt Pm 1 Pm 2 Pm 3 Pm 4 Summa
tradslag. Alla prismatriser Apial 0 0 0 0 0
for valt stamslag visas. _~Topmeter 0 0 0 0 0
Volym (m3fub) 0 0 0 0 0
Volym (m3fpb) 0 0 0 0 0
Stamslagskod
D& du skapar de olika stamslagen i
apteringsinstruktionen (se avsnitt 67.B.11)
knyts en kod till varje stamslag.
Standardkoden ér:
forsta siffran = tradslagets ordningsnummer i
matrisen.
andra siffran = stamslagets ordningsnummer
inom valt tradslag.
Andra kodtyper kan ocksa forekomma.
PWinAptO2SE ESE Technique




3. PwinApt B. Beskrivning 12. Matriséversikt

3.B.12 Matriséversikt | 6versiktens undre del ser du en sammanfattning av
_ _ ] _ produktionsresultatet i de olika prismatriserna.
| matrisdversiktens ovre del far du en 6verblick dver Antalet variabler som skall visas kan du bestammai
vilka prismatriser som ingdr i produktionsfilen och i meny Installningar, matrisdver sikt, se avsnitt 3.B.3.
}[/lggn ordning matriserna finnsinom de olika M atrisiversikten anvands ocksa nar du summerar en
radsiagen. eller flera produktionsfiler, se avsnitt 3.B.4 Summera
produktionsfiler.
Trddslag i produktionsfilen
Klicka i nagon av matriserna for att byta
tradslag i den nedre delen av matris-
oversikten. \
T 1
Tradslag 1 Tradslag 2 Tradslag 3
Pm1 Pm1 Pm1
Matriser i produktionsfilen—_| {202 fm? Pm 2
Har syns vilka prismatriser som ingar i Pm 4 Pm 4
produktionsfilen. Genom att dubbel- Pm5 Pm5
klicka p& en prismatris kommer du Pm 6 Pm6
direkt till matrisen. Ez ; ﬁ: ;
Pm9 Pm9
Pm 10
Matriséversiktens nedre del
Minsta antal variabler
Antalet variabler som visas kan programmeras i meny
Installningar, matriséversikt, se avsnitt 3.B.3. Vissa av
variablerna visas dock alltid enligt nedan.
Visa matris for traslag Tréadslag 2
Matris Antal Volym Pristyp [+
I T D -
Maximalt antal variabler
Om du i meny Instéllningar, matriséversikt, se avsnitt
3.B.3, programmerar maximalt antal variabler blir visningen
enligt nedan.
Visa matris for traslag Tradslag 2
Matris | Kod | Beskrivning | Mottagningsplats | Produktgrupp Etamslag Kvalitet Antal Volym Pristyp | Medelvolym | Medellangd | Lépmeter | Volym (m3fub) |Volym (m3fpb)| |
7 D )
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3. PwinApt B. Beskrivning 13. Stocknota 3.B.13

3.B.13 Stocknota

Hér visas produktionen for varje prismatrisinom Du far ocksd uppgifter om totalvolymer for varje
varje trédslag. Uppgifterna dr mycket detaljerade och langd och diameterklass samt den procentuella
kan visas pafyraolika sétt for varje langd/ for delningen inom léangdklasserna och inom
diameterklass: diameterklasserna.
e Som antal stockar. Det totala antalet ssammar, totala volymen och
+ Som antal stockar i procent av samtliga stockar medellangden for hela prismatrisen redovisas ocksa.
inom langdkl assen.
* Som volym.
* Som volym i procent av den totalavolymen i
langdklassen.

Instéliningar fér

Kod, Mottagningsplats, prismatris
Beskrivning Har visas ndgra av de
Uppgifter som anvands for att underlatta instéllningarna som gjordes da Totaluppgifter
ifientiﬁeringen av prismatrisen. pppgiftema prismatrisen programmerades. Produktionsdata for samtliga
ar knutna till den valda prismatrisen och Instéliningarna kan inte andras i avverkade stockar i denna
matades in d& apteringsinstruktionen denna vy. ; ;
programmerades (se avsnitt 67.B.14). prismatris.
Val av trddslag
Valj bland de aktuella
tradslagen.
Val av prismatris Stocknota for... Instaliningar Total
Valj bland de aktuella Tﬁ%aq Kod Mottagningsplats | | yajitet Maxd Antal Medellangd
| v
prismatriserna forvalt | |22 TJL___\Jl /| oooooooooos | o] o
= ~_Matris eskrivnin ristyp axlang olym = _
tradslag. Terist 7] H—| | 1| oo [ 00] Il:/rocent ldngd
— Klasser
S,,t’.VCk/VO/ym [swyek [+-]  [Apsout 7] Procentuell férdelning
Vélj mellan att visa ___—[CodiDiam| 180 200 | 220 240 260 280] 300|SummalProcent] Volym] mellan de olika
produktionsdata som antal 310 0 0 0 0 0 0 0 o 00[ 0,00 5
stockar eller volym. Volymen 340 0 0 0 0 0 0 0 ol 00[ 0,00 langdklasserna
visas med den sort som visas i 370 0 0 0 0 0 0 0 0 0 00] 000 I~ 5
pristyp. 499” 0 0 0 0 0 0 0 0 of 00| o000 Volym / langd-
430 0 0 0 0 0 0 0 0 o 00| 000 klass
460 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,0 0,00 De sammanraknade
Absolut/Procentuellt 490 o] o] o of o of o o of 00| o000 . i
are . ) 520 0 0 0 0 0 0 0 0 of o00[ o000 v"olymerna inom varje
Valj att visa produktionen som o o o o o o o o o o ool 000 langdklass
absoluta tal (antingen antal Summa |0 o o o o o ol o o
stockar eller volym) eller att Procent 0 0 0 0 0 0 0 0 0,0
visa produktionen (antal eller me& 0,00] 000 000] 000] 000| 000|] 000| 0,00
volym) i procent av hela

diameterklassens antal eller
volym.

Procent diameterklasser
Procentuell férdelning mellan de
olika diameterklasserna

Volym / diameterklass
De sammanréknade volymerna inom
varje diameterklass
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3. PwinApt B. Beskrivning 14. Grafik

(diameterfordel ni

Vélj de diameter-
klasser som skall
visas

Klicka i rutan for att visa/
goémma diameterklassen.

Féarger for
diameterklasser—|
Valj farg genom att
dubbelklicka pa

respektive fargruta.

L&ge Djup
Diagrammet visas som
ett tredimmensionellt
stapeldiagram dér varje _—
diameterklass har sin
egen stapel inom varje
langdklass. Perspektivet
kan férandras genom att
flytta reglaget till hger
om diagrammet.

3.B.14 Grafik

Funktionen visar med hjép av fyraolika

stapeldiagram stockarnas fordelning i stocknotan. Tre
av diagrammen visar fordelningen i antal stockar. Det
fjérde diagrammet visar fordelningen i %. Funktionen
kan visa fordelningen patva olika sétt:
e Diameterfordelningen inom varje langdklass

ng)

W[ Jr22
MDMZ
I 162
M[]ze2

* Léngdfordelningen inom varje diameterklass
(langdférdelning).

I ldge Stocknota,
klicka pd héger musknapp

Identitetsuppgifter
Sammanstéllning
Matriséversikt
Stocknota
Ospecificerat
Brosthojd

Visa inlasningsinformation...

Kopiera
Kopiera hela matrisen
Grafik,
Grafik, langdfgfdelning
Matrisgrafik

lameterfordelning

Filnamn: Fil1 Matris: Tradslagl - Matris1

e

310

340 370 400 430 460 490 520 550

Langd

) Z

VéElj diagram
Valj mellan de fyra olika
visningslagena, se bilderna

— Visar staplar som - /- nederst pa sidan.

8 Djup

Stack .

QO sida vid sida Dlagfammets
O Foérdelning % storlek

Automatisk: Diagrammets
lodrata axel (antal eller %)
numreras automatiskt s&
att diagrammet far plats.

—Niva

O Automatisk
O Fast varde

Fast varde: Diagrammets
lodrata axel far det
maxvarde du skriver in i
rutan.

I~ Perspektiv

D& diagrammet visas som
"Djup” kan du har andra
diagrammets perspektiv.

Kopiera
Kopierar diagrammet som

O pjup
@ stack

— Visar staplar som

O sida vid sida
O Fordelning %

L&age Stack

Lédge Sida vid sida

Visar staplar som
O pjup

QO stack

(@ Sida vid sida
O Fordelning %

en fargbild (bitmap) som t
ex kan klistras in i
programmet Word.

L&ge férdelning %

Visar staplar som
O pjup
O stack
QO sida vid sida
@ Fordelning %

®
I S
——4———+|-——+———
-1--1|-—-r—-—
|
L

310 340 370 400 430

460 490 510

540

De olika diameterklasserna inom varje langd-
klass laggs ovanpa varandra i samma stapel.

—— e — — — —
|

—— -7 - ===~
|

T
|
!
|
|
_+_
!
|
|
|

e o I

310 340

klass laggs bredvid varandra i var sin stapel.

ESE Technique

370 400 430 460 490 520 550
De olika diameterklasserna inom varje langd-

wE I - I-—I-JI-I_-I-I_—2

310 340 370 400 430 460 490 520 550
Den procentuella férdelningen av antalet
stockar mellan de olika langdklassena.
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3. PwinApt B. Beskrivning 15. Matrisgrafik 3.B.15

3.B.15 Matrisgrafik _
Tabellen kan kopieras som:

| denna funktion far du en 6verskadlig bild av den « Enféargbild (kan anvandasi t ex ett Word-
procentuella fordelningen av stockar inom varje dokument).

diameterklassi stocknotan. B} . .
Fordelningen visas dels som procentsiffror, dels som » Envardetabell (kan anvandasi t ex Excel).

olikafarger. Farger och granslagen for de olika
fargernavéljer du géav i lage Instéllningar.

) ) Kopiera tabellvérde
Kopiera tabellen som bild  Tabellens véarden kopieras till urklipp och kan
Tabellen kopieras till urklipp somen  sedan kopieras in i t ex Excel.
bitmappsbild, dvs en exakt fargkopia  opservera att det endast 4r tabellvarden som
av tabellen. Bilden kan sedan kopieras. Farginformationen i tabellen kommer ~ KliStra in vérden
kopieras in i t ex ett Word-dokument. e meq, Du kan kopiera in varden fran en
annan tabell. For att kunna goéra detta

_ ‘ maste du avbryta tabellens vanliga

uppdatering genom att klicka i rutan

Matrisgrafik | Installningar = :
\ / Avbryt vardeuppdatering.
|Stéing | |Skriv ut | | Kopiera\bi\d |Kop|era varde |K||stra n | Avbryt vardeuppdatering

122 | 142 | 162 | 182

Variera tabellens 30| 20 - .
storlek 340 25 — Procentuell férdelning
x ! 370 25 Tabellen visar stocknotan med stammar-
Har k lens— | / n me :
stiileinIgﬁn\éﬁgﬁ;itggfaftns 400 60 25 — nas procentuella férdelning inom de olika
du kan se hela tabellen 430 S diameterklasserna. Tabellens rutor har
u 460 25 12 farger enligt de gransvarden och fargval
oavs;ttlrur stor tal;e::en ?r. 490 du gjort i i Installningarna, se nedan.
Om du kopierar tabellen for 520 20 12| 33
att anvénda den i t ex ett 550 38| 67
Word-dokument, kan du har
enkelt stélla in tabellens
storlek sa att den passar i
dokumentet.
Visa langder i kolumner
Klicka i rutan for att véxla s& att
langdklasserna visas som Matrisgrafik | Instaliningar
kolumner och diameterklasserna
som rader. \E| Langder i kolumner
— Diameterklasser
122 [142 162 [182 |

| Egg ihop | | Aterstall |
Ldgg ihop diameter- — -
k/asser — Gransvéarden och fargschema
Markera flera diameterklasser D : EID : Ell:l < Ell:l < El> :D
genom att klicka, halla in knappen \
och dra dver de klasser som skall
laggas ihop.

Klicka p& Lagg ihop.
Diameterklasserna adderas, langd . " L L .
for langd, och de nya procent- 9 Vélj grdnsvérden och farger i tabellen
vérdena raknas pa de samman- Vélj gransvarden for de olika fargerna i tabellen.
lagda klasserna. Klicka i fargrutorna och valj den farg som skall visas

Klicka p& Aterstall for att aterfa de for respekive tabellvarde.

ursprungliga diameterklasserna.
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3.B.16 3. PwinApt B. Beskrivning 16. Ospecificerat

3.B.16 Ospecificerat

Hér visas antalet ospecificerade stockar for olika
langdklasser uppdelat pa olika tradslag.

Aven den totala produktionen och totala antalet
stammar for olikatradslag visas.

FaStVO/ym under/pa bark Total Tradslag 1 [Tradslag 2 |Trédslag 3 | Summa
= . /Antal 1 5 0 5
Volymen omréknad till m3fub och | otym (main) .00 026 0,00 026
m3fpb ym (m3ipb)| 0,00 029 |__0,00 0,29
Antal stockar for -
//ka /an dklasser/ Nota ospecificerat (meterklasser)
o . g \_ Tradslag/Lgd 1 2| 3 4 5 6 7 8 9| 10| 11| 12| 13| 14| 15
trddslag Tradslagt—_ 1| o] o of of o of o of of o o of o o
Ett exempel: Tradslag 2 ol — 3 ol of o of of o of of o o 1[ 1f o
Tradslag 3 o of of o o of of o ol o o o o o o
| klass 10 samlas alla
stockar med en langd fran
10 till 10,99 m. T ID
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3. PwinApt B. Beskrivning 17 Brésthdjd

3.B.17 Brdésthéjd

Hér visas produktionen for olika diameter klasser
baserade pa ssammens diameter i brsthdjd inom
varje tradslag. bade som antal stammar och som

volymer.

Aven den totala produktionen och totala antalet
stammar for trédslaget visas.

PWinAptO2SE

Val av trddslag
Valj bland de aktuella
tréadslagen.

Brosthojd

Den héjd déar stammens
diameter lases av for att
sedan sorteras in i ndgon
av diameterklasserna.

Diameterklasser fér
olika diametrar i
brésthojd

Ett exempel:

| klass 100 samlas alla
stammar med en diameter i
brésthojd fran 100 till 120
mm.

Totalt antal och volym
Totalt antal stammar och totalvolym for valt
trédslag.

radslag /
Pacsagt _[] o ——
Brosthojd (cm) Antal Volym (m3)
50 o | [0 ]
— |Undre gréans| Antal | Volym(m3) el
100 0 0 —
120 0 0
140 0 0
160 0 0
180 0 0
200 0 0
220 0 0
240 0 0
260 0 0
L[ 280 0 0 =
ESE Technique




3. PwinApt B.

Beskrivning 18. Utskrift, instéllningar

innan du skriver ut den.

Utskriftens omfattning

sidfot). Du kan ocksa granska utskriften pa skarmen

3.B.18 Utskrift, instéllningar

Har stéller du in vilka delar av produktionsfilen du vill
skriva ut och hur utskriften skall mérkas (sidhuvud/

Redigera

Visa Fonster Hjalp

Oppna
Stéang
Spara

Spara som

Summera filer

Installningar

(se ocksa avsnitt 3.B.20 Utskriftsexempel)

Har kan du ange vilka delar av produktionen du vill
skriva ut:

Identitet —
Uppgifter om produktionsfil, apteringsfil,

Visa inlésningsinformation

Skrjv ut

C/\Dasa4\User\ObjEnd\Prod_1.prd
C:\Dasa4\User\ObjEnd\Prod_3.prd
C:\Dasa4\User\ObjEnd\Prod_2.prd

skordare, produktionsfil, avverkning samt
kalibreringstidpunkter.

< Sammanstallning (gemensam)
Total produktion uppdelad pé tradslag med
féljande uppgifter: antal stam, totalvolym samt
volymen for medelstammen.

« Sammanstallning (forare)
Total produktion per forare uppdelad pa tradslag
med foljande uppgifter: antal stam, totalvolym
samt volymen fér medelstammen.

¢ Matrisoversikt
En 6verblick 6ver de prismatriser som ingar i
produktionsfilen. Antalet variabler i Gversikten
bestammer du i meny Installningar, matris-
oversikt, se avsnitt 3.B.3.

« Ospecificerat
Stockvolym, totalt och per tradslag samt
stocknota med meterklasser.

* Brosthojd
Produktion for olika diameterklasser baserade pa
stammens diameter i brosthojd

« Stocknota
Produktionen for en eller flera prismatriser inom
valt trédslag.
valj:
om uppgifterna skall visas som styck (antal
stockar) eller som volym
om uppgifterna skall visas med diametervarden”
pa lodrat och langdvarden pa vagrat axel
(vaxla rad och kolumn). Normalt visas uppgif-
terna med diametervarden pa vagrat och
langdvéarden pa lodrat axel

vilken eller vilka prismatriser som skall visas

Placering av
sidhuvud/sidfot

Bestdm om texten skall

placeras till vanster, till

hoger eller centrerat p&

sidan

Avsluta

~Ange 6nskat utskriftomrade
Instéllningar..
Huvud/Fot...

[ Identitetsuppgifter
O sammanstalining (Gemensam forare)

[0 sammanstalining (Alla forare)

O Matriséversikt

1

O Brosthojd

O Matsedel
Matsedel
O Visa produktgrupper

Volym  ———
O m3fub
® m3fpb

~Onskad stocknota
] Styck
1 Volym
L f]Vaxla rad och kolumn
[OMarkera alla matriser

\\ [ Ospecificerat

I

|

Sidhuvud ! !

A

rJustering

@® Vanster
| O Center
1 O Hoger

Text

\

r Sidfot

[ Justering

@® Vanster E’

O Center
O Hdoger

ESE Technique

Datum
Text // Tid

Instéllningar fér aktuell
printer

Granska utskrift

Se avsnitt 3.B. 19 Utskrift, granska
utskrift pa skarm.

Skaérutskrift som exakt motsvarar utskriften
till skrivaren. Har kan du granska att du fatt
med rétt uppgifter innan du skriver ut dem.

Skriv ut utvalda avsnitt

Text i sidhuvud och sidfot

Text som skrivs ut i hogst upp och langst ner pa
samtliga utskrivna sidor. Texten kan vara av tva
slag:

« Egen text, som du skriver in i textrutan

« Texter fran aktuell fil
du kan vélja att visa ndgon eller négra av
variablerna nedan genom att klicka p& rutan >
och sedan pa variablen du vill visa.

Sokvag

Sida
Sida n(m)

PwinAptO2SE



3. PwinApt B. Beskrivning 19. Utskrift, granska utskrift pa skarm 3.B.19

3.B.19 Utskrift, granska utskrift pa skdrm

Hér kan du granska exakt hur utskriften kommer att
se ut innan du skriver ut den. Observera att
granskningen pa skarmen & uppdelad i sidor och att
du maste vaxla sidafor se hela utskriften.

~Ange 6nskat utskriftomrade

\denti -
O Identitet Instéllningar..

O sammanstalining (Gemensam forare)

[ sammanstallning (Alla forare) Huvud/Fot...

O Matriséversikt
[ Ospec.
O Brosthojd
O Matsedel
Matsedel
O Visa produktgrupper

Volym
QO m3fub
® m3fpb

~Onskad stocknota
[ Styck
[ Volym

[JVaxla rad och kolumn
[OMarkera alla matriser

Avbryt

Zoom, fasta vérden
Forstora/forminska texten i Véxla sida
fasta steg, fr&n 20 - 300 % i Gatill:

steg om 20 %, genom att

Klicka pa pilarna. forsta sidan foregaende sida nasta sida sista sidan

[l ]
Sidan (av) 1(2) |_> >>-| Skriv ut Avsluta

Valfri zoom — |

Forstora/forminska texten fill
valfri storlek mellan 20 - 300
%, genom att skriva in ett %-
varde och trycka Enter.
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3. PwinApt B. Beskrivning 20. Utskriftsexempel

3.B.20 Utskriftsexempel

Kalibreringsdatum:

Organisation:

Organisation:

Identitet

Identitetsuppgifter

Produktion Apteringsinstruktion
Filnamn: Filnamn:
Nollstall datum: Identitetsuppgifter:
Lagring datum: Skapad datum:
Start datum: Version:
Delavslut datum:
Slut datum:

Skordare:
Maskinnummer: Version:
Tillverkningsnummer:
Maskintyp:

Kontrollmé&tningsdatum:

Avverkningsféretag:

Avverkningsforetag:

Organisation:
Organisation:
Forvaltning:
Distrikt:
Arbetslag:
Var31_t5:

Objekt:
Objektnummer:
Delobjektnummer::
Var21_t3:
Var2l_t4:

Forvaltning: ID:
Distrikt: Namn:
Arbetslag: Adress:
Var31_t5:
Objekt: Kontrakt:
Objektnummer: Kopare:
Delobjektnummer:: Séljare:
Var21_t3: Storvirkesordernr:
Var21_t4: Virkesordernr:
Kalibreringsuppgifter
Senaste kalibrering
Datum:
Beskrivning:
Métsedel
Métsedel:
Utskrifts datum:
Skordare:
Maskinnummer:
Tillverkningsnummer:
Maskintyp:
Kalibreringsdatum: Kontrollmatningsdautm:
Produktion Apteringsinstruktion
Filnamn: Filnamn:
Start datum: Identitetsuppgifter:
Slut datum: Skapad datum:

Avverkningsforetag:
Avverkningsforetag:
ID:
Namn:
Adress:

Kontrakt:
Kopare:
Saljare:
Storvirkesordernr:
Virkesordernr:
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3. PwinApt B. Beskrivning 20. Utskriftsexempel

Sammanstélining (Gemensam férare)

PWinAptO2SE

Totalt
Sammanstallning
Totaler Forare:Gemensam
Tradslag Tradslag1 Tradslag2 Tradslag3 Summa
Antal stam 0 0 0 0
Totalvolym (m3fub) 0,00 0,00 0,00 0,00
Totalvolym (m3fpb) 0,00 0,00 0,00 0,00
Medelstam (m3fub) 0,00 0,00 0,00 0,00
Medelstam (m3fpb) 0,00 0,00 0,00 0,00
Ospec.volym(m3fub) 0,00 0,00 0,00 0,00
Ospec.volym(m3fpb) 0,00 0,00 0,00 0,00
Matriser per trddslag
Matris for Tradslag 3 Forare:Gemensam |
Matr
Antal Matris for Tradslag 2 Forare:Gemensam |
Voly! Matr X
Volyi Anta Matris for Tradslag 1 Forare:Gemensam
Volyi  Voly Matriser Pm 1 Pm 2 Pm 3 Pm 4 Pm5 Pm 6 Pm7 Summa
Prist{ Volyf Antal stock 0 0 0 0 0 0 0 0
Med{ Volyf Volym (m3fub) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Prist]  Volym (m3fpb) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Med{ Volym enl. pristyp 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Pristyp 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Medellangd 0 0 0 0 0 0 0 0
Produktgrupper per trddslag
Produktgrupp for Tradslag 3 Forare:Gemensam |
i:::lu: Produktgrupp for Tradslag 2 Forare:Gemensam |
Volym Prody . ~ B
Volvm (| Antal Produktgrupp for Tradslag 1 Forare:Gemensam
Volim 4 Volyn Produktgrupp Prodgr. 1 Prodgr. 2 Prodgr.3  Prodgr. 4 Summa
Pristyp| Volyn] Antal stock 0 0 0 0 0
Volyn| Volym (m3fub) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Pristyl Volym (m3fpb) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Volym enl. pristyp 0,00 0,00 0,00 0,00 Olika
Pristyp Olika Olika m3toub Olika
Stamslag per trddslag
Stamslag for Tradslag 3 Stamslag: STAMSL 1 |
Antal: 0 o |
Stamslaf Stamlslgg for Tradslag 2 Stamslag: STAMSL 1
Antal:
Antal stg Stamslag for Tradslag 1 Stamslag: STAMSL 1
Volym (n| Stamslag
Volym (| Antal stal Antal: 0 Volym (m3fpb): 00,00 Volym (m3fub): 00,00
Volym (] Stamslag Pm1 Pm 2 Pm3 Pm4 Pm5 Summa
Volym (] Antal stam 0 0 0 0 0 0
Stamsla Volym (m3fub) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Antal: 0 Volym (m3fpb) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Stamsla Stan:slag
Antal: 0
Antal stg Stamslag for Tradslag 1 Stamslag: STAMSL 2
Volym (nf Stamslag
Volym (| Antal stal Antal: 0 Volym (m3fpb): 00,00 Volym (m3fub): 00,00
Volym (] Stamslag Pm1 Pm2 Summa
Volym (] Antal stam 0 0 0
Volym (m3fub) 0,00 0,00 0,00
Volym (m3fpb) 0,00 0,00 0,00
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3. PwinApt B. Beskrivning 20. Utskriftsexempel

Sammanstélining (férare)

Totalt per férare

Sammanstallning

Totaler Forare: David
Tréaqg i
Ant Sammanstallning .
Totd Totaler Forare: Bertil
Totg Trag s tllni
Med Ant ammanstallning
Med Totgq Totaler Forare: Anders
Totg Tradslag Tradslag 1 Tréadslag 2 Tradslag3 Summa
Med Antal stam 0 0 0 0
Med Totalvolym (m3fub) 0,00 0,00 0,00 0,00
Totalvolym (m3fpb) 0,00 0,00 0,00 0,00
Medelstam (m3fub) 0,00 0,00 0,00 0,00
Medelstam (m3fpb) 0,00 0,00 0,00 0,00

Matriser per trddslag och férare

Produktgrupper per trddslag och férare

Matris for Tradslag 1 Forare: David Produktgrupp for Tradslag 1 Férare: David
Matri PR . -
Antal| Matris forTradslag 1 Forare: Bertil Z:‘:glu( Produktgrupp fér Tradslag 1 Forare: Bertil
Matri | Produk T .
xg:zz Antal| Matris for Tradslag 1 Férare: Anders xo:ym Antal o | redukigrupp forTradslag 1 Forare: Anders
Volyn Volyn| Matriser Pm1 Pm 2 Pm 3 Pm ¢ v&im Volym Produktgrupp Prodgr. 1 Prodgr. 2 Prodgr. 3
Prisyy Volyn Antal stock 0 0 0 ( Pristyd  Volym Antal stock 0 Y 0
Medg Volyn| Volym (m3fub) 0,00 0,00 0,00 0,0( Volym| Volym (m3fub) 0,00 0,00 0,00
Pristy  Volym (m3fpb) 0,00 0,00 0,00 0,0( Pristyf  Volym (m3fpb) 0,00 0,00 0,00
Medd Volym enl. pristyp 0,00 0,00 0,00 0,0( Volym enl. pristyp 0,00 0,00 0,00
Pristyp Pristyp Olika Olika m3toub
Medellangd 0 0 0 (
Matris for Tradslag 2 Eérare: David Proguktgrupp for Tradslag 2 Forare: David
Matri aiou Produktgrupp for Tradslag 2 Forare: Bertil
Antal| Matris for Tradslag 2 Forare: Bertil Antal g Produl
Volyn] Matri Volym Produktgrupp for Tradslag 2 Forare: Anders
Y Matris fér Tradslag 2 Férare: Ander Volym | Antal s
Volyn| Antal| Matrisioriradsiag (SIENE: ES Volvm| Volym | - Produktgrupp Prodgr.1  Prodgr. 2 Prodgr. 3
Volyn| Volyn| Matriser Pmi  Pm2  Pm3  Pm: Prisyty Volym | Antal stock 0 0 0
Pristy] Volyn| Antal stock 0 0 0 ( Volym {  Volym (m3fub) 0,00 0,00 0,00
Mede| Volyn| Volym (m3fub) 0,00 0,00 0,00 0,0( Pristyp| Volym (m3fpb) 0,00 0,00 0,00
Pristy Volym (m3fpb) 0,00 0,00 0,00 0,0( Volym enl. pristyp 0,00 0,00 0,00
Medg Volym enl. pristyp 0,00 0,00 0,00 0,0( Pristyp Olika Olika m3toub
Pristyp
Medellangd 0 0 0 (

Produktgrupp for Tradslag 3 Forare: David
Matris for Tradslag 3 Forare: David i::gllt Produktgrupp for Tradslag 3 Forare: Bertil
Matrig | Produ
Antal| Matris fér Tradslag 3 Forare: Bertil Vo:ym Antal Produktgrupp for Tradslag 3 Forare: Anders
Volyn| Matri . B xglim Volym Produktgrupp Prodgr. 1 Prodgr. 2 Prodgr. 3
Volym]  Antal| Matris for Tradslag 3 Forare: Anders Pristy Volym| Antal stock 0 0 0
Volyn| Volyn| Matriser Pm1 Pm2 Summa Volym| Volym (m3fub) 0,00 0,00 0,00
Pristy| Volyn| Antal stock 0 0 0 Pristyg  Volym (m3fpb) 0,00 0,00 0,00
Mede| Volyn| Volym (m3fub) 0,00 0,00 0,00 Volym enl. pristyp 0,00 0,00 0,00
Pristy  Volym (m3fpb) 0,00 0,00 0,00 Pristyp Olika Olika m3toub
Mede  Volym enl. pristyp 0,00 0,00 0,00
Pristyp
Medellangd 0 0 0
° .
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3. PwinApt B. Beskrivning 20. Utskriftsexempel

Matriséversikt
Matrisoversikt
Tradslag 1 Tradslag 2 Tradslag 3
Pm 1 Pm1 Pm1
Pm 2 Pm 2 Pm 2
Pm 3 Pm 3
Pm4 Pm4
Pm5 Pm5
Pm 6 Pm 6
Pm7 Pm7
Pm 8 Pm 8
Pm9 Pm9
Pm 10
Visa matris for tradslag: Tradslag 1
Matris Kod Beskrivning Mottagningsplats Produktgrupp Stamslag Kvalitet Antal Volym  Pristyp Medelvolym Medellangd
Pm1 1234 11 Plats 1 Prodgr 1 Stamsl 1 m3toub
Pm2 3651 12 Plats 2 Prodgr 2 m3toub m3toub
Pm 3 103 13 Plats 3 Prodgr 3 m3toub m3toub
Pm4 376 14 Plats 4 Prodgr 4 m3toub m3toub
Stocknota (volym)
Stocknota Volym for Tradslag 1
Matris: Pm 5 Matriskod: Beskrivning: Mottagningsplats:
Maxdiameter: 900 Maxléangd: 580 Pristyp: m3toub Kvalitet: 11111000000
Antal: 24 Volym: 4,17 Medelléangd: 438,8 Lopmeter:
Lk/Dk 160 180 200 220 240 260 280 300 Sum % Vol.
310 0,06 0,30 . . . 0,36 8,7 0,36
340 0,08 . . . . . . . 0,08 2,0 0,08
370 . 0,11 . . . . . . 0,11 2,6 0,11
400 0,08 0,10 . . 0,18 . 0,25 0,28 0,90 216 0,90
430 0,20 0,11 . 0,19 . . . . 0,50 12,0 0,50
460 0,09 . 0,36 0,45 10,7 0,45
490 . 0,16 . . . . . 0,16 3,9 0,16
520 . 0,17 . 0,27 0,32 . . 0,76 18,2 0,76
550 . 0,15 0,21 0,22 0,26 . . . 0,84 20,1 0,84
Sum. 0,52 0,47 0,54 0,41 1,02 0,32 0,25 0,64 4,17 .
% 12,4 11,3 12,9 9,9 245 76 6,0 15,4 100 .
\ol. 0,52 0,47 0,54 0,41 1,02 0,32 0,25 0,64 4,17
Stocknota (styck, véxla rad och kolumn)
Stocknota Styck for Tradslag 1
Matris: Pm 5 Matriskod: Beskrivning: Mottagningsplats:
Maxdiameter: 900 Maxléangd: 580 Pristyp: m3toub Kvalitet: 11111000000
Antal: 24 Volym: 4,17 Medellangd: 438,8 Lopmeter:
Dk/Lk 310 340 370 400 430 460 490 520 550 Sum % Vol.
160 1 1 . 1 2 1 . 6 12,4 0,52
180 1 1 1 1 4 11,3 0,47
200 . 1 1 1 3 12,9 0,54
220 . . 1 . 1 2 9,9 0,41
240 2 1 1 1 5 24,5 1,02
260 . 1 1 7,6 0,32
280 1 . 1 6,0 0,25
300 . . . 1 . 1 . . . 2 15,4 0,64
Sum. 3 1 1 5 4 2 1 3 4 24 .
% 8,7 2,0 2,6 21,6 12,0 10,7 3,9 18,2 20,1 100 .
Vol. 0,36 0,08 0,11 0,90 0,50 0,45 0,16 0,76 0,84 4,17
.
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3. PwinApt B. Beskrivning 20. Utskriftsexempel

Sammanfattning
Matris, Stamslag, Produktgrupp, Totalt

Matris Kod Beskrivning  Mottagningsplats ~ Antal stock Volym
TRADSLAG 1

Pm1 1234 11 Plats 1 23 4,91
Pm 2 3651 12 Plats 2 37 7,02
Pm 3 103 13 Plats 3 12 2,10
Pm 4 376 14 Plats 4 61 15,90
TRADSLAG2

Pm1 4402 21 Plats 1 19 3,75
Pm2 7245 22 Plats 2 50 12,94
Pm 3 0223 23 Plats 3 18 4,12
Pm4 1432 24 Plats 4 54 14,58
Stamslag Kod Antal stam Antal stock Lopmeter Volym(m3)
TRADSLAG 1

Stamslag 1 11 7 23 85,4 4,91
Stamslag 2 12 9 37 121,9 7,02
Stamslag 3 13 4 12 42,3 2,10
Stamslag 4 14 21 61 231,9 15,90
TRADSLAG2

Stamslag 1 21 5 19 75,7 3,75
Stamslag 2 22 12 50 2115 12,94
Stamslag 3 23 5 18 73,3 4,12
Stamslag 4 24 13 54 217,4 14,58
Produktgrupp Antal stock Volym enl. pristyp Pristyp Volym(m3)
TRADSLAG 1

Produktgrupp 1 43 13,51 ma3toub 20,63
Produktgrupp 2 93 27,90 m3toub 42,63
Produktgrupp 3 45 12,23 m3toub 18,68
Produktgrupp 4 17 3,81 m3toub 5,82
TRADSLAG2

Produktgrupp 1 29 6,81 m3toub 10,39
Produktgrupp 2 59 15,11 m3toub 23,06
Produktgrupp 3 11 2,41 m3toub 3,68
Produktgrupp 4 52 12,98 m3toub 19,81
Total Antal stam Antal stock Lopmeter Volym(m3)
Tradslag 1 41 198 481,5 29,93
Tradslag 2 35 141 577,9 35.39

Pristyp

m3toub
m3toub
ma3toub
m3toub

m3toub
m3toub
m3toub
m3toub

Medelstam

0,701
0,780
0,525
0,757

0,750
1,078
0,824
1,121

Medellangd

3713
329,4
352,5
380,1

398,4
423,0
407,2
402,5

Medelstam
0,710
0,936

Lépmeter

85,4
121,9
42,3
231,9

75,7
211,5
73,3
217,4

Medellangd

3713
329,4
352,5
380,1

398,4
423,0
407,2
402,5
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3. PwinApt C. Gor sa har

3.C Go6r sa har

3.C.1  Oppna produktionsfil
1 Oppnaprogram PwinApt.
Du kan ha flera olika produktionsfiler

Arkiv Redigera Matris Vi::a Fi)’n!ter Hjalp

R

/C')ppna Identitetsuppgifter ~Sammanstélining ~ Matriséversikt Stocknota Ospecificerat  Brosthojd

Identitetsuppgifter
Identitet

Oppnade samtidigt. | meny Fonster kan du Adminstson
véljavilken fil som skall vara aktiv. | Ssmmansiaining
H//T;éd§lag

For att oppnaen produktionsfil: Klickapé g~ Prodlagrups
Oppna. Vaj och 6ppnavalfri produktions- Wil
fil p&vanligt Windows-sétt. Produktionsfiler -
har filnamn som slutar pa.prd . Broshad

3.C.2 Tradslag

Klickapa Tradslag i listan till vanster raodeq | waths [rodugrupp | Stamsieg
el Ier B Visa totalnota for férare :

| feemensan ]

...klicka p& Sammanstélining éverst och _ i L s Trang s [radng 1 Som
déarefter om det behovs pa fliken Tradslag e 2 2 2 0 0
dler... T

Medelstam (m3fpb) 0 0 0 0 0

A ..vdj Sammanstallning och klicka darefter sectobm o |0 CH B N
paTradslag i menyfonster Visa.

Valj att visa produktionen gemensamt for
alaforare eller for valfri forare.

3.C.3 Matris

E KlickapadMatrisi listan till vanster eller... g | wars |Prosdagapp[Sameag]

Kl .. klicka p& Sammanstélining 6verst och Bl —
darefter om det behovs pafliken Matris 11 S . .
el Ier ratris 1 Matris 2 Matris 3 Matris 4 Summa

)(/An ock 0 0 0 0 0
6lym enl pristyp 0 0 0 0 0

..vdlj Sammanstalining och Klicka dérefter ~ B || 2o o o ol o] o
paMatrisi menyfonster Visa.

Valj bland de aktuellatr adslagen.

V] att visa produktionen gemensamt for
dlaforare eller for valfri forare.

PWinAptO2SE ESE Technique 101



3.C4

3. PwinApt C. GOr sa hér 4. Produktgrupp

3.C4

Klicka pa Produktgrupp i listan till vanster
eller...

..klicka p& SammanstélIning éverst och
dérefter om det behdvs pa fliken Produkt-
grupp dler ...

..valj Sammanstélining och klicka darefter I

Produktgrupp

(1 S

Arkiv Redigera Matris Visa Fonster Hj#l
Oppna Identitetsuppgifter ~ Sammansalining ~ Matrisdversikt  Ospecificerat  Stocknota Brésthajd

Identitetsuppgifter
Identitet
Administration
Kalibrering

Sammanstélining
Tradslag
Matris

\:’mduktgrupp
Stamslag
/Mﬁiversikl
Stocknota
Ospecificerat

paProduktgrupp i menyfonster Visa.
Vélj bland de aktuellatr adslagen.

Véalj att visa produktionen gemensamt for
alaforare eller for valfri forare.

3.C.5

A Klickapa Stamslag i listan till vanster
dler...

...klicka pa Sammanstallning dverst och
darefter om det behovs pa fliken Stamslag
eller ...

B ..vdj Sammanstalining och klicka darefter
pa Stamslag i menyfonster Visa.

[} V4lj bland de aktuella tr adslagen.

Vélj bland de aktuella stamslagen inom det
valda tradslaget.

Stamslag

Forutom produktionsdata om de olika
prismatrisernainom varje stamslag, visas
ocksa totaluppgifter i pristyp m3f for
samtliga avverkade stammar inom valt
stamslag.

4 Com
E/

E\ Tradslag

ESE Technique

Brosthojd

Tradslag | Matris Produl/lgruppl Stams\agl

Forare

[Gemensam

Tradslag

)Lrédslag 1

[]

1
Prodgr.4
0
0
0

[]

Lprodgr. 1
0
0
0

Prodgr. 2 Summa

0
0
0

Prodgr. 3
0
0
0

Antalstotk
[fofym enl pristyp
Pristyp

Trédslag | Matris | Produktgrupp |Stamsla6 |

Totaler
od Antal stam

Pm 3

[_

Visa volym
® Under bark
O P& bark

Volym (m3f)

K
[

Pm1

Stamslag
slag 1

Pm 2 Summa

Antal
Lopmeter
Volym (m3fub)
Volym (m3fpb)

o|o|o|o
o|o|o|o
o|o|o|o
o|o|o|o
o|o|o
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3. PwinApt C. GOr sa hédr 6. Matrisoversikt

3.C.6

3.C.6

Klickap&Matrisoversikt i listan till
vanster eller...

Matriséversikt

...klickapaMatrisoversikt i den dvre raden
eller...

..klickap&d Matrisdversikt i menyfonster
Visa.

Dubbelklicka p& Matrisens namn for att
kommatill matrisen.

Klicka pavalfri matrisi ett visst tradslag ...

A ... for att tradslagets matriser skall synasi
det nedre fOnstret.
Antalet parametrar som visas kan variera
beroende pavilkainstallningar du gjort i
meny Arkiv/Instaliningar/M atrisover sikt
(se avsnitt 3.B.3).

PwinAptO2SE

-

Arkiv Redigera Matris Visa Fonster Hjalp
Oppna Identitetsuppgifter ~ Sammanstéalining

Matrisdversikt Stocknota Ospecificerat  Brosthojd

Identitetsuppgifter
Identitet
Administration
Kalibrering
Sammanstalining
Tradslag
Matris
Produktgrupp
Stamslag
| _Matrisoversikt
Stocknota
Ospecificerat
Brosthojd
Tradslag 1 Tradsla Tradslag 3
Pm1 Pm1 7 Pm 1
Pm2 Pm2 [ Pm2
Pm3 Pm3 '
P 4 Pm4
ﬂ/ Pm5 Pm 5
Pm6 Pm 6
Pm7 Pm7
Pm8 Pm8
Pm9 Pm9
Pm 10
Visa matris for traslag Tradslag 2
Matris Antal Volym Pristyp -
Pm1 0 0,00 m3toub
Pm 2 2 0,18 m3toub
Pm3 32 6,92 m3toub
Pm 4 0 0,00 m3toub
Pm5 7 1,87 m3toub
Pm 6 34 3,74 m3fub
Pm7 69 5,18 m3fub
Pm8 14 2,49 m3fub
Pm9 5 0,31 m3fubi—
CI| D
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3. PwinApt C. Gor sa hédr 7. Summera produktionsfiler

3.C.7
Redigera Visa Fonster Hjalp
Oppna
3.C.7 Summera produktions- g
; para
fl/er E Spara som
| TSttmmera filer
. | | Instaliningar
Andra/kontrollera instéllningar B . inl&sningsinformation
. ° L . . . Skriv ut
KIICka pal nstal I ni ngar I meny AT kIV. C:\Dasa4\User\ObjEnd\Prod_1.prd
Nar dU ar i fbnstret Summera fller kan dU C:\Dasa4\User\ObjEnd\Prod_3.prd
o 1: o Spp s C:\Dasa4\User\ObjEnd\Prod_2.prd
ocksaklickapalnstallningar. Avela
Valj om rutan Summera med matriskod
skall vara aktiv (Forklaring: se avsnitt 3.B.2 ]
Instéllningar, Allmant). [Aimant Matisoversi ]
Kontrolleralandra vérden i de béda rutorna [ c— e
Omradesvarden... (Forklaring: se avsnitt
3.B.2 Instéllningar, Allmant). [ 3 . \'j;mme'a
Summera med matriskod
K I | Cka pé OK . ﬂ\ :l Omradesvarde fér sammanslagning av diameterklasser
\\El Omradesvarde fér sammanslagning av langdklasser
Summera filer (i
. "
A Klickapa Summerafiler i meny Arkiv.
Du kan summera bade produktionsfiler [ ok [venan | [t
(*.prd) och tidigare summerade filer ﬂ/
(*.psu).
Véalj hér om filen skall vara en produktions- T
fil eller en tidigare summerad fil. ation
E Val ) enhet Eéc:\ 1+ | Prdl.})rd
. Mapp 1 | | Prd3.prd
. B e
Bl v mapp. St
O vapp 7 -]
Klicka p& den fil du véjer.
/Llﬂ Ta bort
¥ Klickapa L agg till. B
Filnamnet syns nu i rutan Filer att sum- L On
mera.
13 Upprepa punkterna 8 - 12 for dvrigafiler [Eroduidionsfier Cprd) 7]
som skall summeras. L. &] ﬁ

Om du vill tabort en fil i rutan Summera
filer: Markerafilen och klickapa Ta bort.

Tryck pA OK for att summera filerna.

ESE Technique
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3. PwinApt C. Gor sa hér 8. Stocknota

3.C.8 Stocknota

Klicka p& Stocknota i listan till vanster
eler...

...klicka pd Stocknota i den 6vre raden
eler...

..klicka pd Stocknota i menyfonster Visa.
Valj bland de aktuellatr adslagen.

V] bland de aktuella matriserna inom det
valdatradslaget.

A V4j att visa produktionen som Styck (antal
stammar) eller Volym.

Volymen har den sort som visasi rutan
Pristyp.

B} V4lj att visa produktionen som Absoluta tal
(antal stammar eller volym) eller som
Procentuellatal (i % av hela diameter-
klassens antal eller volym).

[E] Forutom stocknotan visas ocksa Total-
uppgifter i pristyp m3f for samtliga
avverkade stammar i denna prismatris.

PwinAptO2SE

Arkiv Redigera Matris Vida Fonster Hjalp

3.C.8

Oppna Identitetsuppgifter ~ Sammanstélining ~ Matrisdversikt Stocknota Ospecificerat ~ Brosthojd

Identitetsuppgifter
Identitet
Administration
Kalibrering

Sammanstélining
Tradslag
Matris
Produktgrupp
Stamslag

Matrisoversikt

| _Stecknota

Ospecificerat
Brosthojd

Stocknota for...

radsla D

Mottagningsplats

|| seyek

<]

Absolut_[v]

Lgd/Diam| 200

5
)

220 240 260

310 0

L 340

RERA

370

400

430

460

490

520

550

Summa

Procent

S|o|o o oo |o|o|o|o|eo|e
S|o|o o oo |o|e|o|e]|e

Volym

o
o

S|o|o o oo |o|eo|o|o|o|e
S|o|o o oo |o|o|o|o|o|e
S|o|o o oo |o|o|o|o|o|o

Instélliningaf
Kvalitet Maxdiam

0

Total

Antal ! Medellangd
0 0,0

Maxlangd

Volym

[ o00] [ 00]
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3.C.9

3. PwinApt C. Gor sa hér 9. Grafik

3.C.9 Grafik

Nér du visar stocknotan, klicka pa hoger
musknapp och valj Grafik, diameter-
fordelning eller Grafik, langdfdr delning.

Vélj vilken typ av diagram du vill visa,
Djup, Stack, Sida vid sida eller Fordel-
ning %.

Om du valt Djup kan du forandra perspekti-
vet i bilden med reglaget.

Vélj om du vill att diagrammets lodréta axel
skall numreras Automatiskt eller med ett
Fast varde som du skriver ini rutan.

Vj vilka diameterklasser/langdklasser som
skall visas genom att klickai rutorna.

A Valjer du K opierakan du klistrain en
fargbild av avadiagrammet i ndgot annat
program.

Identitetsuppgifter
Sammanstallning
Matrisoversikt
Stocknota
Ospecificerat
Brosthojd

Visa inlasningsinformation...

Kopiera

Kopiera hela matrisen
Grafik, diameterférdelning

| Grafik, langdférdelning

460 490 520 550

Matrisgrafik
— Visar staplar som -
@i _—]
122 Q stack
D142 O sida vid sida
D162 QO Foérdelning %
182

—Niva

O Automatisk | |
—
O Fast varde

Uppdatera

Kopiera

Skriv ut

DAL

Avbryt

o

L[ ]142
HEI[Jie2
I8 []e2
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3. PwinApt C. Gor sa hér 10. Matrisgrafik

3.C.10 Matrisgrafik

Nar du visar stocknotan, klicka pa htger
musknapp och valj Matrisgr afik.

Klicka pafliken Instéllningar for att stélla
in gransvarden och farger och for att Iagga
ihop diameterklasser.

Valj gransvarden for de olikafargernai
tabellen genom att klickai pilrutornavid
respektive siffervéarde.

Klickai fargrutorna och valj den farg som
skall visas for respektive tabellvarde.

For att 1aggaihop diameterklasser: Markera
flera diameterklasser genom att klicka, halla
in knappen och dra 6ver de klasser som
skall laggas ihop.

A KlickapéLaggihop.
Klicka pé Aterstall for att &terf& de ur-
sprungliga diameterklasserna.

IE] Med hjap av reglaget kan du variera storle-
ken patabellen.

B} Kopieratabellen till urklipp som en fargbild
genom att klicka pa K opiera bild.

Kopieratabellens siffervarden till urklipp
genom att klicka pa K opiera varde. Farg-
informationen kommer inte med i denna
kopia.

PwinAptO2SE

Matrisgrafik | Installningar

il

Identitetsuppgifter

Sammanstalining

Matrisoversikt

Stocknota

Ospecificerat

Brosthojd

Visa inléasningsinformation...

Kopiera

Kopiera hela matrisen
Grafik, diameterfordelning

n\ Grafik, langdfordelning

[ Matrisgrafik

O Langder i kolumner
|_ Diameterklasser

122 [142 [162 [182 |

\I\Eagg ihop /I/Aterstall |

—m och fargschema
- (] - B - i -

|\

122 | 142 | 162 | 182
310 20

E\ 340 25
370 25
400 60| 25
430 38
460 25| 12
490
520 20 12| 838
550 38| 67

na

Matrisgrafik | Installningar

\ |
|Stang | |Sknv ut | | Kopin\ra bild |Kop|er31 varde |Kllstrain | |:|Avbry! vardeuppdatering
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3.C.11 3. PwinApt C. Gér sa har 11. Ospecificerat

3.C.11 Ospecificerat

Arkiv Redigera Matris Visa Fonster Hjalp
Oppna |dentitetsuppgifter ~Sammanstallning ~ Matrisdversikt Stocknota Ospecificerat Brosthojd

Klicka p& Ospecificerat i listan till vanster

d I er... Idemitets.uppgifter
Identitet
. o - . . Administration

..klicka p& Ospecificerat i den 6vre raden Kalbrering
Sammanstalining
d I a‘ . Tradslag
Matris

Kl 3 ifi i " g
klicka p& Ospecificerat i menyfonster
Matriséversikt

Visa. Stocknota

| Ospecificerat

Forutom stocknotan visas ocksa Total- BT oo
uppgifter.

X

Total Tradslag 1|Tradslag 2 | Tradslag 3 | Summ
/Antal 1 5 0 5
\Volym (m3fub) 0,00 0,26 0,00 0,26
\Volym (m3fpb; 0,00 0,29 0,00 0,29

Nota ospecificerat (meterklasser)

Tradslag/Lgd 1 2| 3 4 5 6 7 8 9| 10| 11| 12| 13 | 14 | 15
Tradslag 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Tradslag 2 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0
Tradslag 3 0l 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
I D
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3. PwinApt C. Gor sa hér 12. Brésthojd 3.C.12

3.C.12 Brdésthojd
Klicka p&Brosthojd i listan till vanster

e”er Arkiv Redigera Matris Visa Fonster Hijalp
Oppna Identitetsuppgifter ~ Sammanstélining ~ Matrisversikt  Stocknota Ospecificerat  Brosthojd

.klicka pa Brésthojd i den vre raden et
eI I ef... :gder:lli::tration
Kalibrering
...klicka pd Brosthdjd i menyfonster Visa. sammarstinng
Matris
valj bland de aktuellatr ddslagen. ooy
Matrisoversikt
Forutom produktionsdata om de olika Stocknota

Ospecificerat

diameterklassernai brosthojd, visas ocksa ]
totaluppgifter i pristyp m3f for samtliga
avverkade stammar inom valt tradsl ag. ?

Tradslag
@t ] e
Brosthojd (cm) Antal Volym (m3)
130 0 0,0

Undre grans| Antal | Volym(m3)
100 0 —
120
140
160
180
200
220
240
260
280

[»

o|o|o|o|o|o|o|o|o|o
o|o|o|o|o|o|o|o|o
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3. PwinApt C. Gér sa hér 13. Utskrift

3.C.13 Utskrift

Vélj utskriftens omfattning
KlickapaSkriv ut i meny Arkiv.

Vlj vilka delar av produktionsfilen du vill
skriva ut genom att klickai en eller flera
rutor. Exempel pa hur utskrifterna ser ut
finnsi avsnitt 3.B.20 Utskriftsexempel.

Klicka paden eller de stocknotor du vill
skriva ut. Om du vill markeraflera
stocknotor, hall in Ctrl-tangenter da du
klickar.

Valj om du vill att stocknotan skall skrivas
ut som styck (antal stock) eller som voly-
mer.

Normalt skrivs stocknotan med diametrar pa
den vagrata axeln och langderna pa den
lodréta. Klickai rutan om du vill véxlasa
att langder skrivs pa véagrét och diameterar
palodrat axel.

Sidhuvud/sidfot
A Om du vill haspeciell text i sidhuvud eller
sidfot: Klicka pa Huvud/Fot.

Vélj om texten i sidhuvud/sidfot skall sta
till vanster, hdger eller skall centreras.

B} Skriv in egen text i rutan.

[E) Du kan ocksé laggain ett antal variabler
som hémtas direkt fran produktionsfilen.
Klicka parutan >.

Genom att klicka p& ndgon av variablerna,
datum/tid-variabler na presenteras dessa
uppgifter i sidhuvud eller sidfot.

Nar du & klar, klicka p& Ok.

Redigera Visa Fonster Hjalp
Oppna
Stang
Spara
Spara som
Summera filer
Installningar
Visa inlasningsinformation...
Skriv ut
C:\Dasa4\User\ObjEnd\Prod_1.prd
C:\Dasa4\User\ObjEnd\Prod_3.prd
C:\Dasa4\User\ObjEnd\Prod_2.prd
Avsluta
|
~Ange 6nskat utskriftomrade
O Identitet

[0 Sammanstalining (Gemensam forare]
|| O sammanstalining (Alla forare)
ﬂ// O Matriséversikt

[ Ospecificerat

O Brosthojd

O Matsedel

O Visa produktgrupper

Volym
O m3fub
©® m3fpb

[OMarkera alla matriser

T

~Onskad stocknota —————
|| Fasye
1 Volym __
| F]Vaxla rad och kolumn Skivut .

Huvud/Fot... /ﬂ

| O Center
L1 OHager

Pm7
P
Pm9
Avbryt
rSidhuvud
rJustering Tex
® Vanster IE\

n< - Sidfot \

[ Justering Text

o

@ Vanster
O Center Iz/
O Hoger
[ ]
Fil .
sloiszzm ]\ Variabler
Datum
Tid
M sie
Sida n(m) .
Datum/tid-
variabler
PwinAptO2SE
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3. PwinApt C. Gér sa hér 13. Utskrift 3.C.13

Granska och skriv ut ]
~Ange 6nskat utskriftomrade
Y8l Klicka pa Granska om du vill kontrollera 0 identet 2
- o . p . . [0 Sammanstallning (Gemensam férare) \n
pa skarmen hur utskriften kommer att bli.

[0 sammanstalining (Alla forare) Huvud/Fot...

O Matrisoversikt

FOI’ a[t fOFS[OI’a/fOI’mInSka teXten t| II Valf“ O Ospecificerat
storlek mellan 20 - 300 %: S
Skriv in valfritt varde och tryck p& Enter pa av—
tangentbordet o
For att forstora/forminska texten i fasta steg - SIOF: o | |
frén 20 - 300 % i steg om 20 %: goe
KIICka é Ilkn arna' Vaxla rad och kolumn
p p app IaMarlkeradalIexth:<::1tlris(er \ﬂ
For att vaxlasida, klicka p& ngon av
pilknapparna..
Du kan skriva ut direkt fr&n meny Granska o
genom att klicka p& Skriv ut. Pme
[Cawn ]
A Klickapd Avsluta nar du vill &ervandatill
meny Utskrift. ?

Klicka pé | nstéllningar om du vill kontrol- | forsta sidan féregéende sida  nasta sida sista sidan |
leraeller stédllain skrivarensinstéliningar.

B Klickapa Skriv ut for att skrivaut.
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4. DWinApt/Driftuppfdljning

4 DWinApt - Driftuppfélining

4.A Overblick

Driftuppféljningsfunktionen &r ett utmarkt hja pmedel
for att dokumentera olika aktiviteter for varje
avverkningsobjekt.

Foraren registrerar fljande uppgifter:

* Hur stor del av den totala maskintiden som &r
produktiv kortid, och hur stor del som &r orsakad av
driftstorningar, reparationer, skotsel och flyttid
inom varje objekt.

» Totalaantalet stammar och totala volymer for olika
trédslag samt maskintid for:

- valfritt objektet
- valfri férare inom objektet

| DWinApt kan dessa uppgifter kontrolleras och
skrivas ut. Uppgifterna kan inte andras.

DWinApto2SE ESE Technique

DWinApt
Driftuppfoljning

l

Kontrollera och skriva
ut driftuppféljningfiler:
Tider och produktion




4. DWinApt/ Driftuppféljining B. Beskrivning

4.B Beskrivning

4.B.1  Programmenyer

Redigera_Visa_Hijélp

Oppna

Instéllningar-
Meddelanden

Skriv ut

1 C:\WinApt\Usen\Driftuppiidrf
2 C:\WinAp!\UsEQDrihuppr.d

Avsluta

Arkiv Redigera [VEEW Hjdlp

Visa vénsterpanel

Identitetsuppgifter »
Driftuppgifter »

Oppna valfri fil

Har kan du 6ppna valfri driftuppfoljningsfil (.drf). Den startkatalog (sokvag)
datorn véljer d& du valjer Oppna bestammer du i funktionen Installningar (se
nedan).

Instéllningar

| Startkatalog valjer du den sokvag datorn anvander da du valjer att 6ppna
en driftuppfoljningsfil. Genom att klicka p& Bladdra kan du &ndra
Startktalogen. Du kan ocksa valja vilket sprak som skall anvandas.

Startkatalog
[ | [ Bladdra
Sprak
s T+]
Meddelanden

Om nagot fel uppstod da en driftuppfoljningsfil 6ppnades visas eventuella
felmeddelanden hér.

Senast anvénda driftuppféljningsfiler
Klicka pa filen om duvill 6ppna den ater en gang.

Visa védnsterpanel
Valj har om du vill att programmets olika menyval skall visas i skarmbildens
vansterkant.

Arkiv Redigera Visa Hijalp

[ 6ppna__| [ kopiera ]

Identitetsuppgifter
Identitet

Administration /Vé’i\nsterpanel

Kalibrering

Driftuppgifter
Tidsuppgifter
Produktion

Identitetsuppgifter
Val att visa programfonster Iddentitet Adminstration eller Kalibrering

Drifuppgifter

Val att visa programfénster Tidsuppgifter eller Produktion.
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4. DWinApt / Driftuppfdljining B. Beskrivning 2. Identitet, Administration, Kalibrering

4.B.2

4.B.2

Uppgifter som visar under—__|

vilken tid drf-filen har
registrerat driftuppfoljning.

Identitetsuppgifter for
skordaren som hamtats
fran aktuellt avverknings-
objekt.

Observera att antalet
uppgifter kan variera
beroende pa skordar-
system och om fler &n ett
avverkningsobjekt har
anvants.

Identitetsuppgifter som

Identitet| Administration| Kalibrering

Identitet, Administration, Kalibrering

hamtats fran aktuellt Organisation
avverkningsobjekt. [

Observera att antalet
uppgifter kan variera
beroende pé skordar-
system och om fler an ett
avverkningsobjekt har
anvants.

— Drf-fil  Aptfil
Nollstélining Start Apt-identitet
C ]| ] |
Spardatum Delavslut Aptfil
Sut I’ﬁpt'damm—l
r Skordaridentitet Lersion |
Maskinnummer Version
r Objekt —Modifierad beskrivning
Objektnummer Beskrivning
Skiftesnummer
Identitet| Administration | Kalibrering |
- Organisation rEntreprend
Entreprendr
Forvaltning Kod
Distrikt Namn
Arbetslag Adress
Virkesvélta
 Objekt r Kontrakt
Objektnummer Kopare
Stampling Séljare
Traktnummer Kontraktsnummer
Skiftesnummer Virkesordernummer

Identitet| Administration | Kalibrering

Uppgifter om senaste—__ |
kalibrering.

~Senaste kalibrering

rDiameterkalibrering

rLangdkalibrering

~H—

DwinApt02SE
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Uppgifter om den
apteringsfil som har
anvants.

Observera att antalet
uppgifter kan variera
beroende pa skordar-
system och om fler &n en
apteringsfil har anvénts.




4.B.3

4.B.3

4. DWinApt / Driftuppfélining B. Beskrivning 3. Tidsuppgifter, Produktion

Tidsuppgifer, Produktion

Alla tider réknas i timmar och minuter
Utnyttjad tid
G15-tid + G15B-tid + samtliga avbrottstider
utom "Ej arbete”.

Teknisk utnyttjandegrad (%)
G15-tid + G15B-tid / Utnyttjad tid

G15-tid
Produktiv tid som inkluderar stopp som &r
kortare &an instélld stopptid (Stopptidens
normalvéarde: 15 minuter). Ett avbrott som
overskrider stopptiden méste dokumenteras
av foraren innan fortsatt produktion &r
mojlig.

GO-tid
Produktiv tid inklusive stopp kortare &n
kortstopptiden (Kortstopptidens normal-
véarde: 1-5 min).

G15B-tid
Flyttiden fér maskinen inom objektet.

Medelvolym per stam

Antal avverkade ——_|

stammar per timme
(G15-tid)

Volym per timme (G15-
tid)

Vaélj alla forare eller
en enskild forare

Tidsuppgifter | Produktion /

Forare

—Sammanstélining

Totalt redovisad tid (tt:mm)

Utnyttjad tid (tt:mm)
[Totalud - aroete - .

— Avbrottstider (tt:mm)
:l — Driftstérning
Reparation
Véntan reparation

Skotsel

Teknisk utnyttiamdegrad (%)
|7(G15+G15B)/Umynjad tid =

Reparation aggregat

Skdétsel av aggregat

L]
Storning
r Grundtider (tt:mm) Flyttning
G15-tid
(GO-tid) [ Ej arbete
G15B-tid :l Summa avbrottstider

I

Valj alla forare eller
en enskild forare

Tidsuppgifter [Produktion /

Forare

Tradsl 1 | Tradsl 2

Tradsl 3 Summa

Antal stam

Totalvolym m3fub

Totalvolym m3fpb

“Medelvolym m3fub

Medelvolym m3fpb

—— Antal/G15

Volym / G15 m3fub

Volym / G15 m3fpb
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4. DWinApt / Driftuppféljning B. Beskrivning 4. Exempel pa utskrift

4.B.4
4.B.4 Exempel pa utskrift
DWinApt
Identitet
Spardatum 2002-09-26 15:27:53 Objektnummer Obj1
Start 2002-09-26 12:56:58 Stampling 12345
Maskinnummer 123 Traktnummer 5467
Version XXX Skiftesnummer 147
Apt-identitet Sagverket
Apfil Aptfill.apt
Apt-datum 2001-05-12 14:35:30
Forare David
Drf-filnamn 2002-09-26.drf
Tids- uppgifter
Sammanstéllning Avbrottstider
Totalt redovisad tid 2:24 Driftstdrning
Reparation 0:24
Utnyttjad tid (tt:mm) Vantan reparation 0:12
Totaltid - Ej arbete = 2:24 Skétsel 0:00
Teknisk utnyttjandegrad (%) Reparation aggregat 0:00
(G15+G15B) / Utnyttjad tid = 66,7 Skotsel av aggregat 0:00
Stoérning 0:12
Grundtider Flyttning 0:00
G15-tid 1:36
(GO-tid) 1:36 Ej arbete 0:00
G15B-tid 0:00 Summa avbrottstider 0:48
Produktion
Tradsll Tradsl 2 Tradsl 3 Tradsl 4  Tradsl 5 Tradsl 6 Summa
Antal stam 0 134 0 1 0 0 135
Totalvolym m3fub 0 79,26 0 0,79 0 0 80,05
Totalvolym m3fpb 0 88,66 0 0,87 0 0 89,53
Medelvolym m3fub 0 0,59 0 0,79 0 0 0,59
Medelvolym m3fpb 0 0,66 0 0,87 0 0 0,66
Antal / G15 84
Volym / G15 m3fub 50,03
Volym / G15 m3fpb 55,95
117
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4. DWinApt / Driftuppfdljning C. G6r s& har

4.C Gor sa héar

4.C.1  Oppna en drift-
e g . . Arkiv Redigera Visa Hijalp
Upp fO /jnlngs fl/ n\-i—t)ppna | | Kopiera | |Identiletsuppgiﬂer | Driftuppgifter |

Klicka pérutan Oppnaeller ...
... vélj Oppnai meny Arkiv.

Redigera Visa Hjalp

ﬂ\ —Oppna
3 Vadlj pavanligt sétt den driftuppfoljningsfil Instalningar
du vill éppna. Klickapa OK. —

1 C:\WinApt\User\Driftuppf1.drf
2 C:\WinApt\User\Driftuppf2.drf

Stéll in Startkatalog Avsluta
4 Instdlning av Startkatalogen behover endast

goras en gang och bara om datorns

standardinstélIning behdver éndras.

5 Driftuppfoljningsfilerna ligger vanligtvis R et Y
samlade i en speciell mapp i datorn. | meny B
Arkiv/Instéllningar finns mojlighet att —
véljaden mapp datorn skall visada du e
klickar pa Oppna. Avsiuta

A valj Arkiv/instalining.

| rutan Startkatalog synd sokvagen till den
mapp som dppnas nar du klickar pad Oppna.

) KlickapaBladdra.

9 Vadj pavanligt sétt den mapp som innehal-
ler driftuppfoljningsfilerna. Klicka pa OK .

Startkatalog
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4. DWinApt / Driftuppféljning C. Gér sa hér 2. Kontrollera filens innehall

4.C.2

4.C.2 Kontrollera filens inne-

hall

1 | dettaprogram kan du inte andra befintliga
uppgifter eller skrivatill nya. Du kan endast
kontrollera samt skriva ut de uppgifter som
finnsi filern.

Programmet &r uppbyggd som tva block
med fo6ljande innehdl:

I dentitetsuppgifter med tre undergrupper:
- ldentitet

- Administration

- Kalibrering

Driftuppgifter med tva undergrupper:

- Tidsuppgifter

- Produktion

Véaxla mellan dessa grupper patre olika
Satt:

K licka p gruppnamnet i den vanstra
textpanelen eller ...

... klicka pa de tvarutornai fonstrets ovan-
kant och sedan paflikarnaéller...

... vélj menyerna Visa/l dentitetsuppgifter
respektive Visa/Driftuppgifter.

DwinApt02SE

ﬂ\

Arkiv Redigera Visa Hjalp

[ 6ppna__| [ Kkopiera

|Identiletsuppgif‘er | Driftuppgifter |

|dentitetsuppgifter
Identitet
Administration

\@\ibrering

Driftuppgifter
Tidsuppgifter
Produktion

Arkiv Redigera [Vl Hialp

Visa vansterpanel

| — [ Driftuppgifter

| Identitetsuppgifter »

»
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4.C.3

4. DWinApt / Driftuppféljning C. Gor s& hér 3. Skriv ut

4.C.3  Skriv ut

Valj att visandgot av fonstren Tids-
uppgifter eller Produktion.

Valj Gemensam for att f& uppgifter om alla
forare eller valj ndgon enskild forare.

Valj meny Arkiv/Skriv ut. For att under-
|&ttaidentifieringen av utskriften kan du
fyllai uppgifter som skrivs ut i sidhuvud
och sidfot.

Klicka pdInstallningar for att gorainstall-
ningar av skrivaren.

Klicka p& Skriv ut for att starta utskriften.
Hur utskriften ser ut ser du i avsnitt 4.B.4.

Arkiv Redigera Visa Hjalp

| Oppna | | Kopiera | |Idem\tetsuppgifter| Drif!uppgifterl

ﬂ\

Identitetsuppgifter
Identitet
Administration
Kalibrering

Driftuppgifter
\ﬁdsuppgiﬁer

\Produktion

Tidsuppgifter | Produktion
Forare [Gomensam [ ]

ESE Technique

Redigera Visa Hijalp
Oppna

Instaliningar
Meddelanden

IT™skriv ut

1 C:\WinApt\Usenr\Driftuppfl.drf
2 C:\WinApt\Usen\Driftuppf2.drf

Avsluta

Sidhuvud

Sidfot

Instélining

8
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